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T.R.V.F. sas di Borgonovo Angelo & C.

PRESENTAZIONE SOCIETA ED ATTIVITA

La societa TRVF é specializzata nel commercio di tubazioni, raccorderia, flange e valvole di varie
tipologie, misure ed impiego.

E stata fondata nel 1995 dal Sig. Borgonovo Angelo con l'intento di fornire un servizio completo e accurato,
assicurando qualita dei prodotti e fornitura completa di accessori impiantistici quali: guarnizioni, bulloneria,
tiranteria e staffaggio, necessari all'installazione in tempi rapidi e concreti.

Oltre al commercio di materiali di qualita e marche affermate, si avvale di una struttura organizzativa agile
ed efficiente con una buona dotazione dal pronto.



T.R.V.F. sas di Borgonovo Angelo & C.

COMPANY PRESENTATION

We are long-established distributors of pipes, fittings, flanges and valves of various types, measures and
use.

TRVF Firm was founded in 1995 by Mr. Angelo Borgonovo with the intention of providing a complete and
accurate service, ensuring product's quality and a complete supply of accessories such as gaskets, bolts,
rod tie, clamps std (U-bolts and collars) necessary to make a rapid and practical installation.

In addition to trading quality materials and brands, we are using a flexible and efficient organizational
structure, with a good supply from stock.




T.R.V.F.

CONTATTI/ CONTACTS

Vi preghiamo di contattarci per ulteriori informazioni sui nostri prodotti, per i prezzi e tempi di consegna.

Please feel free to contact us for any information you might need, concerning our goods, prices, delivery time etc..

Tel. +39 039 6233022

Fax +39 039 622393
www. trvf.it

info@trvf.it

%mw sas di
Borgonovo & C.

Sede legale: Via S. Pellico, 3 - 20061 Carugate (Ml)
Sede Operativa: Via Curiel, 46 - 20883 Mezzago (MB)
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PRODOTTI DA NOI COMMERCIALIZZATI / LIST OF PRODUCTS

. Tubi serie gas saldati e senza saldatura

Carbon steel gas pipes (welding and seamless)

. Tubi portacavi saldati UNI 7787

Carbon steel pipes welding

. Tubi commerciali senza saldatura UNI 7287

Carbon steel pipes seamless

. Tubi commerciali saldati UNI 7091 - UNI 7288

Carbon steel pipes welding

5 . Tubi per condotte d'acqua UNI 5363; e per metano UNI 8848; senza saldatura e saldati

1.
12 .
13.
14 .

15

16 .
17 .

18

19.
20 .

21
22

23 .

24
25

25 .
26 .

27

28 .
29 .

30

31.
32 .

33

34 .
35 .

36

37 .
38 .

39

Carbon steel pipes (welding and seamless) for water and methane (ERW coateds)

. Tubi per scambiatori di calore

Pipes for heat exchangers

. Tubi secondo norme B 36.10 - API 5L - API 5LX

Pipes

. Tubi di acciaio inox per strumentazione

Stainless steel pipes for instrument

. Tubi di rame per strumentazione

Copper pipes for instruments

. Raccordi di acciaio da saldare ISO-DIN e ANSI (ASA)

Carbon steel fittings to welding 1ISO

Raccordi di acciaio da saldare - Norme ANSI - ASA
Carbon steel fittings to welding ASA

Raccordi di ghisa malleabile
Cast iron fittings to welding

Raccordi di ottone
Brass fittings

Raccordi di acciaio stampato, serie 1500, 3000, 6000
Forged steel fittings

. Giunzioni ad ogiva DIN 2353

Cut ring fittings

Giunti flessibili Quikcoup
Flexible joints

Tubi metallici flessibili flangiati e a saldare
Metalllic flexible fittings (FLG and BW)

. Tubi flessibili in gomma

Rubber flexible fittings
Compensatori di dilatazione
Expansion joints
Flange UNI PN 2,5 + 40
UNI Flanges

. Flange di acciaio forgiato ANSI 150 - 300 - 600

AlSI Forged steel flanges

. Tiranti di acciaio ASA B 16.5

Tie rods
Bulloni per flange PN 6 + 40
Bolts and nuts

. Guarnizioni per flange UNI - ANSI

Gaskets for UNI - ANSI std. flanges

. Guarnizioni spiralizzate

Spiral gaskets

Staffe in ferro piatto a pendolino (pera)
Clamps

Staffe fermatubo
Clamps for tubes

. Collari fermatubo

Collars

Cavallotti fermatubo
U-bolts

Manometri, rubinetti portamanometro, serpentine, sifoni
Valves and pressure gauges

. Rubinetti a maschio a 2 0 3 vie OT 58 portamanometro

Male valves

Serpentine e sifoni per manometri
Fitting for gauges

Indicatori di livello
Level gauges

. Valvole a sfera ottone

Brass ball valves

Rubinetti a sfera portagomma
Ball valves

Valvole a sfera in acciaio INOX 316 microfuse
Ball valves

. Valvole a sfera S800 - 1500 - 3000

S800 - 1500 - 3000 ball valves
Valvole a sfera wafer

Wafer ball valves
Valvole a sfera ghisa

Iron ball valves

. Valvole a sfera split body

Split body ball valves

pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag

© o o

10
10
14
15
16
19
21
23
24
30
33
37
39
40
42
45
48
49
50
51
53
53
53
54
55
56
57
58
61
62
63
64
66
67
68



40 .
41 .

42
43

44 .
45 .

46

47 .
48 .

49

50 .
51 .
52 .

53

54 .

55

56 .
57 .

58

59 .
60 .

61

62 .
63 .

64

65 .
66 .

67

68 .
69 .

70

71 .

72
73

74 .

75 .

76

Valvole di non ritorno Clapet tipo wafer
Wafer clapet valves tp

Valvole di sicurezza
Safety valves

. Valvole a farfalla tipo wafer

Wafer butterfly valves

. Valvole a farfalla tipo LUG

LUG butterfly valves
Comandi manuali

Manual lever control
Comandi automatici

Automatic lever control

. Saracinesche in ghisa a corpo ovale e piatto

Cast iron gate valves
Saracinesche in bronzo

Bronze gate valves
Saracinesche in acciaio

Carbon steel gate valves

. Saracinesche API 600 - 800 - 1500

Gate valves

Valvole a disco API 600 - 800 - 1500
Globe valves

Valvole di ritegno API 600 - 800 - 1500
Check valves

Filettature
Threads

Elastomeri per guarnizione
Gasket's material

Tabelle di comparazione pressione
Rating schedule

. Comparazione INOX

INOX type

Tubi serie ISO in acc. Inox (AISI)
Stainless steel pipes ISO

Tubi serie ANSI in acc. Inox (AISI)
Stainless steel pipes ANSI

Stainless steel mechanical pipes (high thk.)

T.R.V.F.

. Tubi meccanici di grosso spessore in acc. Inox (AlSI)

Tubi alimentari lucidati int./est.in acc. Inox (AISI)
Stainless steel polished alimenctary pipes (int. and ext.)

Curve ISO in acc. Inox (AISI)
Stainless steel elbows ISO

. Riduzioni ISO in acc. Inox (AISI)

Stainless steel reductions ISO

Tees ISO uguali e a riduzione in acc. Inox (AISI)

Stainless steel tees ISO
Fondelli ISO in acc. Inox (AISI)
Stainless steel ISO caps

. Curve ANSI in acc. Inox (AISI)

Stainless steel ANSI elbows
Riduzioni ANSI in acc. Inox (AISI)
Stainless steel ANSI reductions

Tees ANSI uguali e a riduzione in acc. Inox (AISI)

Stainless steel ANSI tees

. Fondelli ANSI in acc. Inox (AISI)

Stainless steel ANSI caps

Cartelle di appoggio in acc. Inox (AISI)
Stainless steel ANSI tees

Stub-ends in acc. Inox (AlISI)
Stainless steel ANSI stub ends

. Lamiere in Ferro

Carbon steel sheets
Piatti in Ferro
Carbon steel plate

. Profili in Ferro

Carbon steel profiles

. Tubi quadri in Ferro

Carbon steel pipes
Materiali chimici e installatori
Installators chemical materials
Indice alfabetico prodotti
Summary alphabetic products

. Note

Notes

pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag
pag

71
72
75
76
77
78
79
81
82
83
84
85
86
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
109
112
114
120
122



T.R.V.F.

TUBI SERIE GAS SALDATI

POLLICI 38 12 34 1 /4 w2 7 22 3 4
DIAMETRO mm 172 23 269 337 | 424 483 603 761 889 1143
SPESSORE mm 18 2 23 26 26 29 29 32 32 36
Grezzi kg/m 0670 0947 138 | 198 254 323 408 571 672 975
Tincati V.M. kg/m 0730 1,02 147 211 27 342 43 | 607 117 104
Riv. Normale kg/m 124 173 43 309 398 503 68 | 832

Riv. Pesante kg/m 127 179 249 319 418 526 721 | 866

TUBI SERIE GAS SENZA SALDATURA E SALDATI UNI 8863 - ISO 65 SERIE LEGGERA

POLLICI 3/8 1/2 3/4 1 1174 | 112 ) 2.1/2 3 4

DIAMETRO mm 172 21,3 26,9 33,7 424 48,3 60,3 76,1 88,9 114,3
SPESSORE mm 2 23 23 29 29 29 32 32 3,6 4,0

Grezzi kg/m 0,742 1,08 1,39 2,2 2,82 3,24 4,49 5713 1,55 10,8
Zincati V.M. kg/m 0,802 1,16 1,48 2,33 2,98 343 4,75 6,09 8 1.5
Riv. Normale kg/m 1,38 1,74 2,65 3,37 3,99 5,44 6,88 9,15 12,8
Riv. Pesante kg/m 1,41 1,8 2,71 347 4,19 4,67 123 9,49 13,3

TUBI SERIE GAS SENZA SALDATURA E SALDATI UNI 8863 - ISO 65 SERIE MEDIA

POLLICI 38 12 34 1 L4 112 2 212 3 4 5 6
DIAMETRO mm 172 213 269 337 424 483 603 761 889 1143 1397 1651
SPESSORE mm 23 26 26 32 32 32 36 36 40 45 50 50
Grezzi kg/m 0839 121 156 241 31 356 503 642 836 122 166 198
Tincati V.M. kg/m 0899 179 165 254 326 375 529 678 881 129 175 209




T.R.V.F.

TUBI SERIE GAS SENZA SALDATURA E SALDATI UNI 8863 - ISO 65 SERIE PESANTE

POLLICI 38 12 34 1 L4 112 2 212 3 4 5 6
DIAMETRO mm 172 213 269 337 424 483 603 761 889 1143 1397 1651
SPESSORE mm 29 32 32 40 40 40 45 45 50 54 54 54
Grezzi kg/m 102 144 187 293 379 437 619 793 103 145 179 213
Tincati V.M. kg/m 103 152 19 304 395 456 645 829 108 152 188 224

TUBI PORTACAVI SALDATI PER IMPIANTI ELETTRICI
ANTIDEFLAGRANTI A PROVA DI ESPLOSIONE (AD-PE) UNI 7683

POLLICI 12 34 1 /4 w2 27 22 3 4

DIAMETRO mm 23 69 | 337 44 483 603 | 761 889 | 889
SPESSORE mm 23 23 29 29 29 32 32 3,6 40
kg/m 119 15 233 299 324 483 615 | 815 117

TUBI COMMERCIALI SENZA SALDATURA UNI 7287

DIAMETRO mm 30 33,7 38 424 44,5 48,3 51 54 57 60,3
SPESSORE mm 23 2,3 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 29 29
kg/m 1,59 1,79 2,29 2,57 2,70 2,95 312 3,32 3,90 4,14
DIAMETRO mm 63,5 70 76,1 88,9 101,6 108 1143 133 139,7 159
SPESSORE mm 29 29 29 32 3,6 3,6 3,6 4 5 45
kg/m 4,46 4,83 528 6,31 8,75 9,33 9.8 12,8 13,5 17,1
DIAMETRO mm 168,3 1937 | 7181 | 2445 273 3239 | 3556 368 406,4 419
SPESSORE mm 45 15 59 6,3 6,3 7,1 8 8 83 88
kg/m 16,1 25,0 31,0 37,0 41,6 55,6 68,3 70,8 85,9 88,7




T.R.V.F.

TUBI COMMERCIALI SALDATI
UNI 7091 SERIE LEGGERA - UNI 7288 SERIE PESANTE

DIAMETRO mm 60,3 70 76,1 88,9 1143 1397 168,3
SERIE LEGGERA 26 26 26 26 26 29 32
kg/m 3,73 435 475 5,57 731 9,86 131
DIAMETRO mm 219,1 73 3239 35,6 406,4 4577 508
SERIE LEGGERA 40 40 40 50 50 50 50
kg/m 24 26,7 31,8 43,7 49,5 55,9 70
DIAMETRO mm 30 337 38 424 445 483 54 57 603 70 761
SERIE NORMALE 23 23 26 26 26 26 26 29 29 29 29
kg/m 159 1,79 229 257 270 295 332 390 414 483 528
DIAMETRO mm 889 1143 1397 1683 219, 273 3239 3556 4064 4572 508
SERIE NORMALE 29 32 36 40 50 56 59 63 63 63 63
kg/m 670 883 122 163 264 368 462 545 624 703 782

TUBI PER CONDOTTE D'ACQUA UNI 6363 E PER METANO UNI 8488
CONFORMI AL D.M. 24/11/1984 SENZA SALDATURA E SALDATI

DIAMETRO NOMIN. 40 50 65 80 | 100 125 150 | 200 | 250 | 300 | 350
DIAMETRO mm 483 | 603 | 76,1 | 889 1143 139,77 1683 2191 273 | 3239 3556
SPESSORE mm 26 | 29 29 29 312 36 4 5 56 | 59 63
Grezzi kg/m 293 411 524 615 877 1201 | 162 | 264 369 | 463 | 543

Riv. normale kg/m 3,68 5506 639 775 10,77 149 1958 31,28 42,99 535 63,01

Riv. pesante kg/m 388529 674 809 1127|1542 1202 37,08 4398 547 643

DIAMETRO NOMIN. 400 | 450 | 500 | 550 & 600 650 & 700 | 750 | 800 = 850 | 900

DIAMETRO mm 406,4 | 457,2| 508 | 558,8 | 609,6 | 6604 711,2| 762 | 8128 8633 9144
SPESSORE mm 63 | 63 | 63 63 | 63 | 71 | 7] 8 8 8 10
Grezzi kg/m 622 700 779 8,1 938 115 123 149 159 168 @ 223

Riv. normale kg/m 7215 82,2 | 91,5 1038 1131 1374 1471 1748 186,66 1995 2563

Riv. pesante kg/m 73,6 850 946 1073 1169 1415 1515 179,6 191,6 2045 261,7
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TUBI PER SCAMBIATORI DI CALORE SENZA SALDATURA E SALDATI

POLLICI 14 38 38 2 12 58 58 34 34 34
DIAMETRO mm 635 952 952 10 12 127 127 1587 1587 16 16 18 19,05 19,05 19,05
SPESSORE mm 089 089 124 1 1 089 124 124 165 1 15 15 124 165 311
BWG 0 20 18 20 18 18 16 18 16 14
kg/m 012 0189 0253 0222 0271 0259 0350 0454 0579 0370 053 0,610 0553 0,708 0,881
POLLICI 11 RIZARRIARAV ARRT AN
DIAMETRO mm 20 20 25 25 254 254 254 29 30 31,75 31,75 381 381 508 508
SPESSORE mm 15 2 15 2 L85 an a7 2 7 a1 71 an a1 a1 77
BWG 6 141 Moo M1 o1
kg/m 0,684 0883 0869 1,34 0966 121 155 124 1381 154 198 187 241 253 328
TUBI SECONDO LE NORME ANSI B 36.10 E NORME API5 L /ASTM A 106
E API 5LX (LINE PIPE) SENZA SALDATURA E SALDATI

POLLICI 8 18 T4 14 38 38 12 12 12 12 34 34 34

DIAMETRO mm 103 103 137 137 171 171 13 N3 03 03 267 267 267

SPESSORE mm 173 241 224 302 231 320 277 373 478 747 287 391 556

kg/m 036 046 063 080 085 1,00 127 162 195 255 1,68 219 289

SCHEDULA 40 80 40 80 40 80 40 80 160 40 80 160

TIPO SID XS STD XS SO XS STD XS XXS  STD | XS

POLLICI 341 1 11 114 114 114 T4 T2 T2 112 112

DIAMETRO mm 2,7 334 334 334 334 422 422 422 422 483 483 483 483

SPESSORE mm 782 338 455 635 909 356 485 635 970 368 508 7,14 10,16

kg/m 363 250 323 473 545 338 447 560 776 405 541 723 955

SCHEDULA 40 80 160 40 80 160 40 80 160

TIPO XXS  STD | XS XXS  STD | XS XXS  STD | XS XXS
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T.R.V.F.

POLLICI 2 2 2 2 21/2 212 212 212 3 3 3 3 | 3
DIAMETRO mm 603 603 603 603 73 73 73 73 889 889 889 889 889
SPESSORE mm 391 554 874 11,07 516 701 952 1402 318 39 478 549 635
kg/m 544 748 1111 1345 862 1141 1491 2041 672 830 991 11,29 193
SCHEDULA 40 80 160 40 80 160 40

TIPO S XS XX ST XS XXS ST
POLLICI 303 3 3 312 312 312 312 31/2 312 312 4 | 4
DIAMETRO mm 889 889 889 889 1016 1016 10,6 101,6 1016 1016 101,6 1143 1143
SPESSORE mm 714 762 1113 1524 318 396 478 574 635 714 808 318 39
kg/m 1439 1537 21,33 2767 7,70 9,53 11,39 1357 1491 1662 18,63 870 10,78
SCHEDULA 80 160 40 80

TIPO XS XXS ST Xs

POLLICI 4 4 4 4 4 4 4 4 4 5 5 5 5
DIAMETRO mm 1143 1143 1143 1143 1143 1143 1143 1143 1143 1413 1413 1413 1413
SPESSORE mm 478 602 635 714 792 856 11,13 1349 1712 39 478 655 952
kg/m 1290 16,07 1691 1886 20,79 2231 28,30 3353 41,02 1342 16,07 21,78 30,95
SCHEDULA 80 80 120 160 40 80
TIPO Xs XXS S XS
POLLICI 5.5 5 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
DIAMETRO mm 1413 1413 141,3 1683 1683 1683 1683 1683 1683 1683 1683 1683 1683
SPESSORE mm 12,70 1588 19,05 478 554 635 711 792 874 952 1097 1427 1826
kg/m 40,28 49,09 5742 1924 2231 2535 2826 3134 3438 37,28 4256 5420 67,55
SCHEDULA 120 160 40 80 120 160
TIPO XXS ST Xs

POLLICI 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
DIAMETRO mm 168,3 2191 2191 2191 2191 219,1 2191 2191 2191 219,1 219,10 219,1 2191
SPESSORE mm 21,95 516 554 635 704 79 818 874 962 1031 11,13 1270 1509
kg/m 7918 27,20 29,28 3331 3670 4136 42,63 4531 49,21 5309 57,05 81,54 75,89
SCHEDULA 20 30 40 60 80 100
TIPO XXS ST XS
POLLICI &8 8 8 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
DIAMETRO mm 2191 2191 2191 2730 2730 2730 2730 2730 2730 2730 2730 2730 2730
SPESSORE mm 1826 20,62 2222 516 556 635 7,09 780 874 927 1113 127 1509
kg/m 90,43 103,93 107,87 34,06 36,69 41,77 4647 51,00 5694 60,29 71,85 8154 9597
SCHEDULA 120 140 20 30 40 60 80
TIPO XXS ST Xs
POLLICI 0 10 10 10 12 12 12 12 12 12 12 12 on
DIAMETRO mm 2730 2730 2730 2730 3238 3238 3238 3238 3238 3138 3238 3238 3238
SPESSORE mm 1826 21,44 2540 2858 556 635 714 792 838 874 952 1031 11,13
kg/m 114,74 132,85 154,97 172,11 43,66 49,72 5574 61,74 6520 67,89 7382 79,72 8578
SCHEDULA 100 120 140 160 20 30 40

TIPO XXS ST
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POLLICI 12 12 12 12 12 12 12 12 12 14 14 14 14

DIAMETRO mm 3238 3238 3238 3238 3238 3238 3238 3238 3238 3556 3556 3556 3556
SPESSORE mm 12,70 | 14,27 | 15,88 | 17,48 | 19,05 | 21,44 | 254 | 2858 | 3332 635 7,14 793 874
kg/m 97,44 108,96| 120,55 132,01| 143,17/ 159,67| 186,75 207,87| 236,60| 54,68 | 61,32 | 67,94 | 74,73
SCHEDULA 60 80 100 | 120 140 160 10 20

TIPO XS XXS

POLLICI 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14

DIAMETRO mm 355,61 3556 3556 3556 3556 | 3556 | 3556 | 3556 355,6 3556 3556 3556 3556
SPESSORE mm 952 1113 1191 12,7 1509 1588 17,48 19,05| 20,62 | 23,83 27,79 | 31,75 3571
kg/m 81,28 94,49 108,36 107,38 126,68 132,98 145,69 158,08 170,35 194,90| 224,36 253,32 281,49
SCHEDULA 30 40 60 80 100 | 120 = 140 160

TIPO STD XS

POLLICI 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16

DIAMETRO mm 406,4 4064 4064 4064 | 4064 | 4064 4064 | 4064 4064 4064 4064 4064 4064
SPESSORE mm 635 714 | 792 | 874 | 9,52 | 11,13| 11,91 | 12,70 | 15,88 | 16,66 | 17,48 | 19,05 | 20,62
kg/m 62,63 | 70,26 | 77,86 | 8568 93,21 108,44 11587 123,29 152,87 160,12 167,58 181,94 196,18
SCHEDULA 10 20 30 40 60

TIPO STD XS

POLLICI 16 16 16 16 16 18 18 18 18 18 18 18 18

DIAMETRO mm 406,4 4064 4064 4064 4064 | 4572 | 4572 | 457,2| 457,2 4572 4572 4511 4572
SPESSORE mm 21,44 26,19 3096 3653 4049 635 704 792 874 9521031 11,13 1191
kg/m 203,48 245,50 286,33 332,72 364,94 70,59 79,21 87,79 96,62 10514 113,63 122,36 130,79
SCHEDULA 80 100 120 140 160 10 20 30

TIPO STD

POLLICI 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 20 20 20

DIAMETRO mm 4571,2 4512 4512 4512 | 451,27 | 451,27 | 451,27 | 457,2 | 457,2 | 457,2 | 508,0 | 508,0 508,0
SPESSORE mm 12,70 | 14,27 | 15,88 | 17,48 | 19,05 | 20,62 | 23,83 | 29,36 | 34,92 39,67 635 7,14 1792
kg/m 139,19 155,91 172,75 189,48 205,80 222,02 254,59 309,76 363,33 406,21 78,54 88,15 97,71
SCHEDULA 40 60 80 100 120 140 | 10

TIPO XS

POLLICI 200 20 20 20 20 | 20 | 20 20 | 20 20 20 20 @ 20

DIAMETRO mm 508,0 508,0 5080 508,0 5080 5080 5080 5080 5080 5080 5080 5080 508,
SPESSORE mm 874 952 1031 11,13 11,91 12,70 14,27 1509|1588 17,48 19,05 20,62 26,19
kg/m 107,57 117,07 126,55 136,30 145,72/ 155,10 173,78 183,37 102,64 211,36 229,7 247,85| 311,11
SCHEDULA 20 30 40 60 80

TIPO STD XS

POLLICI 20 20 22 22 22 22 22 22 22 22 22 24 24

DIAMETRO mm 508,0 5080 5588 5588 5588 5588 5588 5588 5588 5588 5588 6096 6096
SPESSORE mm 32,54 38,10 635 714 792 952 1191 12,70 1588 2068 2222 635 7,14
kg/m 381,48 441,06 86,50 97,09 107,65 129,01 160,64 171,01 212,52 273,7 294,04 94,45 106,02
SCHEDULA 100 120 10 20 20 60 10

TIPO STD XS
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POLLICI 2 2 24 21 21 21 2 21 2 24 2 2 2
DIAMETRO mm 6096 6096 6096 6096 6096 6096 6096 6096 6096 6096 6096 6096 6096
SPESSORE mm 792 | 8,74 | 952 10,31 11,13 1191 12,70 1427 1588 17,48| 19,05 20,62 24,61
kg/m 117,57 129,45 140,94 157,39 164,17 175,55 186,92 209,54 232,41 255,14| 277,39 299,52 355,02
SCHEDULA 20 30 40 60
TIPO STD XS

POLLICI 24 24 26 26 26 26 26 26 26 26 28 28 28
DIAMETRO mm 609,6 | 609,6 | 6604 | 6604 | 6604 | 6604 6604 6604 6604 6604 711,2| 711,2| 711,2
SPESSORE mm 3096|3889 635 | 7,04 | 792 | 952 | 11,13 | 11,91 12,70 1427 6,35 | 7,04 | 1,92
kg/m 441,76 547,23 102,40 114,96 127,50 152,87 178,10 190,48 202,83 227,42 110,36 123,91 137,42
SCHEDULA 80 | 100 10 20 10
TIPO STD XS

POLLICI 28 28 28 28 28 30 30 30 30 30 30 30 30
DIAMETRO mm nz2 ni2 mz2 ni2 1ni2 7620 762,0| 762,0 7620 762,0 7620 7620 762,0
SPESSORE mm 952 11,13 1191 12,7 1588 635 7,04 | 792 | 952 1113 1191 12,70 15,88
kg/m 164,80 192,04 205,40 218,73 272,18 118,31 132,85 147,36/ 176,73 205,98| 220,33 234,64 292,06
SCHEDULA 20 30 10 20 30
TIPO STD XS STD XS

POLLICI 32 32 32 32 32 32 32 32 34 34 34 34 34
DIAMETRO mm 8128|8128 8128|8128 | 8128 | 8128 | 812,8| 812,8 | 863,6 | 863,6 | 8636 8636 8636
SPESSORE mm 792 952 10,31 11,13 11,91 12,70 1588 1748 792 952 10,3 11,13 1191
kg/m 157,28 188,66 204,05 219,91 235,25 250,55 311,95 342,70 167,94 200,59 216,98 233,85 250,16
SCHEDULA 10 20 30 40 10

TIPO STD XS STD

POLLICI 34 34 34 36 36 36 36 36 36 36 36 36
DIAMETRO mm 863,6 8636 8636 9144 9144 9144|9144 9144 914,4| 9144 9144 9144
SPESSORE mm 12,70 1588 1748 792 | 9,52 1031 1113|1191 12,70 1427 15488 19,05
kg/m 266,46 331,83 364,01 177,13 212,52 229,89 247,78 265,09 282,36 316,82 351,72| 420,21
SCHEDULA 20 30 40 10 20 30 40
TIPO XS STD XS
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TUBI IN ACCIAIO INOX PER STRUMENTAZIONE

Caratteristiche principali

e Tubo senza saldatura trafilato a freddo e ricotto
e Materiali disponibili: AISI 316 /L - AIS1 304 /L
e Altri materiali su richiesta
e Norme di riferimento: ASTM A 213 - ASTM A 269
e Durezza superficiale max: 90 HRb
e Tolleranza sul @ est. + 0,1 mm
e Lunghezza barre: 6 m circa
e Temperatura esercizio :- 100°C + + 450°C
Pressione massima di esercizio Programma di magazzino
Le pressioni sotto indicate sono @ oD SPESSORE PESO
state dimensionate con un fattore di EST. - THICKNESS WEIGHT
sicurezza 4 : 1 mm | Inches  mm | Inches | kg/m
6 1 0,124
8 1 0,174
10 1 0,224
@ EST. SPESSORE DEL TUBO D EST. 10 15 0,317
0.D. TUBE WALL THICKNESS mm 0.D. 10 2 0,398
mm 1 1,25 15 2 Inches 12 1 0,273
bar bar bar bar 12 1,5 0,392
3 680 - - - 1/8 16 04 0,547
6 400 550 - - 1/4 1,6 1/16 0,6 0.015 0019
8 330 420 610 - 5/16 3,18 1/8 09 0,023 | 0,023
10 280 354 490 580 3/8 6,35 1/4 09 0,035 0121
12 225 260 354 456 1/2 1,94 5/16 09 0,035 | 0,157
16 160 220 280 374 5/8 9,53 3/8 1 0,04 0,256
20 110 170 235 305 3/4 12,7 1/2 1,2 0,049 | 0,353
25 - 120 170 230 1 12,7 1/2 1,65 0,065 | 0,449
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TUBO DI RAME PER STRUMENTAZIONE

Caratteristiche principali

Tubo trafilato a freddo e ricotto

Materiale Rame CU 99,9%

Norme di riferimento: ASTM B 75 - ASTM B 68
Stato fisico: Rotoli da 50 + 100 m

A richiesta crudo in barre

Temperatura esercizio :- 40°C + + 200°C
Modello C T Rame nudo

Programma di magazzino

Modello P C T Rame guainato con rivestimento in PVC

@ EST. 0.0, SPESSORE TUBO PESO PRESSIONE ESERCIZIO
WALL THICKNESS WEIGHT OPERATING PRESSURE
mm Inches mm Inches kg/m har
8 1 0,14 140
— 8 5/16 1 0,04 0,196 110
et 10 1 0,252 95
12 1 0,308 63
6,35 1/4 1 0,04 0,148 140
9,53 3/8 1 0,04 0,245 110
12,7 1/2 1 0,04 0,32 62

PCT
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Caratteristiche principali

T.R.V.F.

Ricavati da tubo saldato e senza saldatura
Materiale: Acciaio A 00 UNI 663/ FE 37 B

Pressione esercizio 40 bar fino a 120 °C - 32 bar fino a 300°C

Dimensioni: come da tabelle

Dimensioni dei raccordi dua saldare 1SO - DIN

RACCORDI DI ACCIAIO DA SALDARE - NORME ISO-DIN

Raggio stretto Raggio ampio
DIMA 3 DIMA 5
D di de R=15DN-D=3DN R=25DN - D=5DN
ART. 4001 ART. 4002 ART. 4010 ART. 4011
R D R D
mm mm mm mm mm mm mm
10 17,2 13,2 25,0 50
15 21,3 16,6 - - 30,0 60
20 36,9 229 28,5 57 60,0 120
30,0 25,4 33,5 67 62,5 125
25 33,7 29,1 38,0 76 67,5 135
38,0 32,8 45,0 90 82,5 165
32 42,4 37,2 47,5 95 90,0 180
44,5 39,3 51,0 102 100,0 200
40 48,3 43,1 57,0 114 105,0 210
54,0 48,8 68,5 137 122,5 245
57,0 51,2 72,0 144 130,0 260
50 60,3 54,5 76,0 152 135,0 270
70,0 64,2 92,0 184 160,0 320
65 76,1 70,3 95,0 190 175,0 350
80 88,9 82,5 1145 229 205,0 410
90 101,6 94,4 1335 267 235,0 470
108,0 100,8 142,5 285 250,0 500
100 114,3 107,1 152,5 305 265,0 530
133,0 125,0 181,0 362 312,5 625
125 139,7 131,7 190,5 381 330,0 660
159,0 150,0 216,0 432 375,0 750
150 168,3 159,3 228,5 457 390,0 780
193,7 182,9 270,0 540 450,0 900
200 219,1 207,3 305,0 610 510,0 1020
244,5 231,9 340,0 680 - -
250 273,0 260,4 381,0 762
300 3239 309,7 457,0 914
350 368,0 352,0 533,5 1067
400 419,0 401,4 609,5 1219
450 470,0 449,0 672,5 1345
508,0 486,0 762,0 1524
500 521,0 498,0 900,0 1800

Curve a 90° a raggio stretto
R=T15DN

Dimensioni come da Tabella 1.1V.
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Curve a 180° a raggio stretto
D=3DN(R=15DN)

Dimensioni come da Tabella 1.1V.

Curve a 90° a raggio ampio
R=25DN

Dimensioni come da Tabella 1.1V.

Curve a 180° a raggio ampio
D=5DN(R=25DN)

Dimensioni come da Tabella 1.1V.

Fondello

Dimensioni come da Tabella 1.1V.

Manicotti filettati femmina

DN 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 111/411/2
L 17 26 27 34 36 43 48 48
DN 22172 331127 4 5 6
K 65 72 75 84 90 90

Tronconi

DN da pollici 1/4a6
L mm 100 -120-150-200 - 250 - 300

Barilotti

Neri DN dapollici 1/4a6
Zincati DN da pollici 1/4 a3
L mm 40-50-80-100-120-150-200-250-300

Barilotti di scorrimento

Neri DN dapollici 1/4a6
Zincati DN da pollici 1/4 a3
L mm 80-100-120-150-200-250-300
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Riduzioe concentrica

D d L D d L D d L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
48,3 42,4 38 108 48,3 100 168,3 101,6 120
48,3 33,7 55 1143 10,1,6 54 168,3 88,9 130
48,3 26,9 60 114,3 889 90 193,7 168,3 80
60,3 48,3 60 114,3 76,1 90 193,7 159 102
60,3 424 60 114,3 70 100 193,7 139,7 126
60,3 33,7 60 114,3 60,3 110 193,7 133 145
60,3 26,9 70 133 114,3 73 193,7 114,3 145
70 60,3 70 133 108 80 193,7 108 145
70 48,3 70 133 101,6 84 19,1 193,7 95
70 424 63 133 88,9 100 N9,1 168,3 130
76,1 60,3 63 133 76,1 110 219,1 159 140
76,1 48,3 70 139,7 1143 86 19,1 139,7 160
76,1 42,4 70 139,7 108 100 19,1 133 160
88,9 76,1 56 139,7 101,6 100 N9,1 1143 160
889 70 68 139,7 889 110 219,1 108 160
88,9 60,3 80 139,7 76,1 115 2445 19,1 90
889 48,3 80 159 139,7 56 2445 193,7 128
101,6 88,9 56 159 133 87 2445 168,3 167
101,6 76,1 80 159 114,3 115 2445 159 180
101,6 170 85 159 108 115 2445 139,7 150
101,6 60,3 85 159 101,6 115 2445 133 180
101,6 48,3 100 159 88,9 130 73 2445 100
108 889 68 168,3 159 56 273 19,1 130
108 76,1 90 168,3 139,7 87 273 193,7 175
108 70 90 168,3 133 95 273 168,3 210
108 60,3 90 168,3 1143 120 273 159 210
168,3 108 120 273 139,7 210
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RACCORDI DI ACCIAIO DA SALDARE - NORME ANSI-ASA

Caratteristiche principali

e Materiale Acciaio WPB (a richiesta WP 11 - WPL 6)
e Dimensioni (ANSI B 16.9) e pressione di esercizio: come da tabelle

Curve a 90° a raggio ampio
R=15DN

- Tp. Standard

- Tp. Extra Strong
Misure come da Tabella 1.VI

Curve a 180° a raggio ampio
D=3DN

- Tp. Standard

- Tp. Extra Strong
Misure come da Tabella 1.VI

Curve a 90° a raggio stretto
R=DN

- Tp. Standard

- Tp. Extra Strong
Misure come da Tabella 1.VI

Curve a 180° a raggio stretto
D=120DN

- Tp. Standard

- Tp. Extra Strong
Misure come da Tabella 1.VI

- Tp. Standard
- Tp. Extra Strong
Misure come da Tabella 1.VI

Fondello

- Tp. Standard
- Tp. Extra Strong
Misure come da Tabella 1.VI

Riduzione concentrica

- Tp. Standard
- Tp. Extra Strong
Misure come da Tabella 1.VI

Riduzione eccentrica

- Tp. Standard
- Tp. Extra Strong
Misure come da Tabella 1.VI
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Dimensioni e pressioni di esercizio dei raccordi da saldare ANSI (ASA)

TIPO STANDARD (STD) TIPO EXTRA STRONG (XS)

DN D S H L .

S PRESS. ESERCIZIO kg/cm S
poll. mm mm mm mm mm | 40-°C 250-°C 400-°C mm | 40-°C 250-°C 400-°C
1/2 21,3 254 254 - 2,80 159 130 103 3,65 - - -
3/4 26,7 28,6 31,7 38,1 2,95 136 112 89 3,95 243 199 157
1 334 38,1 38,1 50,8 3,38 148 122 96 4,55 244 200 158
11/4 42,2 47,6 38,1 50,8 3,56 127 104 83 4,85 211 172 136
11/2 48,3 57,1 38,1 63,5 3,68 118 96 77 5,08 195 160 127
2 60,3 63,5 38,1 76,2 391 103 85 67 5,54 175 143 114
21/2 73,0 76,2 38,1 88,9 5,16 130 106 64 7,01 198 152 129
3 88,9 85,7 50,8 88,9 549 115 95 75 1,62 180 147 117
31/2 101,6 95,2 63,5 101,6 5,74 108 88 70 8,08 169 138 10
4 114,3 104,8 76,2 101,6 6,02 101 83 66 8,56 160 131 104
5 141,3 1238 88,9 127,0 6,55 91 75 59 9,52 147 120 95
6 168,3 142,9 101,6 139,7 7,11 85 70 56 11,00 146 119 94
8 219,1 1778 127,0 1524 8,18 71 63 51 12,70 131 108 85
10 2730 2159 152,4 177,8 9,27 72 59 47 12,70 105 86 68
12 323,8 254,0 185,1 203,2 9,52 63 51 41 12,70 88 72 57
14 355,6 2794 177,8 330,2 9,55 57 47 37 12,70 80 65 52
16 406,4 304,8 203,2 355,6 9,55 50 41 32 12,70 70 57 45
18 457,2 3429 228,6 381,0 9,55 44 37 29 12,70 62 51 40
20 508,0 381,0 254 508,0 9,55 40 32 26 12,70 56 46 37
22 558,8 419,1 266,7 508,0 9,55 36 29 23 12,70 51 41 33
24 609,6 4318 266,7 | 508,0 9,55 33 21 21 12,70 46 38 30
26 660,4 4953 266,7 - 9,55 30 25 20 12,70 43 35 27
30 762,0 558,8 266,7 - 9,55 26 22 17 12,70 37 30 24
34 863,6 6350 266,7 - 9,55 23 19 15 12,70 32 27 21
36 914,4 673,1 266,7 - 9,55 22 18 14 12,70 31 25 20
42 1066,8 - 304,8 - 9,55 19 15 12 12,70 36 21 17

Dimensioni delle riduzioni concentriche ed eccentriche * (pollici)

34 x 3/8 200 x 11/4/31/2 x 300 600 x 400 1400 x 600 2000 x 16,00
334 x 1/2 0200 x 11/2 400 x 11/2 600 x 500 1400 x 800 2000 x 18,00
1 x 38 212 x 100 400 x 200 800 x 350 1400 x 10,00 2200 x 14,00
1 x 12 212 x 11/4 400 x 21/2 800 x 400 1400 x 1200 2200 x 16,00
1 x 34 212 x 11/2 400 x 300 800 x 500 1600 x 800 2200 x 18,00
114 x 12 212 x 2,00 400 x 31/2| 800 x 600 1600 x 1000 2200 x 20,00
11/4 x 34 300 x 11/4 500 x 200 10,00 x 16,00 x 12,00 2400 x 16,00
114 «x 1 300 x 11/2] 500 x 21/2/1000 x 500 1600 x 1400 2400 x 18,00
11/2 x 1j2 1300 x 200 500 x 300/ 1000 x 600 1800 x 10,00 2400 x 20,00
112 x 34 300 x 21/2/500 x 31/2 1000 x 800 1800 x 12,00
11/2 x 1 31/2 x 11/4]500 x 400 1200 x 500 1800 x 14,00
112 x 11/4 312 x 112600 x 21/2/ 1200 x 6,00 1800 x 16,00
2 x 34 312 x 200 600 x 300 1200 x 800 2000 x 12,00
2 x 1 |31/2 x 21/2 600 x 31/2 1200 x 1000 2000 x 14,00

* | diametri esterni e gli spessori sono deducibili dalla Tabella precedente in
corrispondenza dei due diametri nominali. Dalla stessa Tabella s ricava la lunghezza
della riduzione in corrispondenza del diametro maggiore. La pressione di esercizio é la
piu bassa fra quelle corrispondenti ai due diametri.
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RACCORDI DI GHISA MALLEABILE

T.R.V.F.

Caratteristiche principali

Finitura: neri e zincati
Filettati "GAS"
Dimensioni:da 1/8" a 4"

Pressioni di esercizio: come da tabelle (kg/cm?)

Pressioni di esercizio in kg/cm*~

FINOA 120 °C| 300 °C 400°c |
DA POLL. 1/8 A 3/4 25 20 16
DAPOLL. 1A 4 16 13 10

CURVA MASCHIO E FEMMINA A 90°
ART. T (UNI 5201)

BOCCHETTONE CURVO FEMMINA
A SEDE PIANA
ART. 95 (UNI 5212)

CURVA FEMMINA A 90°
ART. 2 (UNI 5201)

BOCCHETTONE CURVO FEMMINA
A SEDE CONICA
ART. 96 (UNI 5212)

CURVA MASCHIO E FEMMINA A 45°
ART. 41 (UNI 5202)

BOCCHETTONE CURVO MASCHIO
E FEMMINAA A SEDE PIANA
ART. 97 (UNI 5212)

CURVA FEMMINA A 45°
ART. 41 (UNI 5202)

BOCCHETTONE CURVO MASCHIO
FEMMINA A SEDE CONICA
ART. 98 (UNI 5212)

CURVA SORPASSO
ART. 85

TI UGUALE 0 RIDOTTO
ART. 130 (UNI 5194 - 5197 - 5198)

GOMITO A 90° UGUALE O RIDOTTO
ART. 90 (UNI 5194 - 5195)

(ROCE UGUALE
ART. 180 (UNI 5194)

GOMITO A 90° MASCHIO E FEMMINA
UGUALE
ART. 92 (UNI 5194)

DISTRIBUZIONE GOMITO A TRE VIE
ART. 221 (UNI 5194)

GOMITO A 90° MASCHIO-MASCHIO
ART. 94

&

DISTRIBUZIONE A TI A QUATTRO VIE
ART. 223 (UNI 5194)
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MANICOTTO RIDOTTO
ART. 240 (UNI 5205)

CONTRODADO CON SCANELATURA
ART. 312

RIDUZIONE
ART. 241 (UNI 5207)

FLANGIA OVALE
ART. 326 (UNI 2251)

VITE DOPPIA RIDOTTA
ART. 245 (UNI 5208)

BOCCHETTONE FEMMINA
A SEDE PIANA
ART. 330 (UNI 5211)

MANICOTTO MASCHIO E FEMMINA
UGUALE 0 RIDOTTO
ART. 246 (UNI 5206)

BOCCHETTONE MASCHIO E FEMMINA
A SEDE PIANA
ART. 331 (UNI 5211)

MANICOTTO
FILETTO PASSO DESTRO
ART. 270 (UNI 5204)

BOCCHETTONE FEMMINA
A SEDE CONICA
ART. 340 (UNI 5211)

MANICOTTO
FILETTO PASSO DESTRO E SINISTRO
ART. 271 (UNI 5204)

BOCCHETTONE MASCHIO E FEMMINA
A SEDE CONICA
ART. 341 (UNI 5211)

VITE DOPPIA CON DADO ; NIPPLO SEMPLICE
FILETTO PASSO DESTRO
ART. 280 (UNI 5208) ART. 531
I
VITE DOPPIA CON DADO TAPPO FEMMINA ESAGONALE

FILETTO PASSO DESTRO E SINISTRO
ART. 281 (UNI 5208)

ART. T (UNI 5210)

TAPPO MASCHIO CON BORDO
ART. 290 (UNI 5210)

CONTRODADO PIANO
ART. 310 (UNI 5209)
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RACCORDI DI OTTONE

Caratteristiche principali

o Filettati "GAS"
e Pressioni di esercizio:10 kg/cm2 finoa 120 °C

CURVA MASCHIO E FEMMINA A 90° VITE DOPPIA RIDOTTA
ART. 1001 ART. 1245
CURVA FEMMINA A 90° MANICOTTO MASCHIO E FEMMINA
UGUALE 0 RIDOTTO
ART. 1002 ART. 1246
]
GOMITO A 90° UGUALE MANICOTTO FILETTO PASSO DESTRO
ART. 1090 ART. 1270

CURVA MASCHIO E FEMMINA UGUALE

ART. 1092

VITE DOPPIA FILETTO PASSO DESTRO

ART. 1280

BOCCHETTONE CURVO FEMMINA A

TAPPO MASCHIO CON BORDO

SEDE PIANA

ART. 1095 ART. 1290

BOCCHETTONE CURVO FEMMINA A pa— TAPPO FEMMINA

SEDE CONICA

ART. 1096 ART. 1300

BOCCHETTONE CURVO MASCHIO E CONTRODADO PIANO

FEMMINA A SEDE PIANA C T F ]

ART. 1097 ART. 1310

BOCCHETTONE CURVO MASCHIO E BOCCHETTONE FEMMINA A

FEMMINA A SEDE CONICA SEDE PIANA

ART. 1098 ART. 1330

TI UGUALE BOCCHETTONE MASCHIO E FEMMINA
A SEDE PIANA

ART. 1130 ART. 1331

MANICOTTO RIDOTTO

BOCCHETTONE FEMMINA
A SEDE CONICA

ART. 1240 @ ART. 1340

RIDUZIONE BOCCHETTONE MASCHIO E FEMMINA
A SEDE CONICA

ART. 1241 ART. 1341
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RACCORDI DI ACCIAIO STAMPATO
SERIE 2000 - SERIE 3000 - SERIE 6000

Caratteristiche principali

Filettatura: ANSI B 2.1 (NPT)
Da sldare a tasca ANSI B16.11 (SW)
Materiali: A105 (neri o zincati) - AISI 304 - AlSI 316 (a richiesta: F11 - F22 - LF2 - F91)
Pressioni di esercizio:
- serie 2000, 2000 psi a 100° F (141 kg/cm“ a 38° C)
- serie 3000, 3000 psi a 100° F (211 kg/cm“ a 38° C)
- serie 6000, 6000 psi a 100° F (419 kg/cm“ a 38° C)

e Dimensioni : come da tabella: pag 26

GOMITO UGUALE TUGUALE
L] °® SERIE 2000 1 SERIE 2000
< SERIE 3000 SERIE 3000
| 8] = <
" GOMITI RIDOTTI A RICHIESTA TRIDOTTI A RICHIESTA
G
GOMITO UGUALE MASCHIO E CROCE UGUALE
! FEMMINA
- SERIE 2000
' . SERIE 2000 SERIE 3000
SERIE 3000
. CROCI RIDOTTE A RICHIESTA
C
«
. GOMITO A 45° MANICOTTO RIDOTTO
<]
[~
; SERIE 2000 < SERIE 2000
. SERIE 3000 SERIE 3000
t A RICHIESTA
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Gh,
ch RIDUZIONE 'i TAPPO MASCHIO SENZA BORDO
- : ' CON QUADRO 0 CON ESAGONO

$ SERIE 2000
SERIE 3000 SERIE 2000
Chy SERIE 3000

LE RIDUZIONI SONO DISPONIBILI

CON 102 SALTI DI MISURA

VITE DOPPIA RIDOTTTA TAPPO FEMMINA
SERIE 2000 SERIE 2000
SERIE 3000 SERIE 3000

A RICHIESTA

MANICOTTO - FILETTO PASSO DESTRO

SERIE 2000
SERIE 3000

A RICHIESTA SI FORNISCONO MEZZI
MANICOTTI DA SALDARE
ALL'ESTREMITA' DEI TUBI

BOCCHETTONE FEMMINA A SEDE
SFERICA

SERIE 2000
SERIE 3000

VITE DPPIA

SERIE 2000
SERIE 3000

BOCCHETTONE MASCHIO A FFEMMINA
A SEDE SFERICA

SERIE 2000
SERIE 3000
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Raccordi filettati serie 2000, filettati NPT, BSPT

Pg[‘L A B C 2 E F 6 H K L M R S T u v
4 0 w9 4 %5 11 3% 13 3% 4 19 63 2 45 35

38 25 27 3 1 17 29 2 38 2 38 4 2 6 2 5 30

2 19 3% %9 4 13 M n £ 18 4 5 9 7 B U N =
3 34 39 47 16 29 3 5 48 3 51 5 35 80 3 5 3% D

I3 47 ST 0 36 45 29 57 35 61 65 45 91 42 64 45 T
114 45 5T 63 24 46 51 34 67 42 61 72 57 101 46 74 50 =
112 51 63 76 28 51 58 38 72 43 80 74 64 110 47 80 60

2 6 76 9 35 65 64 42 85 46 8 78 76 120 48 89 70

Raccordi filettati serie 3000, filettati NPT, BSPT

N » B ¢ o 2 E F 6 H K L M R S T U
POLL.

8 5w w71 0 % 1 R 3 42 19 63 26 45 20

4 25 2 7 9 14 25 22 32 23 35 4 19 63 2 45 25

38 29 34 34 1 17 29 22 38 2 38 41 22 69 2 5 30
12 3 39 39 14 23 34 25 4 18 48 52 9 77 B 54 N 5
34 38 47 47 16 29 38 29 48 3 51 51 35 8 37 51 3% =

1 45 5T 5T 20 36 45 34 | 5T 35 6l 65 45 9 42 o4 45 =
114 51 63 63 24 46 51 38 67 42 61 72 57 101 46 74 50 =
112 6 76 76 28 51 58 42 72 43 80 74 64 110 47 80 60

2 64 92 92 35 65 64 51 8 46 8 78 76 120 48 89 70

DN
POLL. A B F K M S T
1/4 21 27 1 B N 16 45
3/8 25 |27 33 19 | 126 16 | 51
1/2 29 | 34 1B 3| 32 18 54
3/4 34 139 | 2 38 38 23 | 57
1 38 | 47 | 19 | 45 46 25 | 64
11/4 | 45 | 56 | 34 47 | 56 | 126 74
112 | 51 62 | 38 | 51 62 | 28 | 80
2 61 77 | 42 | 64 78 | 34 | 89

Raccordi filettati a tasca e da saldare - Threaded and socket welding fittings

(Ll st

O L L L0

KA s
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R bbbl

8
%
N
\
\
\
\
N
N
\
N
N

IS AT,

.

e

NIPPLI TUBO NPT+NPT
PIPE NIPPLE NPT+NPT

MEZZI NIPPLI P+NPT
HALF PIPE NIPPLE P+NPT

NIPPLI TUBO P+P
PIPE NIPPLE P+P
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Raccordi a tasca da saldare - Socket welding fittings
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INSERTI DI RIDUZIONE TIPO 1
REDUCER INSERT TP.1

INSERTI DI RIDUZIONE TIPO 2
REDUCER INSERT TP.2

INSERTI DI RIDUZIONE TIPO 3
REDUCER INSERT TP.3

Raccordi filettati a tasca e da saldare - Threaded and socket welding fittings

NIPPLI TUBO RIDOTTI
SWAGE NIPPLE

NIPPLI TUBO RIDOTTI ECCENTRICI
ECCENTRIC SWAGE NIPPLE

Raccordi filettati a tasca e da saldare - Threaded and socket welding fittings

>1 T

T
2

7
|
¥
Q1 |
'ﬂ_ 1.6
i T b
INSERITORI INSERITORI
BOSS BOSS
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Raccordi filettati a tasca e da saldare - Threaded and socket welding fittings

DERIVAZIONE A TASCA
SOCKET BRANCH

DERIVAZIONI FILETTATE
THREADED BRANCH

Derivazioni rinforzate a saldare di testa - Reinforced butt-welding outlet

DERIVAZIONE BW STD-XS
WELD BRANCHE STD-XS

DERIVAZIONE BW 160-XXS
WELD BRANCHE 160-XXS

Derivazioni per curve e inclinate 45° per tubi - Lateral and elbow branches

A TASCA DA SALDARE
SWEND

FILETTATE
THREADED END

A SALDARE DI TESTA
BW END
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Nippli rinforzati per derivazioni maschio - Reinforced branches for male connection

' B
88.9 |
|
- X
l 50° N o
1 2138
c |4
- e o
A SALDARE DI TESTA FILETTATE DA SALDARE A TASCA
BW END THREADED SWEND
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GIUNZIONI AD OGIVA DIN 2353

Caratteristiche principali

e Materiali

- ACC al CARBONIO neri e zincati
- ACC INOX, AISI 304 e AISI 316

- OTTONE

® Pressione di esercizio
- Serie Leggera: 316 bar (media D)
- Serie Pesante: 360 bar (media D)

5 -
——

TUBI PER IMPIANTI OLEODINAMICI:

VEDI PAG. 14 E 15

GIUNZIONI DI ESTREMITA':
GOMITO, FILETTO CONICO

i @

DADI DI SERRAGGIO
ANELLI DI SERRAGGIO

GIUNZIONI DI ESTREMITA'":
TEE, FILETTO CONICO

GIUNZIONI SALDABILI:
ESTREMITA" DIRITTE

GIUNZIONI DI ESTREMITA'":
GOMITO, FILETTO CILINDRICO

GIUNZIONI SALDABILI:
PASSANTI

GIUNZIONI DI ESTREMITA'":
TEE, FILETTO CONICO

GIUNZIONI DI ESTREMITA'":
FILETTO CILINDRICO

GIUNZIONI DI ESTREMITA'":
A'L, FILETTO CONICO

GIUNZIONI DI ESTREMITA'":
FILETTO CONICO

GIUNZIONI DI ESTREMITA'":
AL, FILETTO CILINDRICO

GIUNZIONI CON FILETTO FEMMINA:

CILINDRICO, GAS E METRICO
CONICO, GAS E NPT

GIUNZIONI INTERMEDIE:
DIRITTE
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GIUNZIONI INTERMEDIE:
A GOMITO

COMBINAZ. ORIENTABILE:
SU STAMPATO A GOMITO TP - W

GIUNZIONI INTERMEDIE:
TEE

COMBINAZ. ORIENTABILE:
SU STAMPATO A TEE TP - W

GIUNZIONI INTERMEDIE:
(ROCE

GIUNZIONI DI ATTRAVERSAMENTO:

DIRITTE

COMBINAZ. ORIENTABILE:
SU STAMPATO A TEE TP - L

GIUNZIONI DI ATTRAVERSAMENTO:

DIRITTE

GIUNZIONI ORIENTABILI:

-

Ay

GIUNZIONI AD ANELLO:
DI ATTRAVERSAMENTO A GOMITO
(ON DADO

o

gy

GIUNZIONI ORIENTABILI DOPPIE:
CON ATTACCHI AD ANELLO CON
FILRTTO CILINDRICO, GAS , CONICO

GIUNZIONI AD ANELLO:
PER MANOMETRO, DIRITTE

GIUNZIONI ORIENTABILI: CON
ESTREMITA" FILETTATA A GAS
E METRICA
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GIUNZIONI ORIENTABILI:
GOMITO

RACCORDI DI RIDUZIONE
CON FILETTATURA CONICA
GAS E NPT

GIUNZIONI ORIENTABILI:
TEE

GIUNZIONI AD ANELLO:
RACCORDI RIDOTTI (TN 128)

GIUNZIONI ORIENTABILI:
L

VALVOLE DI RITEGNO FLUSSO
DEL PERNO DI AVVITAMENTO

VALVOLE DI RITEGNO FLUSSO
VERSO IL PERNO DI AVVITAMENTO

COMBINAZ. ORIENTAB. SU NIPPLES
-ATEETIPOT
- A GOMITO TIPO W
- GOMITO TIPO L

VALVOLE DI RITEGNO
RACCORDI AD ENTRAMBE
LE ESTREMITA'

RACCORDI DI RIDUZIONE SEMPLICI

RACCORDI DI RIDUZIONE
CON FILETTATURA GAS CILINDRICA
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GIUNTI FLESSIBILI SERIE STANDARD - QUIKCOUP

Caratteristiche principali - Mod. 07 - per estremita scanalate

Sono stati progettati e costruiti per un'ampia gamma di applicazioni; edilizia
commerciale e industriale, miniere, impianti per processi industriali e molte altre. ||
corpo a stato progettato per cosentire una resistenza meccanica ottimale,senza
tutttavia essere troppo pesante e in modo da garantire flessibilita e affidabilita

Materiali:
- GHISA, verniciati e zincati

- ACC INOX, AISI 304 e AISI 316
- ALLUMINIO
Pressioni di esercizio max: 20 - 69 bar

=

SPECIFICHE
CODICE 0(DIA) | 0 (DIA) DIMENSIONI BULLONI PESO
NOMIN. ST, MANICOTTO
TUBO
A B ( N MISURE  Ths | kg
i 2 238 5716 178 31316 12 x 3
ARZVAS o s0 603 1381 | 476 %8 L mi2 x 76 313
in. 212 2875 534 178 4516 172 x 3
ARNSO o 65 703 1461 476 1095 L mi2 x 76 3B 17
in. 3 3500 6116 178 518 172 x 3
ARNSE o 80 889 1619 476 1302 L mia x 76 3 196
in. 4 4500 81/4  23/16 638 58 x 312
AFZNSE o 00 1743 2096 556 1619 L mie x g9 8 372
in. 5 | 5563 91316 2316 71-9/16 34 x 434
ARNST o 125 14136 2524 556 1920 L M2 x 10 VA O
in. 6 | 6725 11-1/8  23/16  813/16 34 x 434
AFNSO oo 150 1683 2826 556 | 2238 L M20 x 10 V23 604
in. 8 | 8625 1378 212 111/32 78 x 51/2
ARG o 00 2190 2424 | 635 2881 L M2 x 140 D%
PERFORMANCE
0 0 | SPESSORI PRESSIONE|  PESO | DISTANZA|  FLESSIONE MAX DALLA LINEA CENTRALES
NOM BT MIN*  ESERCIZIO  MAX+  TERMIN§  SCANALAT.RULLATE | SCANALAT. ATAGLIO
TUBO | RULL. | TAG. | MAX*+ RUL | TAG °grper inper | cmper °grper inper | cm per
SCH10 SCH40 | psi bar  Ibs kg manic | 20" | 6mt | manic = 20" | 6mt
in. 2 2375 0,109 0,154 01/1601/8 0 ,m ong
on 50 d0s a7 gy S0 345 2215 100 NG e 71 176 w28 143 asp
in. 2-1/2 2,875 0,120 0,203 01/1601/8 ,opm oo
e T2 S S sw s sus 4 ONS ea 57 43 20ae e s
in. 3 3,500 0,120 0,16 016 01/8 1o e ot
e hs Wby S0 345 4810218 16 N0 1005 45 113 217 96 19
in. 4 4500 0,120 0,237 01/8 01/4 o, on
00 TIAS a5 Gy 500345 7950 360 000 A 1ca0 70 175 3°28 U2 355
in. 5 5563 0,134 0258 01/8 01/4 Lon e o
125 e a0 G S0 35 12150 550 00 A 1028 59 148 2045 115 28
in. 6 6725 0,34 028 01/8 01/4 Lorm ong
ey Tiay oS00 34517230 781 00 A 110 49 122 3°26 02 255
in. 8 8,625 0,148 0322 01/8 01/ opns o
a0 el s e 500 345792001324 30 W 0°51 36 89 1°A1 70 1746
NUIE

™ Massima pressione di linea, compresa sovrapposizione a cul puu essere soggetto il giunto. Listato UL ed approvato FM a 50U psi

Massima pressione d'esercizio geeraimente raccomandata 100U psi
“™ In contormita a quanto previsto da UL
3 Valori che indicano la distanza consentita fra le estremita dei fubi e la flessione massima dalla linea centrale riterita al

peso standard dei tubi in acciaio con scanalatura a taglio standard, ed in contormitd con le istruzioni di assemblaggio UUIKLUUP.
I valori per scanalature rullate standard saranno la meta dei valori indicati
=+ Valori che indicano massimo carico e massima presione d'esercizio si riteriscono ai tubi in acciaio di peso standard con scanalatura

a taglio standard ed in contormita con le istruzioni di assemblaggio UUIKLUUP
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GIUNTI FLESSIBILI SERIE STANDARD - QUIKCOUP

Caratteristiche principali - Mod.75 - per estremita scanalate

. E un giunto leggero ottimale perla maggior parte delle condizioni di lavoro
e  Offre i vantaggi dei sistemi a raccordi flessibili per esempio: movimenti lineari controllati,
deviazioni angolari e isolamento dalle vibrazioni

A FLP
/e B _@,
' i
SPECIFICHE
CoDICE ooy 81 m:‘;?:' BULLONI PESO
NOMIN  TUBO
A B C N° MISURE lbs | kg
L R TRV i I AL
R Ty R T N 1 IR A
N0 LG s e 0 w1 i 1O
g L TS Ter wn w1 wiooxs 2309
wmos L AT I e obe 1 wiox s 26 1B
L I TR M I 1 M | e SN
ML e wee w0 s 1wz x 76 36 A0
DS e 7i]93§/,316 l5311/032 f436/‘11 R IR
MRl Ve e ma 7 1 e x g O 20
M L 12'95,90 9;4]6/,:6 sg,a 6i2773/,32 2 6w 70
AFzII94 ni1n|i1 1;5 154'f,6330 9;4]6/,:6 sg,a 6i2773/,g2 2 msxx&]é; 70320
MBS s Tog s ey 1 e x g 39
R R L M T | AT R I
UG ?'6682,3 ]207-67,/28 2312/,],6 82(},4302 2 X FUL g5 3
w7 zgo 3'1692,? lg;&/,]sﬁ 2353/,]76 ]20633/58 2 ,3(;0 XX"'%‘(‘] 14 637
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PERFORMANCE
0 0 TOBO LPS TUBO BS 1387 TUBO DIN 2458 PESO FLESSIONE MAX
NOM. EST. SPESSORE | PRESS. ESERC.| SPESS. | PRESS. ESERC.| SPESS. | PRESS. ESERC.|  DIST MAX + DALLA LINEA CENTR. §
TUBO e MAX ™ + o MAX ™ + o MAX*+ | TERMIN § © grper| in per | cm per
SCH in (mm) | psi bar mm psi bar mm psi bar lbs kg | manic 20" | 6mt
rinn[;] ]3];4 14':[640 5 0065 1,65 175 12 29 20 g;{z 1,080 049 4°10" 174 | 442
:[;] ]3];4 14':[640 lg g::gz g:;z 500 345 ::;: 290 20 325 230 16 g;{g 1,080 049 4°10" 174 | 442
I:;] ]‘:: 14':? lg g::g: g:z; 500 345 ::;: 290 20 325 230 16 ?)]3{2 1,415 0,65 3°56'| 166 42,
:[;] 520 26,(3),735 lg g::g: ;:;: 500 345 450 | 290 20 | 230 230 16 g;{g 2215 1,00 3°25' | 143 | 357
;]"[;] 2122 27'2705 lg g;;g :?: 500 345 gla/g 345 147 2°49' 118 295
rinn[;] 2(:;2 37'21010 3,65 290 20 260 | 230 16 ((]) ;{2 1,765 0,80 2°23' | 143 | 26,5
:[;] 830 838,,59 lg g:;fg 2:2: 500 345 ::g: 290 20 290 230 16 g ;{2 4810 2,18 1°05' 42 113
[:;] ]30 1':: 290 | 230 16 gl{: 3545 1,61 2°30' | 105 @ 26,7
[Ln[;] ]:0 17215,3 lg g:;;g ::g; 300 207 ::ig 29 20 320 230 16 :J],_- ]6/,2 4,770 2,17) 3°23' 14,1 | 354
[L"I;] ]:5 5]3235 360 230 16 g: ]6/: 5410 246 1°40° 70 174
[Lnl;] ]:5 12'95,7 485 290 20 | 3,60 | 230 16 g ]6{: 5460 248 2°45' 115 | 288
:I;] ]:5 ?fﬁ: Lg g:;g; :::g 400 1275 ::j; 290 20 360 230 16 (()] l{: 9,720 4,41 2°45' 115 | 288
rinn[;] ]20 (;'52: 4,00 | 230 16 ((]) l{: 7.050 3,20 2°09" 90 | 229
:[;] 560 12,55,1 ::ig 290 20 | 400 230 16 g l{: 9,620 437|2°12' | 92 | 235
[:;] ]:0 ?,6682,2 tlvl\]l g:;:; :;:‘I“I) 400 275 540 | 290 20 | 4,00 230 16 ((]) ]6{: 13,780 6,25 1°10' 49 | 125
[:;] 220 2'1692,? E;v[\)l g:;gg ;:]7: 400 275) 540 | 290 20 | 450 | 230 16 g ]6{: 23360 10,60 1°41' | 70 | 176
NOTE

* Massima pressione di linea, compresa sovrapposizione a cui pul essere soggetto i giunto. Listato UL ed approvato FM a 500 psi

Massima pressione d'esercizio geeralmente raccomandata 1000 ps
** In conformita a quanto previsto da Ul
§ Valori che indicano la distanza consentita tra le estremita dei tubi e la flessione massima dalla linea centrale riferita al peso standard dei tubi ir

acciaio con scanalatura a taglio standard, ed in conformita con le istruzioni di assemblaggio QUIKCOUP

| valori per scanalature rullate standard saranno la meta dei valori indicat
+ Valori che indicano massimo carico e massima presione d'esercizio si riferiscono ai tubi in acciaio di peso standard con scanalatura:
standard ed in conformita con le istruzioni di assemblaggio QUIKCOUE
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Programma quikcoup

MOD. 07 MOD. 75 MOD. 79 ‘
SERIE STANDARD SERIE LEGGERA PER TUBI AD ESTREMITA GRANDE
DN 2" - 8“ DN ]ll - 8" DN 2" - 8“

MOD. 06 MOD. 04 MOD. 05
GOMITO A 90° GOMITO A 45° RACCORDO AT A BOCCHE UGUALI
DN 11/4" - 12" DN 11/4" - 12" DN 11/4" - 12"

MOD. 55 MOD. 15 MOD. 90
RACCORDO A T DI RIDUZIONE RIDUZIOE CONCENTRICA GIUNTI A FLANGIA
DN 2"x2"x1" - 12"x12" x 10" DN 11/2"x1" - 12" x 10" DN 2" - 8"

MOD. 08-6 MOD. 08-T MOD. 99

PRESA A STAFFA AT CON DERIVAZIONE PRESA A STAFFA AT CON DERIVAZIONE PRESA A STAFFA AT CON DERIVAZIONE
SCANALATA FILETTATA FEMMINA FILETTATA FEMMINA

DN TUBO ALIMENTAZIONE 3" - 8" DN TUBO ALIMENTAZIONE 3" - 8" DN TUBO ALIMENTAZIONE 2" - 4"
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TUBI METALLICI FLESSIBILI ONDULATI IN AlSI

Caratteristiche principali

° | tubi flessibili ad ondulazioni parallele a palete continua senza saldature
crconferenziali, garantiscono perfetta tenuta ed elevata flessibilita. Per resistere alla
spinta di fondo generata dalla pressione interna sono rivestiti esternamente con una o
piu trecce di fili metallici. Vengono impiegati per il convogliamento di fluidi con
temperature da -200°C a +700°

° Materiali:

- Tubo interno: ACC INOX ASTM A 340 TP 321 e/o 316L
- Treccia esterna: fili ACC INOX ASTM A 580 TP 304

° Dimensioni: DN 6 + 250
° Pressioni di esercizio: sec. tabella (i valori indicati sono quelli max ammissibili a 20°C)
° Prova idraulica di collaudo. Normalmente 1,5 volte la pressione max a 20°C
® |Raccordi d'estremita: vengono impiegati tutti i tipi di raccorderia in commercio e
realizzati normalmente in ACC AL C o ACC INOX. Il tipo di saldatura, in
considerazione delle temperature di impiego, pud essere l'elettrosaldatura in TIG o la
saldobrasatura in lega d'argento
MF ;??est::tisr;isgs:s Dado girevole
—_—eree—e [T ... Conica - Cilindrica Ft.lettatura gas
N ’ T e Cclindrica.
1 Sede conica
Sede piana
Bocchettone femmina ML Manicotto liscio
Tre pezzi da saldare di
. Filettature gas testa
NPT
EF Flangla fissa EG Flangia girevole
Secondo UNI ” (secondo UNI - ANSI -
ANSI - DIN SR—— DIN) con cartella inox
IOSAAAN] e/o cartella a spessore
Mﬁm T in acciaio al carbonio
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?a}u.a.h ks

2 a/M1

“ﬁ*‘%t\‘\‘\\%. w] bbb |} hh 1| |\ ]ul %
i gy > °
. l ®
g N YOI
PRESSIONE (Kg/cm? A 20°C) RAGGI0 MINIMO (mm)
01 DN(nc")  CODICE 0t
ESERCIZIO PROVA CURVATURA PIEGATURA
N 9,7 2 30 80 15
6.2 18 NI 108 125 1875 80 25
N 123 16 1 125 16
83 1 NI 13,7 132 108 125 35
N 143 8 1 130 18
10.2 38 NI 15,7 9% 147 130 40
N 168 8 1 140 2
122 12 NI 182 54 9% 140 45
N 2,7 6 9 160 2
16,2 58 NI 23 73 1095 160 60
N 2,7 5 15 170 1
202 3 NI 2,3 3 65,5 170 70
55 1 N 12,2 3 45 190 40
NI 1,2 55 82,5 190 85
wa i N 4l 25 3,75 260 50
NI 3 3 54 260 125
N 49,7 2 3 300 60
40,1 112
NI 5 38 57 300 130
N 60,3 16 24 30 70
504 2 NI 62,8 2% 39 320 160
N 80 ] 15 440 90
1/2 12
654 2 NI 83,2 u 3 440 200
N 88 ] 15 700 110
80,2 3 NI 1012 19 2,5 700 240
N 118 ] 15 750 130
1002 4 NI 1212 3 2,5 750 2%
N 145 0,6 09 1000 500
1262 5 NI 1485 16 1 1000 500
N 173 03 0,45 1100 700
14938 6 NI 1788 15 25 1100 700
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T.R.V.F.

TUBI FLESSIBILI IN GOMMA

(] Sono idonei per convogliare acqua, ara, prodotti chimici, petroliferi, abrasivi, ecc. | tubi
flessibili in gomma sono forniti sia in rotoli che in spezzoni raccordati. | raccordi di
estremita sono quelli comunemente usati nel campo dell'impiantistica industriale ed il
loro montaggio pud essere del tipo fascettato e pressato. Vengono suddivisi in due

categorie: tubi flessibili per basse pressioni e per alte pressioni (tubi SAE 100)

° I Materiali: trecce esterne in ACC. ZINCATO, INOX, FIBRA TESSILE
e  (Dimensioni: DN 6 + 300 (mm)

APRESSARE

FEMMINA GIR.80 SEDE OGIVA

FEMMINA
GIR. SEDE OGIVA

ERMETE LISCIO

FLANGIA GIREVOLE

PRESSIONI PRESSIONI
: ES. | ES.
ES. | sC =
215
TH1-0IL| 45 | 5 ﬂ TUBO SAE 100R1A | a0
.20°C +00°C -40°C +120°C %
€
€3
%
30
H4 - OlL a8
10 | 30 s
-30°C+100°C " 256
2y TUBQ SAE100R2A | 3¢
= -20°C +120°C e
A
ISR B
e H4C - OIL 18 54 a0
~30°C~100°C &
s | i RS rusose oore | | 1S
15 45 _i-"dp -40°C +120°C g;g jfgg
PVC 15 45 3 |
_SBC +4onc 12 36
1| 30
8 | 2
4
B2 A2EC,
i 5
A} erom 20 | s PER VAPORE 100 40
\/ -5°C +40°C -40°C +200°C % ¥
80 240
50 200
N ORIENTABILE AD OCCHIO
S i
{0 |
1
GHIERE

MASCHIO
CONICO
SVASATO

f{EjH[ .[ [

A1)
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COMPENSATORI DI DILATAZIONE IN AlSI

Caratteristiche principali

° I compensatorri di dilatazionea soffietto metallico ondulato rappresentano il modo piu
sicuro ed economico per risolvere qualsiasi problema di dilatazione termica delle
tubazioni

° Materiali: il soffietto metallico viene costruito impiegando nastri di ACCIAIO INOX AlSI
304 - 321 - 316L mediante formatura idraulica e/o meccanica

° Dimensioni: DN 40 + 2000
° Pressione fino a 100 bar (in funzione del DN)
e  Temperature: -200°C + 700°C

UNIVERSALI FA

FU

GIUNT! DI SMONTAGGIO

SFA .

ASSIALI “‘M’

H LU

[

ANGOLARI SFERICI

LATERALI wa /3

e . el WU "

A4

ANGOLARI

WH [

ST e e I
a1 111111t = —IIIII'"“,

_uly,IIIIJJMM i
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Assiale a saldare PN 16 W A

T.R.V.F.

CORSA ASSIALE C mm

DN L mm + - D S
40 190 8 7 483 26 ALLUNGAM
50 205 8 2 60.3 2.9 ? Comp'fi LN
65 215 8 2 76.1 2.9
80 225 9 26 88.9 3.2 nn v
100 235 9 2 M3 36 ILEH st
125 245 10 30 139.7 4 )’”Lm !Hl{ﬂﬂ L
150 255 10 30 168.3 45 ”U'JJ Y
200 280 12 33 219.] 59
. L+5 R
250 280 12 33 273 6.3 < >
300 315 13 37 3239 7.
350 320 13 37 355.6 8.0
400 320 13 37 406.4 8.8
Assiale flangiato PN 16 F A
W Lom | CORSAASSALEm gy oo WATERIALL <>
50 130 30 22 8 UNI2278 ACCALC.  AISI32I 79
65 130 30 22 8 UNI2278 ACCALC.  AISI32I A : . L
80 145 | 30 22 8 | UNI2278 ACC.ALC.  AISI 321
100 165 | 35 26 9 | UNI2278 ACC.ALC.  AISI321 ‘ ‘
125 165 | 40 30 10 UNI2278 ACC.ALC.  AISI32I oF [ 1
150 170 40 30 10 UNI2278 ACC.ALC.  AISI321 m]mmmﬂum
200 210 45 33 | 12 UNI2278 ACC.ALC. | AISI 321
250 220 45 33 12 UNI2278 ACC.ALC. | AISI 321 Y _ Lt
300 220 50 37 | 13 UNI2278 ACC.ALC. | AISI 321 < — >

COMPENSATORI DI DILATAZIONE IN GOMMA

° Materiali: Neoprene, EPDM
° Flange: Acc. Al C zincato forate PN 10 - 16
° Temperatura max. ammissibile: -10 +195 °C

O s GG i A G
32 95 8 4 8 15
40 95 8 4 8 15
50 105 8 5 8 15
65 115 12 6 10 15
80 130 12 6 10 15
100 135 18 10 12 15
125 170 18 10 12 15
150 180 18 10 12 15
200 205 25 14 22 15
250 240 25 14 22 15
300 260 25 14 22 15
350 265 25 16 22 15
400 265 25 16 22 15
450 265 25 16 72 15
500 265 25 16 22 15
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FLANGE UNI

Caratteristiche principali

e Materiali: Acc. al C - ASTM A 105, ASTM A 350 LF2
Acc. Inox - AISI 304, AISI 316
e Dimensioni: Come da norme UNI

Rappresentazione denominazione Noslroouriic. Press. Nomin. Diam. Nomin. | Riferimento
n PN poll/mm UNI
8046 6 3/8 = 6 Gas UNI 2246
8047 10e 16 3/8 = 6 Gas| UNI 2247
8048 25e 40 3/8 ~ 4Gas UNI 2248
8149 1 3/8 = 6 Gas  UNI 2249
8150 2,5 3/8 ~ 6 Gas| UNI 2250
8253 6 3/8 = 6 Gas UNI 2253
8254 10e 16 3/8 = 6 Gas  UNI 2254
8255 25e 40 3/8 = 6 Gas| UNI2255
8256 64 2+ 6 Gas UNI 2256
A collarino filettate gas 8257 100 3/8 = 6Gas  UNI2257
8372 2,5 DN 200+-1000 UNI 6082
8376 6 DN 10+1000 UNI 2276 (*)
s i E . 8377 10 DN 200600 UNI 2277 (*)
Z;-% : : 2. 'F/} 8378 16 DN 10+400 | Ul 2278 (*)
8383 25 DN 200+-400 | UNI 6083
Piane da saldare a sovrapposizione 8384 40 DN 10400 UNI 6084
8479 2,5 DN 12002000 UNI 2279
8480 6 DN 102000 = UNI 2280 (*)
8481 10 DN 200-+2000| UNI 2281 (*)
8482 16 DN 102000  UNI 2282 (*)
8483 25 DN 175+-1000 UNI 2283
17 8484 40 DN 10--500 UNI 2284
848 64 DN 50400 UNI 2285
8486 100 DN 10+-350 UNI 2286
8495 160 DN 10300 UNI 6085
A collarino da saldare di testa 8496 250 DN 10+250 UNI 6086

(™) Vedi tabelle
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Rappresentazione denominazione

Nostro artic.

Press. Nomin.

Diam. Nomin.

Riferimento UNI

n® PN poll/mm
8591 6 DN 10+-500 UNI 6091
8592 10 DN 200+-500  UNI 6092
8593 16 DN 10+-500 UNI 6093
. 8594 25 DN 175+ 500  UNI 6094
?‘HW 8595 40 DN 10+-500 UNI 6095
8596 64 DN 50400 UNI 6096
8697 100 DN 32+350 UNI 6097
8598 160 DN 10300 UNI 6098
Cieche 8599 250 DN 10+250 UNI 6099
8687 1 DN 4001000/ UNI 2287
8688 2,5 DN 3001000 UNI 2288
2 8689 6 DN 50+-1000 | UNI 2289
: 9690 10 DN 2001000  UNI 2290
213 .
&\\Q 8691 16 DN 50500 UN 2291
8692 25 DN 50500 UNI 2292
Libere con collare da saldare di testa 8693 40 DN 50+400 UNI 2293
8787 2,5 DN 300500 | UNI 6087
8788 6 DN 25500 UNI 6088
8789 10 DN 200500 | UNI 6089
8790 16 DN 25500 UNI 6090
8999 25 DN 175+-500 | UNI 2299
8800 40 DN 25400 UNI 2300
8887 2,5 DN 3001000/ UNI 6087
8888 5 DN 251000 | UNI 6088
8889 10 DN 200--800 | UNI 6089
8890 16 DN 25500 UNI 6090

Libere per tubo con hordo d'appoggio
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T.R.V.F.

FLANGE DI ACCIAIO FORGIATO - SERIE 150 ASA

Caratteristiche principali

e Materiali:

Acc. Inox - AISI 304, AISI 316

e Dimensioni :

Come da tabella

Acc. al C - ASTM A 105, ASTM A 350 LF2, ASTM A 182 F 6
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Fig 1 Fig 2 Fig 3
Da saldare di testa (WN) Da saldare a sovrapposizione (S0) A tasca (SW) (da 1/2" a 3")
X —
? p— X ——h
. -
N T N 5 £y [ 7
1 : ; f ' 0 ;] * —=0 —
Fig 4 Fig 5 Fig 6
Mobile (Lapped) Filettata (Screwed) Cieca (Blind)
Diametro | Spessore Altezza "Y" Foratura Pesi
DN esterno | minimo
0 c gl Fig23s Figd | Fori DO GO gy gy
pollici mm mm mm mm mm N mm mm . Kg ca. Kg
12" 90 12 48 16 16 4 16 61 1,0 1,0
3/4" 90 13 53 16 16 4 16 70 1,0 1,0
1" 108 15 56 18 18 4 16 80 1,2 1,0
11/4" 118 16 58 21 21 4 16 89 1,4 1,4
11/2" 127 18 62 23 23 4 16 99 1,8 1,4
2" 152 19 64 26 26 4 19 121 2,8 2,3
21/2" 178 23 70 29 29 4 19 140 3,7 3,2
3" 190 24 70 31 31 4 19 153 45 3,6
4" 229 24 71 34 34 8 19 191 6,8 6,0
5" 254 24 89 37 37 8 22 216 8,6 6,8
6" 20 26 89 40 40 8 22 242 11,0 8,6
8" 343 29 102 45 45 8 22 299 18,0 13,5
10" 406 31 102 50 50 12 26 362 24,0 20,0
12" 483 32 114 56 56 12 26 432 37,0 29,0
14" 533 35 127 58 80 12 29 477 47,0 39,0
16" 597 37 127 64 88 12 29 540 58,0 42,0
18" 635 40 140 69 97 16 32 578 64,0 54,0
20" 700 43 144 73 103 20 32 635 78,0 70,0
24" 813 48 152 83 111 20 32 750 120,0 90,0
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T.R.V.F.

FLANGE DI ACCIAIO FORGIATO - SERIE 300 ASA

Caratteristiche principali

e Materiali:

Acc. Inox - AISI 304, AISI 316

e Dimensioni :

Come da tabella

Acc. al C - ASTM A 105, ASTM A 350 LF2, ASTM A 182 F 6
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Fig 1 Fig 2 Fig 3
Da saldare di testa (WN) Da saldare a sovrapposizione (S0) A tasca (SW) (da 1/2" a 3")
X —
? p— X ——h
. -
N Q ' ¢ ' L Ny f ,
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Fig 4 Fig 5 Fig 6
Mobile (Lapped) Filettata (Screwed) Cieca (Blind)
Diametro | Spessore Altezza "Y" Foratura Pesi
DN esterno | minimo
0 c gl Fig23s Figd | Fori DO GO gy gy
pollici mm mm mm mm mm N mm mm . Kg ca. Kg
12" 95 15 53 23 23 4 16 67 2,8 1,3
3/4" 118 16 58 26 26 4 19 83 1,8 1,3
1" 124 18 62 27 27 4 19 89 2,0 1,3
11/4" 133 19 66 27 27 4 19 99 2,8 1,8
11/2" 156 21 69 31 31 4 23 115 3,7 2,8
2" 165 23 70 34 34 8 19 127 45 3,2
21/2" 190 26 71 39 39 8 23 150 55 45
3" 210 29 80 43 43 8 23 169 7,0 6,0
4" 254 32 86 48 48 8 23 200 12,0 10,0
5" 280 35 99 51 51 8 23 235 14,5 12,5
6" 318 37 99 53 53 12 23 270 19,0 17,6
8" 380 42 111 62 62 12 26 331 31,0 26,0
10" 444 48 117 67 96 16 29 388 42,0 36,5
12" 520 51 130 73 102 16 32 451 63,0 52,0
14" 584 54 143 77 111 20 32 515 85,0 74,0
16" 648 58 146 83 121 20 35 572 112,0 100,0
18" 712 61 159 89 130 24 35 629 138,0 126,0
20" 175 64 162 96 140 24 35 686 171,0 146,0
24" 914 70 168 106 152 24 42 813 2470 220,0
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T.R.V.F.

FLANGE DI ACCIAIO FORGIATO - SERIE 600 ASA

Caratteristiche principali

e Materiali:

Acc. Inox - AISI 304, AISI 316

e Dimensioni :

Come da tabella

Acc. al C - ASTM A 105, ASTM A 350 LF2, ASTM A 182 F 6
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Fig 1 Fig 2 Fig 3
Da saldare di testa (WN) Da saldare a sovrapposizione (S0) A tasca (SW) (da 1/2" a 3")
X —
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Fig 4 Fig 5 Fig 6
Mobile (Lapped) Filettata (Screwed) Cieca (Blind)
Diametro | Spessore Altezza "Y" Foratura Pesi
DN esterno | minimo
0 c gl Fig235 Figd R DO GO gy gy
pollici mm mm mm mm mm N mm mm . Kg ca. Kg
12" 96 15 53 23 23 4 16 67 2,1 1,4
3/4" 118 16 58 26 26 4 19 83 2,1 1,4
1" 124 18 62 27 27 4 19 89 2,1 1,8
11/4" 133 21 67 29 29 4 19 99 3,2 2,1
11/2" 156 23 70 42 32 4 23 115 45 3,2
2" 165 26 73 37 37 8 19 127 55 4,1
21/2" 191 29 80 42 42 8 23 150 8,2 59
3" 210 32 83 46 46 8 23 169 11,0 12
4" 273 39 102 54 54 8 26 216 19,0 16,7
5" 330 45 114 61 61 8 29 267 31,0 28,5
6" 356 48 117 67 67 12 29 293 37,0 36,0
8" 419 56 133 71 71 12 32 350 53,0 52,0
10" 508 64 152 86 111 16 35 432 86,0 80,0
12" 559 67 156 93 117 20 35 489 103,0 97,0
14" 603 70 165 94 127 20 38 521 157,0 117,0
16" 686 77 178 106 140 20 42 604 218,0 165,0
18" 745 83 164 117 152 20 45 654 252,0 215,0
20" 813 99 190 127 165 24 45 724 313,0 275,0
24" 940 102 203 140 184 24 51 839 4430 395,0
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Caratteristiche principali

T.R.V.F.
TIRANTI DI ACCIAIO ASA B 16.5

e Materiali: Tiranti: ASTM A 193 B7
Dadi: ASTM A 194 2H
e Dimensioni: Come da tabella.
FLANGIA Lunghezza L FLANGIA Lunghezza L
Tiranti | Diametro Tiranti | Diametro
Serie | Diametro n® d per flange con Serie | Diametro n® d per flange con
risalto | incamer. | ring joint risalto | incamer. | ring joint
1/2" 4 1/2" 64 - 21/2" 8 3/4" 127 121 134
3/4" 4 12" 64 - 3" 8 3/4" 134 127 140
1" 4 1/2" 70 83 4" 8 7/8" 153 146 159
11/4" 4 12" 70 89 5" 8 " 175 168 181
11/2" 4 12" 76 89 6" 12 1" 181 175 187
2" 4 5/8" 89 102 8" 12 11/8" 206 200 213
21/2" 4 5/8" 95 108 600 10" 16 11/4" 229 222 235
3" 4 5/8" 95 115 12" 20 11/4" 235 229 242
4" 8 5/8" 95 115 14" 20 13/8" 248 242 254
150 5" 8 3/4" 102 121 16" 20 11/2" 267 260 273
6" 8 3/4" 108 121 18" 20 15/8" 286 280 292
8" 8 3/4" 115 127 20" 24 15/8" 305 299 311
10" 12 7/8" 127 140 24" 24 17/8" 346 340 359
12" 12 7/8" 127 146 3" 8 7/8" 153 146 159
14" 12 1" 143 162 4" 8 11/8" 181 175 188
16" 16 " 150 162 5" 8 11/4" 204 197 210
18" 16 11/8" 162 175 6" 12 11/8" 206 200 213
20" 20 11/8" 168 188 8" 12 13/8" 235 219 24
24" 20 11/8" 191 210 900 10" 16 13/8" 248 242 254
12" 4 12" 70 - 12" 20 13/8" 267 260 273
3/4" 4 5/8" 83 14" 20 11/2" 285 280 298
1" 4 5/8" 83 16" 20 15/8" 299 292 311
11/4" 4 5/8" 89 18" 20 17/8" 348 340 359
112" 4 3/4" 95 - 20" 20 2" 358 362 388
2" 8 5/8" 95 115 24" 20 21/2" 480 454 485
21/2" 8 3/4" 108 127 12" 4 3/4" 115 108 -
3" 8 3/4" 115 134 3/4" 4 3/4" 121 115 -
4" 8 3/4" 121 140 1" 4 7/8" 134 117 134
300 5" 8 3/4" 127 146 11/4" 4 7/8" 134 127 134
60" 12 3/4" 127 153 11/2" 4 " 150 143 150
8" 12 7/8" 146 165 2" 8 7/8" 153 146 159
10" 16 " 158 194 21/2" 8 1" 168 162 175
12" 16 11/8" 181 200 3" 8 11/8" 188 181 194
14" 20 11/8" 188 206 4" 8 11/8" 210 204 216
16" 20 11/4" 204 229 1500 5" 8 11/2" 260 254 267
18" 24 11/8" 210 235 6" 12 13/8" 273 267 286
20" 24 11/4" 222 248 8" 12 15/8" 305 299 318
24" 24 112" 248 - 273 10" 12 17/8" 359 352 365
12" 4 12" 83 76 83 12" 16 2" 400 394 419
3/4" 4 5/8" 95 98 95 14" 16 21/4" 432 426 57
600 1" 4 5/8" 95 89 95 16" 16 21/2" 473 467 505
11/4" 4 5/8" 102 95 102 18" 16 23/4" 518 512 550
11/2" 4 5/8" 115 108 115 20" 16 3" 570 564 603
2" 8 3/4" 115 108 121 24" 16 31/2" 640 634 696
L
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Caratteristiche principali

T.R.V.F.

BULLONERIA PER FLANGE PN 6 + 40

e Materiali: Bulloni e Dadi (TDE) UNI 727-65 classe 6.5 - 6.5 - 8.8
e Dimensioni: Come da tabella
Dimensioni e pesi - Dimensions and weights
Flange di ghisa - Cast iron flanges Flange di acciaio - Steel flanges
PN/NP6 PN /NP 10 PN/NP 16 PN /NP 25 PN /NP 40
DN Pesi Pesi Pesi Pesi Pesi ND
N° | D | L |weigh. N° D | LE weigh. N°| D | L |weigh. N° D | L |weigh. N° D | L | weigh.

mm gr gr gr gr gr | mm
15 4 10 40 60 4 12 45 90 4 12 45 90 4 12 50 90 4 12 50 90 15
20 4 10 45 60 4 12 50 100 4 12 50 100 4 12 55 100 4 12 55 100 20
25 4 10 45 60 4 12 50 100 4 12 50 100 4 12 55 100 4 12 55 100 25
3204 12 50 90 4 16 60 230 4 16 55 220 4 16 60 230 4 16 60 230 32
40 4 12 50 9 4 16 60 230 4 16 60 220 4 16 60 230 4 16 60 230 40
50 4 12 50 90 4 16 65 240 4 16 60 230 4 16 65 240 4 16 65 240 50
65 4 16 50 90 4 16 65 240 4 16 65 230 8 16 70 250 8 16 70 250 65
80 4 16 60 230 4 16 70 250 4 16 65 240 8 16 70 250 8 16 70 250 80
100 4 16 60 240 4 16 70 250 8 16 65 240 8 20 75 400 8 20 80 420 100
125, 8 16 65 240 8 16 70 250 8 16 70 250 8 24 80 600 8 24 80 800 125
150 8 16 65 250 8 20 75 400 8 20 70 400 8 24 9 650 8 24 90 650 150
175 8 16 70 250 8 20 80 420 8 20 80 420 12 24 90 650 12 27 100 930 175
200 8 16 70 250 8 20 90 420 1220 80 420 12 24 90 650 12 27 100 930 200
250 12 16 70 250 12 20 90 450 12120 80 600 12 27 1000 930 12 30 110 1280 250
300 12 20 75 400 12 20 90 450 1224 90 650 16 27 100 930 16 30 120 1340 300
350 12 20 80 420 16 20 90 450 16 24 90 650 16 30 110 1280 16 33 130 1780 350
400 16 20 90 450 16 24 100 670 16 27 /100 930 16 33 1200 1700 16 36 140 2300 400
450 16 20 90 450 20 24 100 670 20 27 /1000 930 20 33 120 1700 20 36 140 2300 450
500 20 20 90 450 20 24 100 670 20 30 110 1280 20 | 33 (120 1700 20 39 150 2900 500
600 20 24 90 650 20 27 110 970 20 33120 1700 20 | 36 140 2300 20 45 170 4400 600
700 24 24 90 650 24 27 120 1000 24331200 1700 24 | 39 150 2900 24 45 180 4500 700
800 24 27 100 930 24 30 120 1400 24 36 1130 2200 24 45 15 4180 24 52 200 7000 800
900 24 27 110 970 28 30 120 1400 28 36 130 2200 28 45 170 4400 28 52 210 7200 900
10000 28 | 27 | 1100 970 28 33 140 1850 28 39 140 2800 28 52 180 6700 28 52 220 7400 1000

L
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T.R.V.F.

GUARNIZIONI UNI PER FLANGE PN 2.5 + 40

Materiali: esente amianto
gomma alimentare
PTFE
bustate
CON RISALTO UNI 2229 - RAISED FACE UNI 2229 CON INCASTRO
PRESSIONE NOMINALE - NOMINAL PRESSURE WITH JOINT
25 | 6 | 10 | 16 | 5 | 40
DN ND PRESSIONE DI ESERCIZIO - WORKING PRESSURE
Al6 A 25 A 40 | UNI2225/26 UNI2226
d A25 A6 A 10 613 G 20 G 32
6 2 G5 G 8 V13 V20 V 32
mm mm mm DIAMETRO ESTERNO - OUTSIDE DIAMETER D mm D* mm d mm
15 1/2 20 43 43 50 50 50 50 39 29
20 3/4 25 53 53 60 60 60 60 50 36
25 1 30 63 63 70 70 70 70 57 43
32 11/4 38 75 75 82 82 82 82 65 51
40 11/2 45 85 85 92 92 92 92 75 61
50 2 57 95 95 107 107 107 107 87 73
65 21/2 76 115 115 127 127 127 127 109 95
80 3 89 132 132 142 142 142 142 120 106
100 4 108 152 152 162 162 168 168 149 129
125 5 133 182 182 192 192 195 195 175 155
150 6 159 207 207 218 218 225 225 203 183
175 7 191 237 237 248 248 255 267 233 213
200 8 216 262 262 273 273 285 292 259 239
250 10 267 318 318 328 274 342 353 312 292
300 12 318 373 373 378 385 402 418 363 343
350 14 368 423 423 438 445 458 475 421 395
400 16 420 473 473 490 497 515 542 473 447
500 20 520 578 578 595 618 625 620 575 549
600 24 620 680 680 695 730 730 740 649
700 28 720 785 785 810 800 830 845 751
800 32 820 890 890 915 910 940 970 856
900 36 920 990 990 1015 1010 1040 1080 961
1000 40 1020 1090 1090 1120 1125 1150 1190 1061
1200 48 1220 1290 1305 1340 1340 1360 1390 -
1400 56 1420 1490 1520 1545 1540 1575 1610
1600 04 1620 1700 1720 1770 1760 1795 1820
1800 2 1820 1900 1930 1970 1960 1995
2000 80 2020 2100 2135 2180 2160 2225
2200 86 2220 2305 2345 2380 2370
2400 94 2420 2505 2555 2580 2585
2600 102 2620 2705 2760 2790 2785
2800 110 2820 2920 2970 3010 -
3000 118 3020 3120 3170 3220

A= Acqua / Water

G= Gas

V= Vapore / Steam

*

Il diametro int: "d" per l'incastro UNI 2225 & uguale a quello della 3 # colonna a sinistra
Inside diameter "d" for uni 2225 joint is equal to the diameter of third column to the left

S=2mm ——
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T.R.V.F.

GUARNIZIONI SPIRALIZZATE
SEC. UNI-DIN 2632 + 2638

Materiale. Anello esterno acc. al C zincato; Spirale acc Inox + grafite

DIAMETRO DIAMETRO DIAMETRO DIAMETRO
NOMINALE INT. ANELLO | INT. GUARNIZ. EST. GUARNIZ DIAMETRO ESERNO ANELLO DI CENTRAGGIO
dl d2 d3 d4
DN (mm) PN 10--320 PN 10--320 PN10-40 = PN64-=-320 | 10 16 25 40 64 100 | 160 | 250 | 320
10 18 24 36 36 46 46 46 46 58 58 58 67 67
15 22 28 40 40 51 51 51 51 61 61 61 71 71
20 27 33 47 47 61 61 61 61 71 71 71 7 7
25 34 40 54 54 il 71 71 Al 82 82 82 83 92
32 43 49 65 65 82 82 82 82 90 90 90 100 -
40 48 54 70 70 92 92 92 92 103 103 103 | 109 | 119
50 57 66 84 84 107 | 107 | 107 | 107 | 113 | 119 | 119 | 124 | 134
65 73 82 102 104 127 | 127 | 127 | 127 | 137 | 143 | 143 | 153 | 170
80 86 95 115 119 142 | 142 | 142 | 142 | 148 | 154 | 154 | 170 | 190
100 108 120 140 144 162 | 162 | 168 | 168 | 174 | 160 | 160 | 202 | 229
125 134 146 168 172 192 | 192 | 194 | 194 210 | 217 | 27 | 242 | 274
150 162 174 196 200 N7 | N7 | 224 | 124 | 247 | 257 | 257 | 284 | 311
175 183 195 ) 227 247 247 | 254 | 265 | 277 | 287 | 187 | 316 | 358
200 213 225 251 257 272 272 | 284 | 290 | 309 | 324 | 324 | 358 | 398
250 267 79 307 315 327 | 328 340 | 352 | 364 391 388 | 442 | 488
300 315 330 358 366 377 | 383 | 400 | 417 | 424 | 458 | 458 | 538
350 363 375 405 413 437 | 443 | 457 | 474 | 486 | 512
400 414 426 458 466 486 | 495 | 514 | 546 | 543 | 572
450 460 478 526 551 558 | 567 | 574 | 578 | 534
500 518 530 566 574 593 617 | 624 | 628 | 557 | 704
600 618 600 666 674 695 734 731 747 | 764 | 813
700 718 730 770 778 810 | 804 833 | 852 | 879
800 818 830 874 882 917 | 911 | 942 | 974 | 988
900 910 930 974 982 1017 | 1011 | 1042 | 1084 | 1108
1000 1010 1030 1078 1080 1124 | 1128 | 1154 | 1194 | 1220
1200 1210 1230 1280 1290 1341 | 1342 | 1364 | 1398 | 1452
1400 1420 1450 1510 1548 1542 | 1578 | 1618
1600 1630 1650 1720 1771 1764 | 1798 | 1830
1800 1830 1860 1920 1972 1964 | 2000
2000 2030 2060 2120 2182 2168 | 2230
2200 2230 2260 2330 2384 2376
2400 2430 2460 2630 2594
2600 2630 2660 2730 2794
2800 2830 2860 2930 3014
3000 3030 3060 3130 3228

Tutte le dimensioni in mm
Il diametro d1 in tabella & maggiore del diametro interno della flangia

TOLLERANZA
SPESSORE ANELLO: 3£ 0,25 &
SPESSORE SPIRALE: 4,6+ 0,25 d1
DN dl d? d3 d4 D E—
; 42
.%
< 600 +04 04 08 £08 P d3
0 B d4
>600 <1000 *+08 *08 1,6 -—18 <
>1000 <2000  *16 16 16| £04
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T.R.V.F.

GUARNIZIONI SPIRALIZZATE

SEC. BS 3381 PER FLANGE ANSI B 16.5 - BS 1560

Materiale. Anello esterno acc. al C zincato; Spirale acc Inox + grafite
DIAMETRO | DIAMETRO DIAMETRO
NOMINALE | INT. ANELLO DIAMETRO INT. GUARNIZIONE EST. GUARNIZ, DIAMETRO ESERNO ANELLO DI CENTRAGGIO
d2 d4
DN (In.) dl 150 3001500 2500 d3 150 300 400 600 900 1500 2500
1/2 143 19.1 19.1 19.1 31.8 41.6 54.0 54.0 54.0 63.5 63.5 69.9
1/2 20.6 21.0 254 254 39.7 51.2 66.7 66.7 66.7 69.9 69.9 76.2
1 21.0 333 31.8 31.8 41.6 66.7 73.0 73.0 73.0 19.4 719.4 85.7
11/2 349 46.0 44.5 39.7 60.3 76.2 82.6 82.6 82.6 88.9 88.9 10.8
11/2 4.3 54.0 50.8 41.6 69.9 85.7 95.3 95.3 95.3 964 964 117.5
2 524 69.9 66.7 58.7 85.7 104.8 1111 1111 1111 142.8 142.8 146.1
21/2 63.5 82.6 79.4 69.9 98.4 123.8 130.2 130.2 130.2 165.1 165.1 168.3
3 71.8 106.6 95.3 92.1 120.7 136.5 149.2 149.2 149.2 168.3 174.6 196.9
31/2 90.5 114.3 108.0 - 133.4 161.9 165.1 161.9 161.9 - - -
4 103.2 127.0 120.7 117.5 149.2 174.6 181.0 177.8 193.7 206.4 209.6 235.0
41)2 115.9 141.3 134.9 - 165.1 177.8 196.9 - - - - -
5 128.6 154.0 147.6 142.9 177.8 196.9 215.9 212.7 241.3 241.1 264.0 2794
6 154.0 181.0 174.6 171.5 209.6 2223 250.8 241.1 266.7 256.9 282.5 3175
8 203.2 231.8 225.4 215.9 283.5 2794 308.0 304.8 320.7 358.3 3524 387.4
10 254.0 287.3 251.0 269.9 3175 339.7 362.0 358.8 400.1 435.0 435.0 476.3
12 303.2 339.7 3334 3239 374.7 409.6 4223 419.1 457.2 498.5 520.7 549.3
14 342.9 371.5 385.1 - 406.4 450.9 485.8 482.6 492.1 520.7 5719 -
16 393.7 422.3 415.9 463.5 514.4 539.8 536.6 585.2 574.7 641.4
18 4445 476.3 469.9 527.1 549.3 596.9 593.7 612.8 836.2 704.9
20 495.3 521.0 520.7 5719 606.4 654.1 647.7 682.6 696.5 755.1
24 596.9 631.8 625.5 685.8 nis 774.7 758.4 790.6 838.2 901.7
Tutte le dimensioni in mm
Il diametro d1 in tabella € maggiore del diametro interno della flangia
———
dl
| d?
< d3
GUARNIZIONI SPIRALIZZATE < d4
SEC. API1 601 PER FLANGE ANSI B 16.5
Materiale. Anello esterno acc. al C zincato; Spirale acc Inox + grafite
DIAMETRO DIAMETRO DIAMETRO
NOMINALE INT. ANELLO DIAMETRO INT. GUARNIZIONE E. GUARN, DIAMETRO ESERNO ANELLO DI CENTRAGGIO
dl d2 d3 d4
DN (In.) 150/600 | 900/2500 | 150 300 400 600 900 | 1500 | 2500 | 150/2500 150 300 400 600 900 | 1500 | 2500
1/2 19.1 19.1 190 190 | 1910 | 190 | 19.1 1 190 | 190 31.8 478 | 541 | 541 | 541 | 635 | 635 | 699
1/2 254 254 254 | 254 | 254 | 254 | 254 | 254 | 1254 39.6 572 | 658 | 658 | 658 | 699 | 69.9 | 762
1 31.8 31.8 318 | 318 | 318 | 31.8 | 318 | 318 | 318 478 669 | 732 | 732 | 732 | 195 | 795 | 859
112 38.1 333 478 | 478 | 478 | 478 | 39.6 | 39.6 @ 39.6 60.5 76.2 826 | 826 826 839 | 889 1049
112 445 414 541 | 5401 | 541 | 541 | 478 478 | 478 69.9 859 | 953 | 953 | 953 | 98.6 | 98.6 | 1176
2 534 52.3 699 | 699 | 699 | 699 | 587 | 58.7 @ 587 85.9 104.9 | 1113 | 111.3 | 111.3 | 143.0 | 143.0 | 148.0
21/2 66.5 63.5 826 | 826 | 826 | 826 | 699 | 699 @ 699 96.6 124.0 | 130.3 | 130.3 | 130.3 | 165.1 | 165.1 | 188.0
3 81.0 81.0 101.6 | 101.6 101.6 | 101.6 | 953 | 922 | 922 120.7 | 136.7 | 149.4 | 149.4 | 149.4 | 1884 174.8 196.8
31/2
4 106.4 106.4 | 127.0 | 127.0 | 120.7 | 120.7 | 120.7 | 117.5 | 1175 149.4 | 1748 | 181.1 | 177.8  193.8 | 206.5 209.6 235.0
5 131.8 131.8 | 155.7 | 1557 | 147.8 | 147.8 | 147.8 | 143.0 | 143.0 177.8 | 196.9 | 215.9 | 2129 241.3 | 251.7  254.0 278.4
6 157.2 157.2 | 182.6 | 182.6 | 1748 | 174.8 | 1748 | 171.5 | 1715 209.6 | 222.3 | 251.0 | 247.7  294.7 @ 269.1 | 282.7 3175
8 206.5 206.5 | 2334 | 2334 2258 | 2258 | 2258 | 2169 | 216.9 | 263.7 | 273.4 | 308.1 | 304.8 320.8 | 358.8 | 352.6 | 367.4
10 257.8 2578 | 287.3 | 287.3 | 274.6 | 274.6 | 274.6 | 270.0 | 270.0 = 3175 | 339.9 | 362.0 | 358.9 & 400.1 | 4351 | 435. 4783
12 306.3 306.3 | 3399 | 339.9 3272 | 327.2 | 327.2 | 3239 | 3239 | 3747 | 409.7 | 4224 | 419.1 | 457.2 | 498.6 | 520.7 | 549.4
14 336.6 336.6 | 371.8 | 371.8 | 362.0 | 362.0 | 362.0 362.0 - 406.4 | 4509 | 485.9  482.6 | 492.3 | 520.7 | 5719 -
16 384.3 3843 | 4224 | 4224 4128 | 4128 | 4128 4128 463.6 | 514.4 | 539.8  536.7 | 546.2 | 574.3 @ 6414
18 431.8 431.8 | 4747 | 4747 | 469.9 | 469.9 | 463.8 4638 527.1 549.4 | 596.9 | 5839 | 612.9 @ 638.3 | 7049
20 481.1 481.1 5255 | 525.5 | 520.7 | 520.7 | 5144 | 514.4 5779 | 606.5 | 654.1 @ 647.7 | 6829 | 698.5 | 755.7
24 5719 5779 | 628.7 | 628.7  628.7 | 628.7 | 616.0 | 616.0 5858 | 717.6 | 774.7  768.4 | 750.7 | 838.2 | 901.7
Tutte le dimensioni in mm
Il diametro d1 in tabella € maggiore del diametro interno della flangia
dl
k42
P d3
< d4
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T.R.V.F.

STAFFE IN FERRO PIATTO A PENDOLINO (PERA)

D = DIAMETRO TUBO IN POLLICI
DN = DIAMETRO NOMINALE CONVENZIONALE
M = DIAMETRO TUBO IN mm

Pt = PIATTO

B = LUNGHEZZA ALETTE

H = INGOMBRO PENDOLINO A CENTRO TUBO
F = 0FORO

d = DIAMETRO PRIGIONIERO IN mm

D = DIAMETRO TUBO IN POLLICI

DN = DIAMETRO NOMINALE CONVENZIONALE
M = DIAMETRO TUBO IN mm

Pt = PIATTO

I = INTERASSE FORI

F = 0F0RO

H = ALTEZZA STAFFA

B = BULLONE

D = DIAMETRO TUBO IN POLLICI
DN = DIAMETRO NOMINALE CONVENZIONALE
M = DIAMETRO TUBO IN mm

Pt = PIATTO

I = INTERASSE FORI
F = 0FO0RO

H = ALTEZZA STAFFA
B = BULLONE

D DN M Pt H B F d
34" 20 28 15x20| 43 24 10 8
1" 25 34 15x20 47 24 10 8
11/4" 32 42 15x20| 50 24 10 8
11/2" 40 49 15x20 60 24 10 8
2" 50 61 1,5x20 75 24 10 8
211" 65 17 2x30 85 32 14 12
3" 80 90 2x30 90 32 14 12
3" 90 102 2x30 100 32 14 12
4" 100 115 2x30 125 32 14 12
5" 125 140 3Ix 40 140 38 18 16
6" 150 170 3x 40 170 38 18 16
8" 200 220 3 x40 240 38 18 16
10" 250 274 3x40 300 38 18 16
STAFFE FERMATUBO
D DN M Pt [+2 F H B
3/8" 12 18 25x3 45 7 18 6x25
1/2" 15 72 25x3 50 7 21 6x25
34" 20 28 30x3 58 7 26 6x25
1" 25 34 30x3 61 7 29 6x30
11/4" 32 42 30x3 75 7 41 6x30
11/2" 40 49 30x3 19 7 45 6x30
7 50 61 30x3 96 7 55 6x30
212" 65 17 3Hx3 115 9 74 8x30
3" 80 90 35x3 132 9 86 8x30
4" 100 115 40x3 165 9 110 8x30
5" 125 140 40x3 190 9 136 8x30
6" 150 170 40x3 225 9 187 8x30
COLLARI FERMATUBO CON TASSELLO
D DN M Pt [+2 F H B
3/8" 12 18 25x3 45 7 12 6x125
1/2" 15 22 25x3 50 7 14 6x25
34" 20 28 30x3 58 7 16 6x125
1" 25 34 30x3 61 7 19 6x30
11/4" 32 42 30x3 75 7 21 6x30
11/2" 40 49 30x3 79 7 23 6x30
2" 50 61 30x3 96 7 28 6x30
212" 65 17 35x3 115 9 36 8x30
3" 80 90 3Hx3 132 9 46 8x30
4" 100 115 40x3 165 9 55 8x30
5" 125 140 40x3 190 9 170 8x30
6" 150 170 40x3 225 9 86 8x30
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CAVALLOTTI FERMATUBO SERIE NORMALE STD

D DN M d A F L H

1/4" 10 14 6 21 25 26 40

3/8" 12 18 6 24 25 27 40

1/2" 15 12 6 28 25 33 50

34" 20 28 6 35 25 35 54

1" 25 34 8 43 35 43 68

11/4" 32 42 8 52 35 51 80

11/2" 40 49 8 59 35 55 87

7 50 61 10 Al 35 63 100

D = DIAMETRO TUBO IN POLLICI 212" 90 77 10 88 40 76 120
DN = DIAMETRO NOMINALE CONVENZIONALE 3" 80 90 10 102 35 79 130
M = DIAMETRO TUBO IN mm 312" 90 102 10 114 50 85 146
d = DIAMETRO PRIGIONIERO IN mm 4" 100 115 10 127 50 98 165
A = INTERASSE GAMBI 5" 125 140 10 152 50 115 194
F = LUNGHEZZA FILETTATURE 6" 150 170 10 182 50 120 215
L = ALTEZZA GAMBI 8" 200 220 12 234 60 150 m
H = ALTEZZA CAVALLOTTO 10" 250 274 14 290 60 189 230

CAVALLOTTI FERMATUBO SERIE SPECIALE

D DN M d A F L H

3/8" 12 18 6 25 25 28 42

1/2" 15 72 8 31 35 39 56

34" 20 28 8 36 35 42 62

1" 25 34 8 43 35 45 7

11/4" 32 42 10 54 40 56 86

11/2" 40 49 10 60 40 59 91

7 50 61 10 72 40 65 103

212" 90 17 12 90 50 80 130

D = DIAMETRO TUBO IN POLLICI 3" 80 90 12 103 50 86 141
DN = DIAMETRO NOMINALE CONVENZIONALE 31/2" 90 102 12 115 50 93 154
M = DIAMETRO TUBO IN mm 4" 100 115 12 128 50 99 166
Pt = PIATTO 5" 125 140 16 157 50 115 199
I = INTERASSE FORI 6" 150 170 16 187 60 129 1
F = 0FO0RO 8" 200 220 16 237 60 155 279
H = ALTEZZA STAFFA 10" 250 274 16 291 60 190 340

CAVALLOTTI FERMATUBO SERIE EXTRA

D DN M d A F L H

1/2" 15 22 8 32 35 50 70

34" 20 28 8 38 35 50 73

1" 25 34 8 44 35 50 76

11/4" 32 42 10 54 50 65 97

11/2" 40 49 10 60 50 65 100

2" 50 61 10 17 50 65 106

D = DIAMETRO TUBO IN POLLICI 217" 65 77 10 88 50 70 120
DN = DIAMETRO NOMINALE CONVENZIONALE 3" 80 90 12 104 55 85 143
M = DIAMETRO TUBO IN mm 4" 100 115 12 128 55 100 170
Pt = PIATTO 5" 125 140 14 160 65 130 316
I = INTERASSE FORI 6" 150 170 14 185 65 130 329
F = 0F0RO 8" 200 220 14 236 70 190 315
H = ALTEZZA STAFFA 10" 250 274 14 290 70 190 349
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MANOMETRI BOURDON

Caratteristiche principali

° Di particolare robustezza e precisione. Trovano impiego i ogni settore dell'industria per la
misurazione di fluidi non aggressivi e non cristallizzati
° Descrizione:
- Diametri nominali mm: 63 - 80 - 100 - 150 - 200 - 250 -300
- Classe di precisione: + 1% v.f.s. (1,6% J 63 - 80)
- Cassa e anello: innesto a baionetta in Acciaio verniciato nero (fusione in
alluminio nei @ 250 - 300)
- Presa di pressione: Ottone G 1/2 A UNI ISO 228/1 0 1/2 NPT ANSIB 2.1
- Elemento elastico: Lega Cu. Tubo bourdon a "C" fino a 60 bar, tubo a
spirale da 100 bar, tubo spirale Accisio temperato da 400 bar
- Movimento: Ottone orologeria tipo rinforzato
- Indice: Acciaio brunito tp. Azzerabile
- Quadrante: Alluminio bianco con scala e graduazoni in nero
° Pressione: non superiore al 75% del fondo scala per pressioni costanti, non superiore
al 60 % del fondo scala per ressioni variabili. |l sovraccarico max ammesso € del 25 %
v.f.s. fino a 60 bar, del 15 % oltre
° Temperatura: Limite di temperatura processo - 20°C + 100°C. L'errore di indicazione
per variazioni della temperatura rispetto alla normale di riferimento 20°C é dello 0,3%
ogni 10°C
° Opzioni e componenti ausiliari: Contatti elettrici ; quadranti con scale particolari
(singole:psi-kpa-kg/cm2; doppie: bar e psi, kpa e psi); vetro con indice di massima
trascinabile, azzerabile dal fronte; separatori di fluido diretti o a distanza; ammortizzatori;
serpentine; rubinetti e valvole a spillo; sgrassaggio per ossigeno

° Dimensioni e pesi: Come da tabella

.

;

@ Foro Comandi Peso
DN Dialsize D DI D2 D3 D4 @ A Al B CH E F G Gl H esterni ¢
pannello
A max kg
63 63 8 75,65 68 3,630 - 1514 20 1/4" 12 - - 65 - -
80 80 88 85 110 88 40 46 20 14 25 12"/ 12 18 - 82

100 99 108 116 130|108 50 56 22 2235 Y2" 16 22|28 102 80

150 147 159 178 192 192 50 58 24 2235 42" 16 23|39 150 80

200 190 209 216 230 230 55063 24 1735 42" 16 23|51 194 90

250 2481290 270 290 290 5865 18 1735 Y2 17 17 51 1252 90

o~ |on oo o

300 248290 - 290|290 6165 24 17 352" 17 17 51
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RUBINETTI A MASCHIO A 2 O 3 VIE OT 58 PORTAMANOMETRO

Caratteristiche principali

° Descrizione:
- Per intercettazione. La terza via & una flangia @ 40 per il manometro di controllo
- Adatti per liquidi, gas e vapori

° Temperatura: max 80°C

SERIE - SERIES R2

CODICE VIE ATT. - CONN. MAT. | PNbar A B  C D oy

- ekt
R2 2A G1/4  MF  OTTONE 25 68 57 13 30 i!
R2 28 2 G3/8  MF | BRASS 25 76 57 15 33 a’{f}_'f -ﬁ- e
R2 2C G2 MF | o158 25 80 60 16 33 | . .
R2 3A G1/4  MF  OTTONE 25 68 57 13 30 [‘ !
R2 38 3 G3/8  MF  BRASS 25 76 57 15 33 LS

R2 3C G1/2 MF 0T 58 25 80 60 16 33

RUBINETTI PORTAMANOMETRO A SPILLO, DI ACCIAIO PN 600
SEMPLICE O CON FLANGETTA DI RISCONTRO

Caratteristiche principali

° i Descrizione: Corpo di Acciaio stampato o da barra, asta di Acciaio inox, otturatore snodato,
premistoppa a calotta, flangetta © 40, spessore 4 mm per attacco manometro
di controllo, attacchi a perno € manicotto tilettato gas

° . Pressione di esercizio: 600 kg/cm*

. Variante M: Con attacchi a perno e manicotto girevole filettato destro e sinistro

ind
r-
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SERPENTINE E SIFONI PER MANOMETRI

Caratteristiche principali

° :Descrizione: Le serpentine e i sifoni proteggono lo strumento dall'effetto della
temperatura, impedendo al vapore vivo di di venire a contatto diretto.
La dispersione del calore ¢ facilitata dalla loro lunghezza

SERIE S1 —H
CODICE  ATTACCHI  MATERIALE LIMITID'IMPIEGO. H D =
S1A0 G1/4" M 150 70 |
S180 G3/8" M/F CU-OTTONE  63barA150°C 170 70 H _@ D
160 G1/2" MF 180 70 )
STAX  GlA" M 150 70
AISI316 250 bar A 400°C
ST 61/2" MF 180 70 |
SERIE §2
CODICE  ATTACCHI  MATERIALE LIMITID'IMPIEGO‘ HoooD
200 GI/4" MF 15 100 H
CU-OTTONE | 63 har A 150°C
200 G1/2" MF 115 100
SOAX GIA" MF 15 100
AISI316 250 bar A 400°C
SECX 61/2" MF 15 100
SERIE $3
CODICE  ATTACCHI  MATERIALE LIMITI D'IMPIEGO
S3GAT 61/2" MM
Aq 35 100 bar A 450°C
S3NAT 1/2"NPT M/M  sch80
$3 X ‘GI/Z" MM 240
AISI 316 160 bar A 450°C
SINXI 1/2"NPT M/M
$3 6A2 ‘61/2" MM
Aq 35 160 har A 450°C
S3NA2 1/2"NPT M/M  sch80
$3 642 ‘GI/T' MM
AISI 316 200 bar A 500°C
SINX2 1/2"NPT M/M
SERIE $4
CODICE  ATTACCHI  MATERIALE LIMITI D'IMPIEGO
; 225
SUGAI G1/2" MM pq3s .
100 bar A 450°C
SANAT 1/2"NPT M/M  sch80
$4 X ‘61/2" MM
AISI 316 160 bar A 450°C
SANXT 1/2°NPT M/M 170
$4 GA2 ‘61/2" MM
Aq 35 160 bar A 450°C
S4NA2 1/2"NPT M/M  sch80
$4 6A2 ‘GI/Z" MM
AISI 316 200 bar A 500°C
SANX2 1/2"NPT M/M :
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INDICATORI DI LIVELLO TRASPARENTI A TUBO DI VETRO

0o

*d

150

CCmax = 2000 mm
6=1CC-21 mm
V=1CC-110 mm
Peso = Circa 7 kg

INDICATORI DI LIVELLO A SENSORE MAGNETICO

COSTRUITO IN ACC. INOX ADATTI PER PN 10/40 - 400

{t————*——-—a . . Tipo Yuon massimi della pressione
o, in funzione della Temperatura
== MAG - MNP Tempertura  (°C) -10 400
L : Pressione (bar) 9 8
: ‘ dBH Tempertura  (°C) -10 360 %
N .| Pressione (bar) 30 645 | =
* ‘Q . WG -MP™  remperira (O 360 400 2
, Pressione (bar) 645 81 E
' Tempertura  (°C) -10 215 | 2
. Pressione (bar) 45 75 =
MAG - TLP Tempertura 0 n5 360 5
Pressione (bar) 76 64,5 @
Tempertura  (°C) -10 350 §
. Pressione (bar) 52 110 =
-] - * (%2
MAG - THP™  ompertura (°C) 350 400
Pressione (bar) 110
MAG - SPC Condizioni speciali
* Con galleggiante pressurizzato
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—=E
i
)
c’:% MATERIALE
= COLONNA ALTRE PARTI | PARTI NON
d 5 TIPO E G(;LAL;?E_ A CONTATTO | A CONTATTO
= TRONCHETTO COLFLUIDO | COL FLUIDO
E 36/52 TP 316L P 316 A105 A105
= 36/63 TP 316L P 316 P 316 INOX
cc = 36/64 ™36L  TP3I16 316 A 105
» = TT/52 | TP316L°  TITANIO A105 A105
TT/63 | TP316L°  TITANIO P 316 INOX
908 TMje4 | TP3T6L°  TITANIO 316 A 105
d B QUANDO LE FLANGE SONO SCORREVOLI SONO COSTRUITE
|a| NEL MATERIALE P10 ADATTO. LE VITI DI COLLEGAMENTO
DELLE FLANGE SONO DI MATERIALE ADEGUATO.
* PER ALTE PRESSIONI (OLTRE 76 bar): TP 316 0 TP 321
sNs
PER COLONNA DA TUBO @ 48,3 x 1,65
A GALLEGGIANTE IN INOX 316 L
— 82—y PER PESO SPECIFICO A B
i o g/em® mm mm
b 0,705 - 0,809 235 374
Lo 0,810 - 0,908 220 220
0,910 - 1,100 165 274
|

PER COLONNA DA TUBO 0 48,3 x 1,65
A GALLEGGIANTE IN TITANIO

PER PESO SPECIFICO A B
g/em’ mm mm

0,526 -- 0,580 235 374
0,581 -- 0,663 220 220
0,664 -- 0,870 165 274

PER COLONNA DATUBO 0 60,3 x 3,91
A GALLEGGIANTE IN TITANIO

PER PESO SPECIFICO A B
I g/em’ mm mm
0,610 -- 0,710 225 399
L 211§
! 0,711 -- 0,795 230 333
0,796 -- 0,950 200 265
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INDICATORI DI LIVELLO A RIFLESSIONE BR11 - G11

fiso

INDICATORI DI LIVELLO A RIFLESSIONE BR12 - G11

[

150

LUNGHEZZA . LUNGHEZZA

MODELLO | INTERASSE DEL CORPO VISIBILITA CRISTALLO PESO

(C mm B v G kg

3 285 178 143 165 9
4 310 203 168 190 9,4
5 350 233 198 220 9,8
6 370 263 228 250 10,3
7 400 293 258 280 10,8
8 440 333 298 320 11,3
9 470 353 318 340 11.07

LUNGHEZZA . LUNGHEZZA

MODELLO | INTERASSE DEL CORPO VISIBILITA CRISTALLO PESO

C mm B v G kg
1 235 128 93 115 11,74
2 260 153 118 140 12,14
3 285 178 153 165 12,93
4 310 203 168 190 13,3
5 340 233 198 220 14,07
6 370 263 228 250 15,05
7 400 293 258 280 15,5
8 440 333 298 320 16,5
9 460 353 318 340 17,2
2x4 515 408 373 190 16,25
2x5 575 468 433 220 19,79
2x6 635 528 493 250 21,75
2x7 695 588 553 280 22,65
2x8 175 664 633 320 24,65
2x9 815 708 673 340 26,05
3Ix6 900 793 758 250 28,45
3Ix7 990 883 848 280 29,8
3Ix8 1110 1003 968 320 32,8
3Ix9 1170 1063 1028 340 349
4x7 1285 1178 1143 280 36,95
4x8 1445 1338 1303 320 40,95
4x9 1525 1418 1383 340 43,75
5x7 1580 1473 1436 280 443
5x8 1780 1673 1638 320 49,1
5X9 1880 1773 1736 340 52,6
6X8 2115 2008 1973 320 57,25
6X9 2235 2128 2093 340 61,45
7X9 2590 2483 2448 340 70,3
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VALVOLE A SFERA IN OTTONE ZINCATO A PASSAGGIO TOTALE PN 30 "FF"
ATTACCHI A MANICOTTO, COMANDO A FARFALLA

Caratteristiche principali

° (*) Filettature:

T.R.V.F.

- GAS UNI 338/ 339

- ANSI B 2.1 NPT

° (**) Materiali e condizioni di esercizio:

- Corpo: OT 58 stampato e sbiancato al cloro
Sfera: OT 58 rettificata e cromata a spessore

Asta:OT 58 barra trafilata
Seggi e premistoppa: PTFE

Dado premistoppa: OT 58 barra trafilata

Leva: durallumino verniciato
Pressione: 30 bar, in diminuzione con lI'aumento della temperatura

DN (inc:) 174 2/8 12 | 3/4 1 | 114 112 12
F (mm) 10 10 145 195 245 3 K1
L (mm) 43 | 43 | 51 60 7 82 | 94 107
A (mm) 52 | 52 | 53 62 62 86 86 | 86
B (mm)
S (mm) 10 10 12 14 16 17 19 2

>

1]

VALVOLE A SFERA IN OTTONE ZINCATO A PASSAGGIO TOTALE PN 30 "MF"

. (*) Per filettature vedi sopra
° (**) Per materiali e condizioni di esercizio vedi sopra

ATTACCHI A PERNO, COMANDO A FARFALLA

DN (inc:) 172 | 3/4 1
F (mm) 145 195 | 245
L (mm) 51 60 7
A (mm) 53 62 62
B (mm)
S (mm) 12 14 16
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VALVOLE A SFERA IN OTTONE ZINCATO A PASSAGGIO TOTALE PN 30 "FF"
ATTACCHI A MANICOTTO, COMANDO A LEVA

° (*) Per filettature vedi sopra
° (**) Per materiali e condizioni di esercizio vedi sopra

DN (inc) 438 12 341 114 112 2 212 3 A

F (mm) 1010 145 195 15 31 39 49 19 4
L (mm) 4 43 51 60 T 82 94 107 151 ’ R
A (mm) 80 8 80 105 105 143 143 143 255 - =

B (mm) 49 49 50 61 66 77 86 94 145 =

S (mm) 0010 12 14 16 17 19 20 2

VALVOLE A SFERA IN OTTONE ZINCATO A PASSAGGIO TOTALE PN 30 "MF"
ATTACCHI A PERNO-MANICOTTO COMANDO A LEVA

° (*) Per filettature vedi sopra
° (**) Per materiali e condizioni di esercizio vedi sopra

DN (inc:) 172 | 3/4 1
F (mm) 145 195 245
L (mm) 57 66 80
A (mm) 80 | 105 105
B (mm) 50 | 6l 66
S (mm) 12 14 16

RUBINETTO A SFERA IN OTTONE ZINCATO PORTAGOMMA
COMANDO A LEVA

° (*) Per filettature vedi sopra
° (**) Per materiali e condizioni di esercizio vedi sopra

DN (inc:) 1/2 F A
F (mm) 10 E_————
\ 3\ AV}
L (mm) 79
A (mm) 80
B (mm) 50
S (mm) 11
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VALVOLE A SFERA IN ACCIAIO INOX 316, MICROFUSE

FILETTURA F/F GAS A PASSAGGIO TOTALE

POS. DENOMINAZIONE MATERIALI N. PEZZI
1 CORPO INOX AISI 316 - CF8M 1
2 MANICOTTO INOX AISI 316 1
3 SFERA INOX AISI 316 1
4 GUARNIZIONE SFERA P.T.F.E. (TEFLON) 2
6 GUARNIZIONE P.T.F.E. (TEFLON) 1
6 RONDELLA ASTA P.T.F.E. (TEFLON) 2
7 0-RING F.K,M. (VITON) 1
8 DADO INOX AISI 304 1
9 ASTA INOX AISI 316 1
10 LEVA INOX AISI 430 1
DN A H L R CH I E F P KV PN
14"-8 27 29 51 1105 ES22 10 8 5 | 435 54 64
38"-10 27 29 51 1105 ES22 10 8 5 435 6 64 -
12°-15 30 315 59 1005 B2 13 85 465 163 64 F_T
34"-20 367 40 70 1315 ES32 14 10 7 535 295 40 Lr Lo
1"-26 407 49 79 1315 OT41 17 10 7 515 43 | 40 £ d s T{
11/4"-32 497 62 81 1745 0T50 19 12 8 6725 89 25 B
11/2"-40 565 75 103 1745 0155 195 12 8 | 74 230 25
2"-50 657 95 124 1745 OT70 225 12 8 6325 264 25
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VALVOLE A SFERA IN ACCIAIO INOX 316 L O ACC AL C ZINCATO. MONOBLOCCO
FILETTURA F/F NPT A PASSAGGIO TOTALE - S800 - S1500 - S3000

POS. DENOMINAZIONE
I CORPO
2 SFERA
3 MANICOTTO LTERALE
4 VITE DI FERMO
6 STELO
6 DADI STELO
7 GUARNIZIONI ",}Z,.}:\\
) LEVA -‘
9 PREMISTOPPA
10 ARRESTO
n GUARNIZIONI
12 MOLLA A TAZZA

1/4" 8 65 11 62 | 150

3/8" 10 65 11 62 | 150 PARTICOLARE FIRE-SAFE

1/2" 15 75 14 70 150 /’—n\

3/4" 20 90 20 85 | 185

1" 25 100 25 9 | 185
1.1/4" 32 115 3 95 | 285
1.1/2" 40 | 125 | 38 | 100 | 285

2" 50 150 48 105 285
211" 65 160 65 | 160 | 355
3" 80 200 75 | 2003 355
4" 100 225 94 | 227 | 410
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VALVOLE A SFERA IN ACCIAIO INOX 316 O ACC AL C (A105). IN 3 PZ. SPLIT BODY
PN 64 - FILETTURA F/F GAS - SW - BW, A PASSAGGIO TOTALE

POS. DENOMINAZIONE MATERIALE N. Pz.

CF8M Inox AISI 316

F: CF8M inox AISI 316 2
nox AlSI 316 - CF8M nox AlSI 316

4 Guamizione sfera P.T.F,E. (Teflon) F

[ Guamizione P, {Teflon) F:

€ Rondella asta P. =. (Tefion)

f 0 - Ring FKM (Viton)
Guarnizione asta P.T.F.E. (Teflon)

Busscla premiguarnizione | INOX AISI 303 (1/4" - 2°) 1
AVP-9SMNPB36 (2" 1/2 - 4")

10 Rondella mezzogiro NOX AISI 430 (1/4" - 27) 2
UNI 7070 (2" 1/2 — 47) 1
11 Molla a tazza NOX AISI 304 (1/4" ~ 27)
UNI 3545 (2" 1/2 -4 %)
12 Dado NOX AISI 304 (1/4" — 27)
UNI 5771 (2" 1/2 — 47)
13 Tirante corpo NOX AISI 304 {1/4" - 27) 4
UNI 7356 (2" 1/2" —4™) [
14 Rondella NOX AISI 304 (1/4" — 27) 4
UNI 3545 (2" 1/2 — 4%) [:
15 Dado NOX AISI 304 (1/4" ~2") 4
UNI 5771 (2" 1/2 - 4') [:
16 Asta NOX AISI 316 1
17 Leva NOX AISI 430 (1/4" - 2" 1
UNI 7070 (2" 1/2 - 47) 1

D IpN| | 2 L HI|CH|R|PJLA|JCITIE|F N B §Z|K|PN
v G [ 17 (10 | 57 [ 33 | 22 [110(50]33f12]7 185 5| 84
3 L1017 |4 57 {32 iNnp|s0 @i1z]7(8]s 8 | 84
V& | 15|20 | 15 | 65138 {27 113062 {46 (165} 9 [10] 7 | 36F02 | 6 |36 | 63| 64
4 |20 | 22 |[163| 76 485 32 {30} 67 {50 [ 15} 9 [10) 7 | 42F04 | 55 | 42 ] 26 | 40
1" 25 | 26 |191) 92 | 63 [ 41 [175: 7B ] 59 [19 311 (12{ 8 | 42F04 | 55 42 | 8 | 40
T4 32| 20 | 214 106{6651 50 [75[ 83 | 64 [19 (11 |12 8 | 42F04 155142 | M |25
112 [ 40 | 30 |214 (116 | 78 | 55 {250 (100 76 t22 )13 (16| 10| 50F05 | 65 1 B0 | 20 | 25
2 50|35 (257 (136 90 | 70 {2850;107) 84 122143 (16| 10| S0F05 {65 | 50 | @5 | 25
21/ | 65 | 39 (302|134 | 134 | 90 (S20125{ 10219 [ 17 [ 20| 14 | JOFO7 | M3 } 65 | 640 | 16
3 B0 | 42 333|180 | 164 | 105 (5201138 | 113719 (17 [ 20 | 14 | FOF0O7 | M8 | 65 | 672 | 18

4 |00 49 | 39,3 [ 217 [ 190 | 130 (SB0 156 | 136134 1 21 | 24 | 18 [102FI0 I MID | 92 { 1E0 ] 16
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VALVOLE A SFERA IN ACCIAIO INOX AlISI 304 - 316 O ACC AL C (A105), TIPO WAFER
A PASSAGGIO TOTALE FLANGIATE UNI E ASA

POS. |  DENOMINAZIONE | MATERIALE | MP2
1 Caorpo ASTM A 105 1
2 Ghiera ASTM A 105 1
E] Sfora tnox AlS] 304 - CF8 1
4 Guamizions sfera P.T.F.E. {Tallan) 2
] 0 — Ring FKM (Vitan} 1
6 Rondelia asta P.T.F.E {Tellom) t
7 0D - Aing FKM (Vilgn) 1
8 Guamizions asta P.T.F.E. {Teflar) 1
9 Hussaia premiguarnizicne AVP-9SMNPB3E 1
10 Rondells mazzrogirs 1RO ALS1 430 (DN 15 = DN 50) 2
Ul 7070 (DN BS - DN 200) 1
11 Moda a w|zza Uni 3545 2
12 Crada Lini 5771 2
13 Asta inax AISI 304 1
14 Leva Uni 7070 1
15 Leva DN 150-200 1
Uni 7230 1
e Vil Lini 7358 1
17 Wile Unj 7356 812
ht:] Corpa leva GG 26 Uni 6007 +
ovn ] Jely] z pijrinfriaJclieJelr] ~ T & Jkv]en R
R8s g0 65 42 19 35 13G &3 48 15 9 W 7 32 2xM5 153 18
4 %0 00 75 4ai2z 20 A0 30 67 B 15 8 W 7 32 MG 295 16
I 25 110 85 M2 24 48 178 VR 58 15 1 12 8 42F4 MB 43 18 .
114" 130 10 4xMi5 28 B4 176 &3 B4 16 11 12 8 APFD4 M5 BS 16 "1

150 125 4xMiG 38 82 250 107 84 22 13 16 10 S0F05  AxM6 280 16

32 2

112" 40 140 110 AxMi6 32 635 R5G 160 77 22 13 16 10 SO0F05  ME 280 16 A
50
a5

21 1756 145 4xMiB 4B 103 320 125 02 27 17 20 14 TDFO7  4xMB 540 16

F B0 190 16C GkMG 55 122 320 136 113 27 17 20 14 FOFO7  4xMB BT 16

4" 100 220 180 86 87 152 380 1B6 186 34 21 34 18 102F10 4MI10 1380 16

& 126 250 210 3xME 08 106 380 177 158 & 21 24 13 102FIQ HMIQ 107 16

6 150 300 240 SaM20 118 232 700 237 201 B0 30 42 30 125F12 d4xMI2 2024 1§

& 200 340 205 1220 142 317 V00 280 244 B1 30 42 30 126F12  4xM12 27RO 16
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VALVOLE A SFERA IN GHISA A PASSAGGIO TOTALE FLANGIATE

MODELLO 73000 CON SFERA IN OTTONE C.
MODELLO 73003 CON SFERA IN ACCIAIO INOX

oN[Aa|B|cC|N m:m mﬁm mfo.u CIR{T]E[F]P] 1] kv |pn
2558 3919 42 115 4xmi2| 65 125 15 11 12 8 77 41 42 16
363 44 19 42 140 4xmie 100 130 175 11 12 8 82 47 89 16
40 76 54 22 50 150  4xMie 110 140 250 13 16 10 99 49 230 16
50 83 62 21 50 165 4xMi6 125 150 250 13 16 10 106 52 265 16
65 102/ 75 27 70 185  4xMie 145 170 320 17 20 14 125 65 540 16
80 113 8 27 70 200 48xMi6 160 180 320 17 20 14 136 66 873 16
100 136104 32 102 220  8xMi6 180 190 380 21 24 18 156 89 1390 16
125 155 125 30 102 250  8xMl6 210 200 380 21 24 18 174 100 1707 16
150 198 140 49 125 285 8xM20 240 21 700 30 42 30 234 105 2024 16
200 238 187 49 125 340 12xM22 295 400 (700 30 42 30 272 200 2720 16
POS. DENOMINAZIONE MATERIALE

1 CORPO 66 25 UNI 6077

2 GHIERA UNI 7230

3 SFERA 6T 58 UNI 5705-65

4 GUARNIZIONE SFERA P.LF.E. (TEFLON)

5 0-RING BUNA 75

6 RONDELLA ASTA P.LF.E. (TEFLON)

7 0-RING BUNA 75

8 GUARNIZIONE ASTA P.LF.E. (TEFLON)

9 BUSSOLA PREMIGUARNIZIONE AVP-9SMNB36

10 RONDELLA MEZZOGIRO INOX AISI 430 (DN 25 - DN 50)

UNI 7070 (DN 65 - DN 200)

1 MOLLA A TAZZA UNI 3545

12 DADO UNI 5771

13 ASTA AVP-9SMNB36

14 LEVA UNI 7070 N

15 LEVA DN 150-200 UNI 7230

16 VITE DN 150-200 UNI 7356

17 VITE DN 125-150-200 UNI 7356

18 CORPO LEVA DN 150-200 66 25 UNI 6077

KV: PERDITA DI CARICO
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T.R.V.F.

VALVOLE A SFERA IN ACCIAIO INOX AISI 304 - 316 O ACC. AL C. A105 TIPO
SPLT BODY A PASSAGGIO RIDOTTO E TOTALE FLANGIATE UNI E ASA

1 BODY CORPO
2 Ball SFERA
3 END - CONNECTION MANICOTIO LATERALE
4 STOPPIN VITE DI FERMO
5 STEM STELO
& STEM- NUTS DADI STELC
7 GASKETS GUARNIZION]
8§ HANDIE LEVA
? GUND_ PREMISTOPPA
10 sTOP ARRESTO
11 GASKETS : GUARNIZION|
12 SPRINGS WASHERS MOLLE A TAZZA
13 FLANGES FLANGE
ANSI B 16.5
150 300 600

wyiensy 3 | 1] asbssl o || e esa|eer) m ot e er|se| v fasol el esaass| 3| i | 6a | s rasl o s e
Al W[ aRe | e | | e | v pased as | ws | ne|uzalass] ) mfoug s w | oas | es| iz ms| | a | ed| s w ] e
0B (73 B | B | tafnrbusiw | ws|iwmd o] ] e | 6| w2 fEs| es] e mey| s | x| ed | ws] mf o] es| ng

V[ aeg| o4 | 3| 1 | ea3bunad s [ 25 [0 | vea] o 3 b ous [ma] e | v s | v imalees| aa | | ed | ;] w| w5 w
BB 7| | s | e frsebo | w5 | e [1as( 03] M| e 2| ] s | v sl ve | | ed | 22| 22) o] ws| o2
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ot BRI HRERR S BT E- IR QIF[N s | o) w ) ve | o fuefar|ac|am]a|use| ] e R B | w|a|m

L] 9 g
(LR 50| 60 [ 40 | 10| 2 | B2 T4 42 {150FT08| 0| S0 40| T | 2 | 12| V4] eZ | 50| 08] RO | Su 4D 1y 2|12 04| 62| 150|108
LER 75 | 45 | 45|14 2 | P2 MO0 t08] 3| A4S ] A5 04| 2 |12 04| FOISD|ICE] 5| A5 | A5 | 14| 2 | 12| 14| 20| 152|108
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- 135|145 122 53| 3 | BB 19 RADIESS IOV |EE| n45] 122 &8 | 3 | 21| 18 |1s0]ssEi ] eS| 45 1Ea) 65 | 3| 21 | 18 | 0] 355 I
[l 200 140|138 | 7S 3 | LF Y18 pI03) S5 M 2001607138 80| 3 | 23| 19 | 203 3552031200 140138 75 | 3 | 23| 18 [ 203 355|203
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VALVOLE A GLOBO IN BRONZO / OTTONE

Caratteristiche principali

° Dimensioni: Come da tabella
(*) Filettature
- GAS UNI 338 - UNI 339
- ANSI B 2.1 NPT.

ESECUZIONE

A = SEDE METALLICA
B = SEDE PTFE (TEFLON®)

(= SEDE GOMMA
D = OTTURATORE

E = SEDE INOX
F = ASTA INOX
DN (**)(inch) 1/4  3/8 1/2 34 1 114 112 2 212 3 4
H (mm) 70 70 80 90 105 125 145 165 205 260 290
L (mm) 44 44 51 60 70 45 90 105 130 160 190
VALVOLE A GLOBO UNION BONNET IN BRONZO / OTTONE
Caratteristiche principali
° Dimensioni: Come da tabella
° (*) Filettature: Vedi sopra
DN (**)(inch) 1/4  3/8 1/2 3/4 1 114 112 2 2127 3 4
H (mm) 85 85 95 110 130 150 170 200 205 260 290
L (mm) 50 50 51 60 70 85 90 105 105 160 190
VALVOLE DI RITEGNO A PIATTELLO TIPO WAFER
MATERIALI
DN 15-100 DIN ASTM
CORPO G-XCrNil0 A217-CATS
DISCO MOLLA X6CrNiMoTi17-12-2 A182F 316/ A313Tp 316
ANELLO DI CENTRAGGIO X12CrNi 17-7 TYPE 302
DIMENSIONI
DN 15 2 25 32 40 50 65 80 100
IN 12 3/4 1 114 112 2 2127 3 4
L 16 19 22 2 315 40 46 50 60
D 45 55 65 75 85 98 118 134 159




T.R.V.F.
VALVOLE DI RITEGNO A PISTONE IN BRONZO E OTTONE

Caratteristiche principali

° Dimensioni: Come da tabella

° Filettature: ESECUZIONE
- gﬁgl%"‘z' ?3,\?';TUN' 339 A = SEDE METALLICA
) ) ) B = SEDE PTFE (TEFLON®)
( = SEDE GOMMA
D = OTTURATORE
E = SEDE INOX
F = ASTA INOX
DN (**)(inch) 1/4  3/8 1/2 3/4 T 1y4 112 17 212 3 4
H
1_” H (mm) 26 2 30 36 4 55 70 80 9% 90 95
_. l_ﬂ,.l L (mm) 4 4 5 60 70 85 105 130 160 140 190
VALVOLE DI RITEGNO UNION CAP IN BRONZO E OTTONE
Caratteristiche principali
° Dimensioni: Come da tabella
° (*) Filettature: Vedi sopra
DN(**)(inch) 1/4  3/8 1/2 34 T 1y4 112 17 212 3 4
H (mm) 26 2 30 36 47 50 55 70 8 90 95
L (mm) 5 5 51 60 70 85 90 105 150 160 190
VALVOLE DI RITEGNO TIPO EUROPA IN OTTONE E ACC INOX
Caratteristiche principali
b Adatta a ogni tipo di impianto idraulco, di riscaldamento, pneumatico, ecc.: Acqua calda,
Acqua ossigenata, Soda, Olii vari, Aria compressa. Installabile in qualsiasi posizione:
Orizzontale, Verticale Obliqua.
Temperatura di esercizio: 110 °C
o Materiali
Corpo valvola: Ottone stampato OT 58 / Acc. Inox AlSI
Portasede: Nylon, fibra vetro 33%
Sede: Gomma antiolii "GSCB/05-B"
Molla: Acc: inox 18/8
T ———
DIMENS.(mm) 1/4  3/8 1/2 3/4 T 11y4 112 17 212 3 4
< A (mm) 80 62 67 84 88 95 102 122 143 168
B (mm) 34 34 42 52 o 77 88 125 142 175
2,
PRESS.(Kg/cm”) %5 2 25 2 18 18 18 12 12 12
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T.R.V.F.

VALVOLA DI NON RITORNO A CLAPET TIPO WAFER

Caratteristiche principali

° Dimensioni: Come da tabella.
° Perdite di carico: Come da tabella.

Dimensioni in mm VALVOLA CLASSE PN 6 PN 10 PN 16 PN 25 ANSI 150
PRESSIONE ESERCIZIO 6 bar 10 bar 16 bar 25 bar 20 bar
DIAMETRO DIAMETRO *
DIMMETRO DIAMETRO L uNGH. DIAMETRO ESTERNO PESO
DN A B (
PN6 PN10 PN16 PN25 ANSIIS0 kg
40 21 13 88 88 94 94 84 0,7
50 27 16 98 98 109 109 104 1
65 38 16 g 118 129 129 123 14
80 45 16 134 134 144 144 136 18
100 71 16 154 154 164 170 174 24
125 95 16 184 194 194 198 196 3
150 114 19 209 220 220 228 271 5
200 142 28 264 275 2775 217 11,2
250 190 28 319 330 333 337 15,6
300 218 38 375 380 388 407 26,7
350 263 38 425 440 448 449 37
400 305 48 475 493 498 512 575
450 348 48 530 543 558 547 68
500 402 60 580 596 620 605 101
*IL PESO SI RIFERISCE A FLANGE PN 10
Diagramma delle perdite di carico:
. DN = 4 S0 &5 &0 100 125 150 200 250300350 400
= Z ',' > lz’ - 7 A __‘ - 4 450
07 = A7 7 . 7= : Aty
AP 9% e et f= T A
| ==EE=x: i - avses - .' 2 v P Ilexlx:l Tt 4 e 3T :::f se0
bar 03 _|TEFH e e e L S > i F A At S
1 02 = = =27 7 b
o+ T = IIL s 'Ill‘ Hr £
007 T SEE 7 5 == £
0.05 o dd A ! S35i: !::'.‘ : Y H
0ca A u A AL s
0.01 % 5!‘ nss }Elll.,: a %: a
s 7 10 20 2 %0 70 100 w0 Q m¥h 3000 5000
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Caratteristiche principali

T.R.V.F.

VALVOLE DI SICUREZZA OMOLOGATE I.S.P.E.S.L.

Dimensioni e condizioni di esercizio: Come da tabella

— TIPO C
— .
I
v, )
Sh !
FURlIE
Y | 4R
s Q‘ X 'ﬁs
o NI RA
N | PN
SIS
s —b%
§:W4§
DIMENSIONI E CARATTERISTICHE
AT B E CAMPO DI | SCARTO | TEMPERAT.
mo o o O D g FOPEO o AZATA b pewrure SOVRA DI DI
mm|GAS| mm |mm mm mm kg mm bar PRESSIONE  (Hjusura = ESERCIZIO
o1 ys GhE 0010 068 4 25 2<10  10% 20%
B10 10 38 LA 8 0145 073 4
B12 12 12 GA 9 0210 072 4
40 04+30 10% 20%
B14 1 wsae 107 0,375
14 074 5
B 14P 34 27 55 120 0,420
B20 141 0,880 SECONDO |
20 1 040 0,72 7 MATERIALI E
B 20P 78 183 0,970 ILTIPO DI
B 25 1 194 2,400 GUARNI-
25 T4 050 073 8 40 04=30 5% 20% ZIONE
BIP 108 220 3,800 USATA
B 38 247 4,270 DA-20°C
3 ' o “Con o1 A+ 200°C
B 38P 2 124 274 4,570
E10 3/81 107 0,390
ESAG :
0 )2 08 25
E0P g 55 128 0,435
100 03+80  10% 20%
E14 3 141 0,960
14 040 085 45
E14P I 78 160 1,050

A RICHIESTA S ESEGUONO ATTACCHI DIVERSI
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T.R.V.F.

VALVOLE DI SICUREZZA ORDINARIE

A B C D PESO | CAMPO DI | PORTATA SCARICO ARIA IN It/1' K=0,1
TIPO 0 0 |ESAGONO kg | TARATURA PRESSIONE DI TARATURA bar
mm "6 | C(Hmm | mm OTTONE  bar 6 8 0 | 108 12

Ab 6 1/4 15 48 0040 513 | 227 | 293 | 359 | 385 | 425

ATT |11 | 3/8 20 59 10085 513 | 764 986 1207 | 1295 | 1428

3/8 20 7 0,110

Q010 g 0,148

20—-30 | 632 815 | 997 1071 | 1180

VALVOLE DI SICUREZZA OMOLOGATE TUV

- A8 C PESO
: o 0 o maeono | kg w o TARATURA PORTATASCARICO ARIA
mm "6 | C(Hmm | mm OTTONE bar [t1'" 'Nm’/h kg/h
10
SEL L 0 T v e om :
i
' DIO 10 38 20 | 89 0165 074 039 11 9210 52 677
mmr 044 021 11 7886 447 579
- DI3 12 12 2 100 0320
— 8 034 018 16 8632 490 634

Caratteristiche principali

° Le nostre valvole soddisfano le norme attualmente in vigore e cioé la Raccolta "E"
dell'A.N.C.C. Fascicolo E1 Edizione Gennaio 1979:
Le valvole hanno le le seguenti caratteristiche costruttive:
- Molla elicoidale a a carico diretto
- Sedi piane
- Fermo di massima alzata
- Tenuta metallica con guarnizione
- Blocco metallico della taratura
- Eventuale dispositivo di scarico per il controllo dell'efficienza
Per la scelta del tipo di valvola, secondo la portata di scarico richiesta, consultare il
diagramma. | valori esatti verranno forniti a richiesta.
° Materiali: Secondo la pressione, la temperatura di esercizio e il fluido a contatto, le valvole
vengono fornite nelle seguenti versioni:
- ottone OT 58 UNI 5765/65
- ottone OT 58 UNI 5765/65 e successiva nichelatura
- acciaio inox AlSI 304 e AISI 316
Guarnizioni disponibili: N.B.R., Viton, Silicone e Teflon secondo la temperatura di
esercizio e il fluido a contatto.
Le molle sono in acciaio UNI 3823 Classe C, a richiesta con nichelatura, e in acciaio
inox AlISI 302.
Tipi di fludo a contatto: Aria, vapore saturo, liquidi e gas non corrosivi in genere.
Dimensioni e pesi: Come da tabella.
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T.R.V.F.

MATERIALI: ACCIAIO INOX, OTTONE, ACCIAIO AL C

TIPO | ATTACCHI | ENTRATA DRENAGGIO
A8 C B F
ENTR. | USC. @D  AREA UNI 338
B
2
=
E I]zll
g ' 3% 11,34 13 250 70 18
Y - o 2
TIPOF 38
=
i‘*"{f E
4 =
'lt}\'\v;,..‘..‘ =
=
S
. SRRV
c = 2{, " 38 134 13 190 75 80 118
3
o
=
S
S
3
>
TIPOG 38 C
FLANGE
UNIDN4O | 38 1134 13 30 97 94 150 1j8
PN 16-25-40

TIPO G 38 C-F

638 C-F SCARICO CONVOGLIATO - CON ATTACCHI FLANGIATI
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Caratteristiche principali

T.R.V.F.

VALVOLE A FARFALLA TIPO WAFER

Materiali dimensioni e condizioni di esercizio: Come da tabelle

SEDI DI TENUTA
K DENOMINAZ  CARATTERISTICHE  TEMPERATURE °C  LIMITAZIONI
P ACQUA NON ADATTA
! ﬁgm:\u PRODOTTI 20 = +95  PER IDROCARBURI
oY ‘ ] ABRASIVI OLI, VAPORE
! = IDROCARBURI
S BUNAN OLI, GRASSI 20 < +110 SSLNV:;TAIHA PER
! | ~ ARIA, ACQUA
M ACQUA CALDA, NON ADATTA PER:
it ! f/;,r’@ EPDM FREDDA, ABRASIVI 40 + +150  IDROCARBURI,
@,/ w VUOTO, VAP., ACIDI OLI, GRASSI
M GRASSI, OLI, NON ADATTA
O NEOPRENE  PRODOTTI PETROLIFERI -20 = +110  PER: SOLVENTI,
| — ACQUA VERNICI
- w ACIDI, OLI, NON ADATTA
. HYPALON IDROCARBURI, 40 = +150  PER: VAPORE
B ALTTE TEMPERATURE E FREON
NON ADATTA
N SILICONE ALIMENTARI, BEVANDE  -20 = +150  PER: VAPORE
, E IDROCARBURI
A . d=zto 3 ©
[ ! T DISCO
I
! MATERIALE INDICAZIONI
GHISA SFEROIDALE GRASS!, OLI, CHEROSENE, ASFALTI,
' w GHISA NY-RESIST ARIA, FANGHI DI PERFORAZIONE
5 J > ACCIAID INOX FREON, IDROCARBURI, SOLVENTI,
< AISI 304 VINO, BIRRA, ACQUA
® ACCIAID INOX METANO, IDROCARBURI, VAPORE,
AISI 316 LATTE, SUCCHI DI FRUTTA
ETERI, GLUCOSIO, RESINE, SOLFATI
BRNZO-ALLUMINIO DI Ca E Mg, SOLUZIONI SAPONOSE
ALCOOL, ACQUA
DIMENSIONI VALVOLE
DN 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800
A 30 38 52 70 90 115 143 192 244 293 | 341 386 436 483 581 679 771
B 37 42 45 45 53 53 53 66 68 78 77 103 109 128 150 170 190
C 92 107 127 142 162 192 218 273 330 385 | 438 490 540 595 695 785 890
E 71 75 89 95 106 122 136 162 191 221 255 286 311 K3l 403 | 433 490
F 95 110 120 131 146 159 174 213 243 273 308 340 370 410 490 @ 540 615
6 166 185 209 226 252 281 310 375 434 494 | 563 626 681 751 893 | 973 1105
H 102 102 102 102 102 102 102 152 152 152 | 152 152 200 200 210 @300 300
K 82 82 82 82 82 82 82 127 127 127 127 127 165 165 165 @ 254 254
J 11 11 11 11 11 11 11 14 14 14 14 14 14 14 21 17 17
L 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 80 80 100 100 100 120 120
M 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 - - - - - -
N 8 8 8 8 10 10 10 14 14 14 - - - - - -
P 15 15 15 15 20 20 20 30 30 30 30 45 45 45 60 60 70
PN 16 PN 10 PN 6
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VALVOLE A FARFALLA TIPO LUG

Caratteristiche principali

° Questa serie di valvole, con il corpo LUG , pud essere motata anche a fine
tubazione cioé su una sola flangia. A questo scopo & dotata al suo esterno di
masselli forati per il fissaggio della flangia tramite bulloni.

) Le valvole sono compatibili con le fange UNI PN 16 per i diametri 40 + 300, i
diametri 350 + 800 sono PN 10. La compatibilita con altre unificazioni di flange &
realizzabile a richiesta.

La pressione di esercizio massima ammissibile & 10/16 bar
Materiali e dimensioni. Come da tabella.

DN v T R F n a S PN

40 110 146 18 MI6e 4 90° 37

50 125 161 18 MIl6e 4 9° 42

65 145 181 18 MIl6e 4 90° 45
80 160 196 18 MI6 8 45° 45

100 180 216 18 MI16 8 45° 53 pp

125 210 246 18 Ml6 § 45° 53 16

150 240 284 22 M20 8 45° 53

200 295 339 22 M20 12 30° 66

250 355 394 22 M20 12 30° 68

300 410 45 22 M20 12 30° 78

350 460 505 22 M20 16 22°30" 77

400 515 565 25 M22 16 22°30' 103

PN

450 505 640 27 M22 20 18° 109 10

500 620 670 30 M22 20 18° 128

600 770 840 33 M27 20 18° 150
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COMANDO MANUALE A LEVA x VALVOLE A FARFALLA

Caratteristiche principali

° Dispositivo dibloccaggio a cremagliera a 10 posizioni con indice e leva smontabile
° Materiale Leve, posizionatore e disco di riferimento: Lega di Alluminio

COMANDO MANUALE A VOLANTINO x VALVOLE A FARFALLA

Caratteristiche principali

o Comando a volantini costituito da un riduttore a ingranaggi. Tale riduttore comprende una
scatola contenente un settore dentato che ingrana con una vite senza fine comandata dal

volantino. La scatola & lubrificata a grasso ed in esecuzione stagna.

° Materiali:
- Carcassa: Ghisa,
- Vite senza fine: Acciaio legato,
- Corona dentata: Bronzo.

. Il rapporto di riduzione € 1:40. Da valvola completamente aperta a valvola
chiusa con 10 giri di volantino. Il moto é irreversibile:

DN N L T P R S M
40 4 176 70 160 27 64 108
50 4 176 70 160 27 64 108
65 4 176 70 160 27 64 108
80 4 176 70 160 27 64 108
100 44 176 70 160 27 64 108
125 4 176 70 160 27 64 108
150 44 176 70 160 27 64 108
200 70 298 108 300 38 86 156
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COMANDO AUTOMATICO CON ATTUATORE PNEUMATICO
A SEMPLICE O A DOPPIO EFFETTO x VALVOLE A SFERA E A FARFALLA

Caratteristiche principali

° Sono disponibili in due versioni: a doppio effetto e a semplice effetto, con ritorno a molla.
Ogni attuatore puo essere correlato di Microinterruttore, fine corsa, posizionatore
pneumatico.

° Dimensioni: Come da tabella.

B C D E F H N 0 P Q R S
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm inch A/“L
150 75 90 70 60 43 16 10 10 Me 107 40 18 | Y_F .
- b=t ]
180 89 108 8 75 54 18 12 12 M6 107 40 1/8 o
-,
240 114 138 110 100 54 22 16 20 M6 160 50 1/4 M —
HE-e-I1
322 152 173 147 134 70 32 22 15 M6 213 62 1/ i
L. |
34 177 210 170 160 70 35 25 30 MI0O 244 50 /4

ATTUATORE PNEUMATICO TIPO COMANDO ROTANTE
A SEMPLICE O A DOPPIO EFFETTO x VALVOLE A SFERA E A FARFALLA

COMANDO AUTOMATICO CON SERVOMOTORE ELETTRICO
PER VALVOLE A SFERA E A FARFALLA

Caratteristiche principali

° Attuatori costruiti in versione stagna (IP 55) per servizio di intercettazione o di
regolazione. Costruiti da motore a corrente alternata o continua, monofasa o trifase.
Dotato di volantino per comando manuale d'emergenza e di microinterruttore fine corsa.

DN 6 S C | F u 0

40 34 95 5 175 70 175 390

50 42 95 5 175 70 190 402

65 45 95 5 175 70 200 405

80 45 95 5 175 70 211 415 B
100 52 95 5 175 70 226 435

125 55 95 5 175 70 233 465

150 55 95 75 200 80 254 470

200 63 95 75 250 80 293 505
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SARACINESCHE A CORPO OVALE O A CORPO PIATTO DI GHISA
A VITE INTERNA CON ATTACCHI A FLANGIA UNIPN 10/ 16

Caratteristiche principali

° Materiali:
- Corpo, coperchio, cuneo e premistoppa: Ghisa
- Anelli di tenuta sul corpo e sul cuneo, asta: Ottone
- Madrevite: Bronzo
Varianti: Con asta e organi di acc. Inox.
° Saracinesche di intercettazione specifica per acquedotto, adatta anche per vapore, olio,
combustibili, gas ecc.
. Asta e vite interna - anelli di tenuta mandrinati sul corpo e sul cuneo - ingombro costante -
piccolissime perdite di carico a saracinesca aperta.
° Flange dimensionate e forate secondo le tabelle UNI, munite di risalto semplice e rigature
di tenuta.

PRESSIONE DI PROVA PRESSIONE DI ESERCIZIO
2 ) o o
k FINOA120°C  150°C 225°C
PN 10 gfem
40 = 600 16 10 8 4
OLTR 600 10 16 5 25

DN 40 | 50 | 65 80 100 125 150|175 200 250 300 350 400 450 500 600

700

D 150 165|185 200 220 250 285|315 340 395 445 505|565 615 670 780

L 240250 270|280 300 325 350 375 400 450 500 550 600 650 700 800

H 230240310 320 370 430 480 530 600 700 800 860 980 1190 1280 1480

895

900

1800

/2

%,

40[4034%9 4 ‘
| o

Peso kg~ 16 18 | 20 | 38 | 51 | 70 | 80 110 140 205 245 350 475 560 725 1160

N

1950

o
\\\\\\\\

N
22

I =z

N _—

el [ -y

if’”""ﬁ' : A | o PRESSIONE DI PROVA PRESSIONE DI ESERCIZIO

‘ . BN 16 kg/cm’ FINO A120°C  150°C 225°C
40 = 600 25 16 12 6
OLTR 600 16 10 8 4

DN 40 | 50 | 65 80 100 125 150|175 200 250 300 350 400 450 500 600

700

D 150 165|185 200 220 250 285 315 340 405 460 520 580 640 715 840

L 240250 270|280 300 325 350 375 400 450 500 550 600 650 700 800

H 230240310 320 370 430 480 530 600 700 800 880 980 1190 1280 1480

910

900

1600

Peso kg~ 24 | 32 43| 50 65| 90 |115 140 170 235 300 585 565 710 870 13%0

2350

79




SARACINESCHE A CORPO OVALE O A CORPO PIATTO DI GHISA

T.R.V.F.

A VITE ESTERNA CON ATTACCHI A FLANGIA UNIPN 10/16

Caratteristiche principali

° Materiali:

- Corpo, coperchio, cuneo e premistoppa: Ghisa

- Anelli di tenuta sul corpo e sul cuneo, asta: Ottone

- Madrevite: Bronzo

Varianti: Con asta e organi di acc. Inox.

° Saracinesche di intercettazione specifica per acquedotto, adatta anche per vapore, olio,

combustibili, gas ecc.

° Asta e vite fuori del contatto del fluido - volantino fisso e albero sul corpo e sul cuneo -
piccolissime perdite di carico a saracinesca aperta.
° Flange dimensionate e forate secondo le tabelle UNI, munite di risalto semplice e rigature

di tenuta.

PRESSIONE PROVA

PRESSIONE DI ESERCIZIO

2 o o o
k FINOA120°C 150°C 225°C
PN 10 g/em
40 = 600 16 10 8 4
OLTR 600 10 8 5 25
X DN 40 50| 65 80 100 125 150 175|200 250 300 350 400 450 500 600 700
l D 150 165|185 200 220 250 285 315|340 395 445 505 565 615/ 670|780 895
I L 240|250 270 280 300 325|350 375 400 450 500 550 600 650 700 800 900
! X H 350 365 460|485 550 660 720 800 860 1110 1200 1310 1520| 1720 | 1880 2130 2500
l Peso kg~ 19 | 21 | 36 | 40 60 74 90 125 160 220 300 460 550 850 1000 1450 1800
N 0 ) )
L N
\ 2
—r— A EO PRESSIONE DI PROV/ PRESSIONE DI ESERCIZIO
= kg/em’  FINOA120°C  150°C 225°C
§ : PN 16
L 40 = 600 25 16 12 6
OLTR 600 16 10 8 4
DN 40 50| 65 80 100 125 150 175|200 250 300 350 400 450 500 600 700
D 150 165|185 200 220 250 285 315|340 405 460 520 580 640 715|840 910
L 240250 270 280 300 325|350 375 400 450 500 550| 600 650 700 800 900
H 350 365 460 485 550 660 720 800 860 1110|1200 1310 1520 1720 1880 2130 2500
Peso kg~ 20 | 27 | 42 | 45 60 95 110 160 200 250 400 500 680 1000 1150 1750/ 2150
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T.R.V.F.

SARACINESCHE IN BRONZO E OTTONE A FLANGE UNI 2223 - PN 10/ 16

MISURE

10

15

20

25

32 40 50 65 80 100

OFLANGIA mm

90

95

105

115 140 150 165 185 200 220

L mm

75

75

75

80

92 99 112 120 147 164

N mm

8

8

98

112 125 146 170 200 247 160

PESO kg

1,50

1,50 1,80

2,18 3,43 4,50 5,57 8,80 10,30 | 15,30

\

Pressioni di esercizio a max 80°C
Working pressures at 80°C max

L
L N

Dimensioni principali  Leading dimensions

T MO

- 36

45

38

45

9

2

38

@

50

45

50

R

10

78

32 S37:047. 060 =72

51 58 62 76 80 96 i5 12

60 70 80 100 100 120 175 2

13 13 16 16 19 27 27



T.R.V.F.

SARACINESCHE IN ACCIAIO

Caratteristiche principali

Descrizione: Valvole secondo API , bolted bonnet, OS e Y, marcate secondo MSS SP25 STD
Materiali: Secondo SPC ASTM / A105/A 216 WPB / AISI 304 / AISI 316
Dimensioni: Flangiate secondo ANSI B 16.5, scartamenti secondo ANSI B 16.10, saldare
secondo ANSI B 16.25

° Pressione di esercizio: Secondo ANSI B16.5, vedi pag. 85

SERIE NB11/2 2 21/2 3 4 |5 6 8 10 12|14 16 18 20 24| 30 34 40

L | 165178 191|203 | 229 | 254 | 267|292 330 356 381 406 432 457 508 610 762 813
Ly | 165 216 241 283 305 381 403 419 457 502 571 610 660 711 813 762 914 965
ANSI 150 D | 127|152 178 191 229 254 279 343 406 483 533|597 635 698 | 813 984 11111289
H | 365|400 | 435 460 | 432| 630 705 865 1050 1160 1310 145 1625 1800 20002690 3000 3700
V | 200 200 | 200 225 | 250|250 350 425 500 500 600 600 600 800 8001000 1000 1000
L-Ly| 191 215] 241 | 283 | 305 | 381 | 403 | 419 | 457 | 502 | 762 | 838 | 914 | 991 | 11431397

ANSI 300 D 156 165 191 210 254 279 318 381 414 521 584 648 711 | 775| 914 1092
H | 405 | 465| 485 535 600 | 555 795 1050 1150 12751420 15501780 1930 2280|3000
V 1200 225|225 250 | 350 | 350 425 300 500 600 600 800 | 800 800 1000|1000
L-1,] 241|292 330 356 432 508 559 660 787 838 889 991 1092 1194 1397 1651
ANSI 600 156 | 165|191 210 273 330 356 | 419 508 559 603 686 | 743 | 813 | 9401130

D

H | 420 | 470 | 500 545 645|710 910 1070 1200 1450 1500 16501800 2100 2550|3600

V 1200 225|225 250 | 350 | 425 500 600 600 800 800 8001000 1000 1000|1000
Ly 381 457|559 610 737 | 838 9651023 1130/1219]1321 1549

ANSI 900L USAREVALVOLE | 241 ' 292 | 349 | 381 470 345 610 | 541 705 787 857 1041
C H | ANSIT500 | 600 780 850 1050 11501300 1550|1800 2000 2150 2400 2900

v 425500 | 500 600 800 800 8001000 1000 1000|1000 1000

-Ly| 305 | 368 | 419 | 470 | 546 | 673 | 705 | 832 | 991 1130 1257 1384/1537 1664 1943

D 178 216 244 267 311 375 394 483 534 673 | 749|825 914|984 1168

H | 480 | 565| 650 700 | 825 | 910 1085 1200 1430 1500 1850 2200|2350 2700|3100

V | 250 | 250| 350 | 425 | 500 | 500 600 | 800 | 800 800 1000 1000 1000 1000/ --

L

D

H

v

ANSI 1500

-Ly 384 451 508 578|673 794 914 1022/1270|1422
203 235|267 305 356 | 419 483 | 552 673 | 762
600 665 | 700 750 800 950 11501400 16191750
350 | 425|500 | 500 600 600 800 | 800 1000 1000

ANSI 2500
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T.R.V.F.

SARACINESCHE API 800 - 600 - 1500

Caratteristiche principali

(] Esecuzione: Le valvole sono costruite secondo le norme APl 600, APl 602 e BS 2995, hanno
coperchio bullonato, vite esterna, seggi mandrnati nel corpo e sostituibili, controtenuta sullo
stelo, attacchi filettati, a tasca, da saldare o flange. Diametro nominale, serie, materiale e sigla
del costruttore sono previsti sec.MSS SP25 Std. Gli attacchi delle valvole flangiate sono
elettrosaldati per le serie 150 e 300, integrali per le serie 600 e 1500

° Materiali: Sono conformi alle specifiche ASTM e scelti in relazione alle condizioni di servizio
(fluido, pressione, temperatura). Le valvole vengono costruite in: A105 / AISI 304 / AISI 316

° Dimensioni:

Lunghezza valvola sec. API 602, BS 2995 e ANSI B 16.10
Estremita filettate ANSI B 2.1
Estremita a tasca da saldare ANSI B 16.11
Flange dimensionate e forate ANSI B 16.5
° Pressione di esercizio: Secondo ANSI B 16.5. Per pressioni e materiali vedi Rating Plan
SERIE ANSI| DN 1/4 3/8 1/2 3/4 1 1.1/2 2
L 67 67 73 83 98 117 127
800 H 140 140 160 190 210 255 315
v 60 60 70 80 100 138 160
L 67 73 92 m 127 172 210
600 H 140 160 190 120 245 315 350
v 60 70 80 100 116 160 198
L 114 127 165 216 241
1500 H 241 273 311 385 475
v 100 116 138 198 225
L 108 117 127 165 178
D 89 90 108 127 152
150
H 160 190 210 255 315
v 70 80 100 138 160
L 140 152 165 190 216
D 95 17 124 156 165
300
H 160 190 210 255 315
) 70 80 100 138 160
L 165 190 216 241 292
D 95 117 124 156 165
800
H 190 210 245 315 350
) 80 100 116 160 198
L 216 229 254 305 368
D 121 130 149 178 216
1500
H 141 173 311 385 475
v 100 116 138 198 225

83
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VALVOLE A DISCO API 600 - 800 - 1500

Caratteristiche principali

(] Esecuzione: Le valvole sono costruite secondo le norme APl 600, APl 602 e BS 2995, hanno
coperchio bullonato, vite esterna, seggio avvitato nel corpo e sostituibile, controtenuta sullo
stelo, attacchi filettati, a tasca, da saldare o flange. Diametro nominale, serie, materiale e sigla
del costruttore sono previsti sec.MSS SP25 Std. Gli attacchi delle valvole flangiate sono
elettrosaldati per le serie 150 e 300, integrali per le serie 600 e 1500. A richiesta le valvole
vengono fornite con otturatore a spillo

° Materiali: Sono conformi alle specifiche ASTM e scelti in relazione alle condizioni di servizio
(fluido, pressione, temperatura). Le valvole vengono costruite in: A105 / AISI 304 / AISI 316

° Dimensioni:
Lunghezza valvola sec. APl 602, BS 2995 e ANSI B 16.10
Estremita filettate ANSI B 2.1
Estremita a tasca da saldare ANSI B 16.11
Flange dimensionate e forate ANSI B 16.5

° Pressione di esercizio: Secondo ANSI B 16.5. Per pressioni e materiali vedi pag. 85

SERIEANSI DN  1/4  3/8 12  3/4 1 112 2
L 67 67 73 83 9% 17 127

800 H 145 145 165 195 215 255 315
v 60 60 70 80 100 138 160

L 67 73 92 1 127 172 210

600 ! 145 165 195 n5 M5 35 350
) 60 70 80 100 116 160 198

L 114 127 65 216 241

1500 H U1 w6 30 394 490
v 100 116 138 19825

L 102 102 106 117 127 165 203

D 63 63 89 9 108 127 152

130 H 145 145 165 195 215 255 315
v 60 60 70 80 100 138 160

L 152 78 203 19 267

200 D 95 17 124 156 165
H 165 195 215 255 315

v 70 80 100 138 160

L 165 90 216 241 92

400 D 95 17 124 156 165
H 195 215 245 315 350

v 80 100 116 160 198

L 6 129 54 305 368

500 D 121 130 149 178 26
H M1 w6 30 394 390

v 100 116 138 198 25
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VALVOLE DI RITEGNO API 600 - 800 - 1500

Caratteristiche principali

(] Esecuzione: Le valvole sono costruite secondo le norme APl 600, APl 602 e BS 2995, hanno
coperchio bullonato, seggio sostituibile, attacchi filettati, a tasca, da saldare o flange.
Diametro nominale, serie, materiale e sigla del costruttore sono previsti sec.MSS SP25 Std.
Gli attacchi delle valvole flangiate sono elettrosaldati per le serie 150 e 300, integrali per le
serie 600 e 1500

° Materiali: Sono conformi alle specifiche ASTM e scelti in relazione alle condizioni di servizio
(fluido, pressione, temperatura). Le valvole vengono costruite in: A105 / AISI 304 / AISI 316

° Dimensioni:

Lunghezza valvola sec. AP1 602, BS 2995 e ANSI B 16.10
Estremita filettate ANSI B 2.1
Estremita a tasca da saldare ANSI B 16.11
Flange dimensionate e forate ANSI B 16.5
° Pressione di esercizio: Secondo ANSI B 16.5. Per pressioni e materiali vedi pag. 85
SERIE ANSI| DN 1/4 3/8 1/2 3/4 1 1.1/2 2
L 67 67 13 83 98 117 127
800 N
H 51 51 60 70 82 104 127 ||_
L 67 73 92 111 127 172 210
600
H 51 90 7 80 97 127 150 L
L 83 98 130 143 17
600
H 60 67 76 95 115
L 114 127 165 216 241 -
1500
H 107 127 142 167 210 N
L 108 117 127 165 203 ¥
150 D 89 98 108 127 152
H 60 70 62 104 127
L 152 178 203 229 267 4
300 D 95 117 124 156 165
H 60 70 82 104 127
L 165 190 216 241 292
600 D 95 17 124 156 165
H 57 60 n 97 104
L 26 229 254 305 368
1500 D 121 130 149 178 216
H 107 127 142 187 210
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DIMENSIONI IN mm

T.R.V.F.

FILETTATURA METRICA SERIE MA (UNI 159)

e

_¥ bos s /8/// revite: -
1 =100 ’-éo‘ _,L__.l
F-Y li. A
h = 0860 p chh;I_"—'r
f = 06495 p Em £
dm = d-f N ~N\WVite E ﬂ[-:l ?
dn = d-2f 5 5 o
r = h/8 0,1082 p
INDICAZION ED;TAE';;LR; DIAMETRO MEDIO DIAMETRO DI SEZIONE DI PROFONDITA' RAGGIO
EPER LA WITEE PASSO DIVITEE NOCCIOLO DI VITE E NOCCI0Lo DI I
DESIGNA- | wapgevire MADREVITE MADREVITE FILETTATURA | ARROTONDAMENTO
ZIONE
d-D p dm - Dm dn - Dn mm ? f-F r
1 1 0,25 0,838 0,676 0,36 0,162 0,03
1,2 1,2 0,25 1,038 0,876 0,70 0,162 0,03
1,4 1,4 0,3 1,205 1,010 0,80 0,195 0,03
1,7 1,7 0,35 1,473 1,246 1,22 0,227 0,04
2 2 0,4 1,740 1,480 1,72 0,260 0,04
2,3 2,3 0,4 2,040 1,780 2,49 0,260 0,04
2,6 2,6 0,45 2,308 2,016 3,19 0,292 0,05
3 3 0,5 2,675 2,350 4,34 0,325 0,05
35 35 0,6 3,110 2,720 5,81 0,390 0,06
4 4 0,7 3,545 3,090 7,50 0,455 0,08
4,5 4,5 0,75 4,013 3,526 9,66 0,487 0,08
5 5 0,6 4,480 3,960 12,30 0,520 0,09
6 6 1 5,350 4,700 17,30 0,650 0,11
7 7 1 6,350 5,700 25,50 0,650 0,11
8 8 1,25 7,188 6,376 31,90 0,812 0,14
9 9 1,25 8,188 7,376 42,70 0,812 0,14
10 10 1,5 9,026 8,052 50,90 0,974 0,16
11 11 1,5 10,026 9,052 64,40 0,974 0,16
12 12 1,75 10,863 9,726 74,30 1,370 0,19
1 1 2 12,701 11,402 102 1,299 0,22
16 16 2 14,701 13,402 141 1,299 0,22
18 18 25 16,376 14,752 171 1,624 0,27
20 20 25 18,376 16,752 220 1,624 0,27
22 22 2,5 20,376 18,752 276 1,624 0,27
24 24 3 22,051 20,102 317 1,949 0,32
27 27 3 25,051 23,102 410 1,949 0,32
30 30 35 27,727 25,454 509 2,273 0,38
33 33 35 30,727 28,454 636 2,273 0,38

86




T.R.V.F.

FILETTATURA GAS CILINDRICA PER ACCOPPIAMENTI NON A TENUTA

STAGNA SUL FILETTO (UNI 338)

Filettat, interna 3 .F:.,._,o'

P = 254:z ¥ ]

H = 0960491 P N g

H1 = 0,640327 P T Ty t i ~

ko
r = 0737329 P lN
Filettat, esterna RS R 9l dl o
DIMENSIONI NOMINALI DIMENSIONI LIMITE
FILETTATURA ESTERNA FILETTATURA INTERNA

Des d p z d2 d3 d min d2 min (1) d3 min (1) D2 D1

() D p2 D1 (1) dA B dA B max (2) | max (2)
1/8 9,728 0,907| 28| 9,147| 8,566 9,514 9,040 8,933 8,432 8,298 9,254 6,848
1/4 13,157 1,337| 19| 12,301| 11,445 12,907 12,176 12,031 12,289 11,133 12,426 11,890
3/8 16,662 1,337| 19| 15,806 14,950 16,408 15,679 15,552 14,791 14,632 13,933 15,395
1/2 20,955| 1,814| 14| 19,793] 18,631 20,671 19,651 19,509 18,453 18,276 19,935 19,172
5/8* 22,911 1,814| 14| 21,749| 20,587 22,627 21,607 21,463 20,409 20,232 21,891 21,128
3/4 26,441| 1,814\ 14| 25,279| 24,117 26,157 25,137 24,955 23,939 23,762 25,421 24,638
7/8 30,201 1,814| 14| 29,039| 27,877 29,917 28,897 28,755 27,699 27,522 29,181 28,418
1 33,249 2,309| 11| 31,770 30,291 32,839 31,590 31,410 30,066 29,841 31,950 30,931
1.1/8* 37,897 2,309| 11| 36,418| 34,939 37,537 36,238 36,056 34,714 34,439 36,598 35,579
1.1/4 41,910| 2,309| 11| 40,431 38,952 41,550 40,251 40,071 38,727 38,502 40,611 39,952
1.3/8N 44,323 2,309| 11| 42,844| 41,365 43,963 42,664 42,484 41,140 40,915 43,024 42,005
1.1/2 47,803| 2,309( 11| 45,324 44,845 47,443 46,144 45,964 44,620 44,395 46,504 45,485
1.3/4* 53,746| 2,309| 11| 52,267| 50,788 53,386 52,087 51,907 50,563 50,338 52,447 51,428
2 59,814 2,309| 11| 58,135| 56,656 59,254 57,355 57,775 56,431 56,206 58,315 57,296
2.1/4* 65,710| 2,309( 11| 64,231 62,752 65,276 64,014 63,797 62,481 62,210 64,448 63,392
2.3/8" 69,398| 2,309| 11| 67,919| 66,440 68,964 67,702 67,485 66,169 65,898 68,136 67,080
2.1/2 75,184 2,309| 11| 73,705| 72,226 74,750 73,488 73,271 71,955 71,684 73,922 72,866
2.3/4%| 81,534| 2,309| 11| 80,055 78,756 81,100 79,838 79,621 78,305 78,034 80,272 79,216
3 87,884| 2,309| 11| 86,405| 84,926 87,450 86,188 85,971 84,655 84,384 86,822 85,566
3.1/4N 93,980 2,309| 11| 92,501 91,022 93,456 92,284 92,067 90,751 90,480 92,718 91,662
3.1/2] 100,330 2,309|11| 98,851| 97,372 99,896 98,634 98,617 97,101 96,830 99,068 98,012
3.3/4%| 106,680 2,309|11(105,201(103,722| 106,246 104,984 104,767 103,451 103,130| 105,418| 104,362
4 113,030 2,309/ 11]|111,551(110,072| 112,596 111,334| 111,117 109,801| 109,530 111,768| 110,712
4.1/2%| 125,730 2,309|11(124,251(122,772| 126,296| 124,034 123,817 122,501| 122,230| 124,468| 123,412
5 138,430 2,309/ 11|136,951(135,472| 137,996 136,674| 136,517 135,201| 134,930 137,168| 136,112
5.1/2%| 151,130 2,309| 11(149,651(148,172| 150,696| 148,334 149,217 147,901| 147,630| 149,368| 148,812
6 163,830 2,309/ 11|162,351(160,872| 163,396 162,134| 161,917 160,601| 160,330 162,568] 161,512

* usare solo per eccezione

A

(2) dimensioneminima = dimensione nominale.
Le dimensioni max di D nella filettatura on sono stabilite da questa norma. Per filettature esterne senza

indicazione di tolleranza si intende folleranza di classe A. Per riichiedere tolleranza di classe B specificarlo nella

usare solo per assoluta necessitd
(1) dimensione max di D nella filettatura interna non sono stabilite da questa norma

designazione. Per filettature sinistre completare lu designazione con I'indicazione: sin. Quetse filettature si

applicano per I'accoppiamento di raccordi, rubinetterie, accessori filettati ecc.
(*) Esempio designazione filettatura gas cilindrica aventi diametro di 47,803 mm:
G1.1/2
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FILETTATURA GAS CONICA PER TUBI GAS E RELATIVI RACCORD)|
FILETTATI A TENUTA STAGNA SUL FILETTO (UNI 338) = BS PT

Filettatura inferna cifindrica Gf J1°3¢
H=0980e31 P r=p13razslF
:E
~_1=?_-..| 3 Tho| L2
3 | o T
E_Q{ T g
g, o 7o
Hiz p600327F L 270,
bi, P 2562
Fi
N Rl
_l N x| ¥
| -, b [y
| o|y N NANNN K
Fitettatura estorns conrca Ge. H=0.960237F reosrera P
DIMENSIONI NOMINALI FILETTATURA ESTERNA FILETTATURA INTERNA
SCOSTAMENTI £ SCOSTAMENTI £
Des | de 0 @3 o b 12 e(l) v
o D a P 1 02 DI I . . . D2 e
mm fil mm fil mm fil DI
1/8 9,728 4,0 0,907| 2,8 9,147 8,566 6,5 0,9 1 2,5 2.3/4 74 11 1.1/4] 0,071
1/4 13,157 6,01 1,337| 19| 12,301 11,445 9,7 1,3 1 3,7 2.3/4 111,0 1,7 1.1/4] 0,104
3/8 16,662 6,4| 1,337| 19| 15,806] 14,950 10,1 1,3 1 3,7 2.3/4 11,4 1,7 1.1/4] 0,104
1/2 20,955 8,2| 1,814| 14| 19,793| 18,631 13,2 1,8 1 50 2.3/4 15,0 2,3 1.1/4] 0,142
3/4 26,441 9,5| 1,814| 14| 25,279] 24,117 14,5 1,8 1 50 2.3/4 16,3 2,3 1.1/4] 0,142
1 33,249| 10,4| 2,309] 11| 31,770] 30,291| 16,8 2,3 1 6,4 2.3/4 19,1 29 1.1/4]0,180
1.1/4 41,910 12,7| 2,309| 11| 40,431| 38,952 19,1 2,3 1 6,4 2.3/4 21,4 29 1.1/4]0,180
1.1/2 41,803 12,7 2,309| 11| 46,324| 44,845| 19,1 2,3 1 6,4 2.3/4 21,4 29 1.1/4]0,180
2 59,614 15,9| 2,309] 11| 58,135| 56,656] 23.4 2,3 1 7,5 3,.1/4 25,7 29 1.1/4]0,180
2.1/2 75,184 17,5| 2,309( 11 73,705| 72,226| 26.7 3,5 1,5 9.2 4 30,2 3,5 1.1/2] 0,127
3 87,884 20,6( 2,309] 11| 86,405| 84,926] 29,6 3,5 1,5 9.2 4 33,3 3,5 1.1/2]0,127
3.1/2 100,330 22,2| 2,309| 11| 98,851 97,372 314 3,5 1,5 9,2 4 34,9 3,5 1.1/2]0,127
4 113,030 25,4| 2,309| 11| 111,551| 110,072| 35,8 3,5 1,5 10,4 4.1/2 39,3 3,5 1.1/2]0,127
5 138,430| 28,6/ 2,309| 11| 136,951 135,472| 40,1 3,5 1,5 11,5 5 43,6 3,5 1.1/2]0,127
6 163,830| 28,6/ 2,309| 11| 172,351 160,872| 40,1 3,5 1,5 11,5 5 43,6 3,5 1.1/2]0,127

(1) e = scostamenti del piano di estremitd dal piano di misura.
Il profilo teorico coincide con quello della UNI 338. Per filettature sinistre completare la designazione con
I'indicazione sin. Il passo della filett. conica si intende misurato parallelamente all'asse di filettatura. 1l filetto si
esegue con l'asse del triangolo generatore disposto normalmente all'asse di filettatura. La filettatura interna
cilindrica deve permettere I'avvitamento di una filett.esterna conica fino alla lunghezza utile 12 uguale 11 per a
max. La lungh. difilett. utile dei raccordi con scarico pud essere ridotta all'80 % di I1 per a min. Queste
filettature si applicano ai tubi filettati ed ai loro raccordi, filettature di rubinetterie e a tutti i raccordi che si
devono accoppiare con i tubi filettati.
(*) Esempi designazione filettature gas aventi diametro di 59,614 mm..

interna cilindrica: Gj 2 ; esterna conica Gc 2
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Cianuro di potassio
Clorato di potassio
Cloro anidro (gas)
Cloruro di magnesio
Cloruro di mercutio
Clorure di potassio
Cloruro di sodio

Carbonalo di potassio

Bifosfaio di potassio
Bromuro di potassio
Carbonato di

Butano
Clonuro & zinco

Cloruro di bario
Cloruro di calcio
Cloruro di fermo
u = gttima

Bicromato di potassio
Carbonato di calcio

Anidride carbonica
Anidride solforasa

Acido acetico
Acido borico
Acido carbonico
Acido cromico
Acido formico
Acido fosforico
Acido maleico
Acide nitrico
Agido salicilico
Acido solforico
Acido tartarico
Anidride acetica
Aailina

Asfalto

Alcool metilico
Benzina

acqua di mare

Alcool etilico

Acido oleico

Acetilene
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COMPARAZIONE PRESSIONI

VALVOLE IN

ACCIAIO FUSO secondo le norme USAS B 16,5

- T{mﬁar&ﬁl—;a- °rf' 100 e
disennin o 38| o3
150 Ib . | P 275|240 210 180 | 150 | 130 1| 1oa| e
3 ) Pressiong di servirio
Pressione o prova | aeciaia al carbonia R -
S0 Kogdem? Kgicm® 12 17 151 13 11 k!l k] 7 E
Prossicre d servizio | FSi F20 | VOO | EBSD | B85 | 625 | heh | 470 | 485 | 28s | aoo | oo
300 b Acclaio al carbonio | kpiem? 51| ao| 28 ar | ar| 20| 23| a0 =8| o] 16
Frassione di prova [T T - +— 2io:
T OKgiem? Fressone di servizio | D8 Ratings come 185 | 450 | 415 385 ‘_—‘_:"3
Acciaio legata WC 6 kg om® AcciEio al cartonio a4 a2 a8 ar 25
' Prossiane df servizig | PSI 1440 [ 1400 | 1365 1530 (1250 |40 | 240 | Bs0 | 70| GO0 | 445 | am 170
600 Ib | teciaio &' carbanic Kgom® wi| es| o8| 83| es| 7| es| 6| = a2 | ar| ez | 12
Pressiane di prava i X B : - e
183 Kg,r-':p—n'c' ressicne oi servizio | Psi Ratings come 9ES | 900 | B35 | VeS| VOO | G35 [ B3b
Acciaio legato W B Kqiom?® Accigio al carbaniz £E &3 53 54 49 45 4R
e di ssrvizic | Pei 2180 | 2100|2050 |2o00 1875 1860 |1210 1275 [ 1100 | son | evo| ess | e
500 ib aalcarbonio | wgoems | ase| 1as | tae | 11 | qsa | e | wa| mo| 77| &3] 47| 23| 18
Przasione o prova . . - - o - =
Bre] Kg,i'gm" Pressiore o sarvizia | PSi Ratings come 1450 | 1350 | 1250 A0 (1050 | 851 | &OO
Accigia legato WO H Kasom® Acciaio al carboaia 102 Qs BE 81 a4 BT SR
Fressione di scrvizio | 'S 3600 | 3500 | 3445 |3330 |2125 2770 2350 {2125 1830 |00 [1res | vra | 4so
1500 Ib Al samanio | kgoome | 263 | w46 | 240 [ 234 | 220 | 15 | 165 | e | 1z | o5 | v | =4 | a0
Pressionc di prao . - - i
aea K;;-"Errw:ua Pressiane di soreizio | P8I e 2¢15 (2250|2080 1518
Acciaio legato WC G Kg/om? Accinio al carbanio LI R -1 B R AT I Y
Prassione di sarvizie | Psi BOGD | 5&30 | 5680 (5530 [5210 |£R20 | 3020 | 3580 [30s0 2500
250000 | Acciaic al varbeno [gem | a2z | 410 | 400 | 380 | 65 | a2s | 275 | zs0 | zie | a7 | 4a0 | 0 | a0
Prassicne di prova - B T - e
Aaa K(__]__-',_E,-,E,zv Pressiore di servizia | Psi Ralings come 4025 13745 13470 | 3180 2095 (2840 12250
Attiaio legals WCE | Kgem? Acciaio al carbonio 283 ) 2683 | 244 | 229 | 205 | 1BE | 157
VALVOLE IN ACCIAIO FORGIATO
Serie Temperatura | 22 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 70O | 750 | 800 | 850 | 900 | 550 [1000
bl c 38 | 93 | 149 | 204 | 260 | 316 | 371 | 28 | 427 | asa | a2 | 510 | 538
Fressiona 4i servizo| PSI 2000 | 1240 | 1295 1850 | 1725 [15¢0 | 130 475 | 235
€00 = 800 Ib Acciaio al carbonio | Kgfem?® | 141 | 136 | 133 | 130 12z | s | a2 |18
Prassione di prova . " B . _—
211 Kgiom? Pressizre d servizio| T8 Ratings came TME BHO | 740
o legata FII Hasom? Acciaia al carbaniz R e o
Prassione di servizig] PSi 2600 | 3500 | 3415 | 3330 3125 | 2770 0| 450
1500 I feciaio al carbonio | Kgoom® | 253 | 246 | 260| 234 | zan | s | cea | 143 | 1ea | 105 | 7R | 54| @
Prossione di prova N - R I . o P -:
B0 Kgiom® Prassione o servizio] Psi Ratings came 24715 2_45[- 2080 (1915 [1FE0 1585|133
coiaio legata FII Accaio al carkonio 17 155 115 135 | 123 | 111 o4
Pressione di servizio| Psi H000 | 5830 | 5680 | 5550 | S210 | 4620 | 3220 | 3560 | 2050 | 2500 | 1855 | 1285 fla
2500 1b Aetiaio al carbonis [yorome [ 4p2| 410 | 400] a0 | aea | aes| zra| 250 | =14 | 176 | 130 | S0 | @
Pressicne di prova o - N i - ar | apsn | =dan P s Lana
' !_ar‘f(g..-'cm; Pressione o servzig| DS Ralings comp 4025 | 2F4L | 3270 | H190 (2815 2040|2230
Acciaio legato FII Kgfem? Acciaio al carbonia oaz | pea | 244 | so4 | cos | q18e | Any
Prazsions di servizio| PS 10800 HOS00 (10200 {9800 |9400 6250|7075 6350 | 5480|4800
4500 Ib Acciaio al carb Kgiem® | 760 v38| 717 | 696 | eoe | soc | ass | 445 | sez | a6
Prassiene di prova . I . Ay
1138 Ka'cm® Pressione di servizio| 75 Ralings coms 2z 5325|4820
Aceiaio legate FH A Acciaia al carbaniz 506 | 474 | 450 | 4gs | 400 | ave | a4
Kafcm?®
Il ratng delle valvole fomgiz or altacchi 2 flange relle Classi 150 a 500 (b e lo stesso delle va wole fuss
TABELLA COMPARATIVA RATINGS USAS-UNI-DIN
Serie USAS 150 Ib 300 Ib 400 Ib 600 Ib 8900 Ib 1500 Ib 2500 Ib 4500 1b
Psi  Kgjom? | Pl Kgfem?| Psi Kgfem? | Pai Kgfem? | Psi Kgfom? | Psi Kgfem? | Psi Kgjem2| Pl Kgjem?
Psi a 100°F ( 88 °C) 2753 19 720 51 860 67 [1440 - 101 |2160 < 152 [8600 253 (8OO0 422 [10800 76D
Psi a 850 °F {450 °C) — — 300 ba | 400 28 L] 42 200 63 (1500 105 |2500 176 | 4500 216
Serie UNI PN 16 PN 40 PN 64 | PN 100 | PN 160 | PN 250 | PN 400 | PN 640
Serie DIN ND 16 ND 40 ND 64 ND 100 | ND 160 | ND 250 | ND 400 | ND 640

Walori riferiti a valvale in aceiaio al carbonia.
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COMPARAZIONE ACCIAI INOX

AlSI 304

TIPO AUSTENITICO AL CROMO-NICKEL

TEMPERATURA DA - 368°C A + 650C

BUONA RESISTENZA ALLA CORROSIONE

OTTIME CARATERISTICHE MECCANICHE

MOLTO INDICATO PER L'INDUSTRIA FARMACEUTICA E ALIMENTARE

AUSTENITIC TYPE CHROME NICKEL STEEL

T'S USED AT TEMPERATURE FROM -368°C TO 650°C

IN FACT, IT HAS A GOOD RESISTANCE CORROSIVE FLUID

ITS MECHANICAL FEATURES ARE EXCELLENT

THIS STEEL IS WELL SWITED FOR PHARMACEUTICAL AND FOOD INUSTRIES

AlSI 304 L

TIPO AUSTENITICO AL CROMO-NICKEL CON BASSO TENORE DI CARBONIO (MAX 0,035%)
OTTIMA RESISTENZA ALLA CORROSIONE

® CARATERISTICHE MECCANICHE INFERIORI RISPETTO AL TP 304

® AUSTENITIC TYPE CHROME NICKEL STEEL WITH LOW CARBON CONTENT (MAX 0,035%)

VERY GOOD RESISTANCE TO CORROSIVE FLUID
ITS MECHANICAL CHARACTERISTICS ARE REDUCED IN COMPARICON WITH TP 304

AlSI 316

TIPO AUSTENITICO COME IL TP 304 MA CON L'AGGIUNTA DI MOLIBDENO
OTTIMA RESISTENZA ALLA CORROSIONE (MIGLIORE DE1 TP 304 - 304L)
OTTIME CARATERISTICHE MECCANICHE

ADATTO PER IMPIANTI DI MARE, LAVORAZIONE DI TESSUTI, FIBRE SINTETICHE

AUSTENITIC TYPE LIKE TP 304 WITH THE ADDITION OF MOLIBDENUM

ITS RESISTANCE TO CORROSIVE SBSTANCES IS BETTER THAN TPS 304 - 304L
EXCELLENT MECHANICAL CHARACTERISTICS

THIS STEEL IS USED IN SCAWORKS FABRIC TRATMENTSYNTHETICS FIBRES

AlSI 316 L

TIPO AUSTENITICO AL CROMO-NICKEL-MOLIBDENO CON BASSSO TENORE DI CARBONIO (MAX 0,035%)
ECCEZIONALE RESISTENZA ALLA CORROSIONE

BUONE CARATERISTICHE MECCANICHE

PARTICOLARMENTE ADATTO PER LA COSTRUZIONE DI TUBI SCAMBIATORI DOVE VI SIA ELEVATA CORROSIVITA'

AUSTENITIC TYPE CHROME-NICKEL-MOLIBDENUM STEEL WITH LOW CARBON CONTTENT (MAX 0,035%)

EXCELLENT RESISTANCE TO CORROSION IN GENERAL

MECHANICAL CHARACTERISTICS ARE EXCELLENT TO HIGH TEMPERATURE

THIS STEEL IS CHIEFFLY USED IN FABRICATION OF EXCHANGER TUBES WHERE HIGH CORRROSIVE FLUID ARE PRESENT

AlSI 321

DERIVATO DAL TP 304 CON AGGIUNTA DI TITANIO

OTTIMA RESISTENZA ALLA CORROSIONE

OTTIME CARATERISTICHE MECCANICHE A CALDO

PARTICOLARMENTE ADATTO PER TUBI VAPORE ALTA PRESSIONE, SURRISCALDATORI, RAFFIERIE,FORNI,
DI CRACKING, IMPIANTI PETROLCHIMICI

T'S DERIVED FROM TP 304 WITH THE ADDITION OF TITANIUM

EXCELLENT RESISTANCE TO CORROSION IN GENERAL

MECHANICAL CHARACTERISTICS ARE EXCELLENT TO HIGH TMPERATURE

T'S WELL SWITED FOR HIGH PRESSURESTEAM TUBING, SUPERHEATERS, FOR REFINERY PIPING, CRACKING OVENS,
PETROCHEMICAL PLANTS

AlSI 347

DERIVATO DAL TP 321 MA STABILIZZATO AL NIOBIO ANZICHE AL TITANIO
OTTIMA RESISTENZA ALLA CORROSIONE

OTTME CARATERISTICHE MECCANICHE A CALDO

ADATTO PER LA COSTRUZIONE DI ELETTRODI

T'S DERIVED FROM TP 321, BUT IT'S STABILIZED WITH NOIBIUM RATHER THAN TITANIUM
EXCELLENT RESISTANCE TO CORROSION SUBSTANCES

IT'S MECHANICAL CHARACTERISTCS ARE VERY GOOD

THIS STEEL IS USED ESPECIALLY IN CONSTRUCTIONS OF ELECTRODES
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TUBI SERIE I1SO INOX

T.R.V.F.

o
D
DIA o5 08 10 12 15 16 1,8 2 25 26 30 35 40 50
60 008 011 013 015 -
8,0 018 021 0,25
1/8" 10,0 024 028 035
12,0 029 034 040 -
1/4" 13,5 033 040 050 0,60
3/8" 17,2 043 050 0,60 0,80
20,0 050 060 0,70 090 -
12" 213 054 064 077 080 089 100 1,23 1230
25,0 063 075 093 120 147
34" 26,9 082 099 1,02 1,05 130 156 160
30,0 090 1,11 146 175
1" 337 103 1,26 130 145 165 203 200 236
38,0 116 | 1,44 189 233
11/8" 42,4 159 | 165 185 200 259 268 3,06
44,5 136 1,69 223 - -
11/2" 483 182 190 215 239 295 300 350
54,0 2,04 269 | 3,33 395
57,0 2,16 283 | 3,52 417
2" 60,3 227 300 372 385 442
70,0 2,66 352 437 - | 519
212" 76,1 2,88 382 475 500 565
3" 88,9 3,39 450 559 590 667
101,6 3,86 502 637 7,56
31/2" 108,0 560 695 8,30
4" 1143 579 720 8,61
133,0 - -
5" 1397 6,95 | 8,65 1020 12,53
159,0 - N N
6" 1683 8,35 10,40 12,50 15,16 17,30
193,7 N - N R
8" 219,1 10,90 | 13,60 16,30 19,85 22,62
244,5 - S
10" 273,0 17,78 21,30 2480 2830 -
12" 3239 21,15 2532 29,50 33,65 4195
14" 3556 27,85 36,97 46,10
368,0 - - -
16" 4064 31,85 42,35 52,80
419,0

s
‘I—LT P e ke

ST
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TUBI SERIE ANSI INOX

DIAMETRO ANSI B. 36.19 ANSI B. 36.10
NOMINALE SCH | SCH | SCH| SCH | SCH | SCH | SCH D SCH | SCH XS SCH | SCH | SCH | SCH | SCH XS
55 | 105|405 80S| 10 20 | 30 40 | 60 80 | 100 120 140 160
1/8" | 10,29 1,2411,73| 241 1,731,713 2411241
1/4" | 13712 1,65/2,23 3,02 2,23 2,13 3,02 3,02
3/8" 17,14 1,65 231]3,20 2311231 3,201 3,20
1/2" | 21,34 1,65 211277 3,73 2,172,171 373 3,73 475 141
3/4" | 26,67 1,65 211 287 391 2,87 2,87 3911391 5541382
1" 33,40 |1,65/2,77 3,38 4,55 3,38/ 3,38 4,55/ 4,55 6,359,09
11/4" | 4206 1,65 2,77/ 3,56 4,85 3,56/ 3,56 4,85 4,85 6,35/9,70
11/2" | 48,26 1,65 2,77 3,68 5,08 3,68| 3,68 5,08 5,08 7,14110,16
2" 60,32 | 1,65/2,77 391 5,54 3911391 5,54 5,54 8,71/11,07
21/2" 73,02 211 305 516 7,01 5,615,601 7,01/ 7,01 9,52114,02
3" 88,90 12,113,005 549 7,62 549 549 7,62/ 17,62 11,1215,24
31/2" 101,60 2,11 3,05 571 8,08 574|574 8,08/ 8,08
4" 114,30 1 2,11 3,05 6,02 8,56 6,02| 6,02 8,56/ 8,56 1,12 - 13,4917,12
5" 141,30 1 2,77 3,40 6,55 9,52 6,55/ 6,55 9,52/ 9,52 12,70 -- 15,8719,05
6" 168,30 1 2,77 3,40 7,1110,97 -- [ALRRAL 10971097 -- 1427 -- 18,2421,94
8" 219,20 2,77 3,76 8,18112,70 -- 16,35 7,04|8,18 8,18/10,3012,7012,7015,0618,2420,6223,0122,22
10" | 273,00 3,40 4,19 9,2712,70 -- 6,35 7,80 9,27 9,27/12,7012,7015,0618,2421,4125,4028,57 --
12" | 323,80 396 457 95212,70 -- 6,35 8,38 9,52/10,3114,3012,7017,4521,4125,4028,5733,32 --
14" | 355,60 396|476 6,35/7,92 9,52 9,52/11,1215,1012,7019,05 23,80 27,76 31,75 35,71
16" | 406,40 419|476 6,35/7,0219,5219,52{12,7016,7012,70 21,40 26,19 30,94 36,52 40,46 -
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TUBI MECCANICI DI GROSSO SPESSORE INOX

DIMENSIONI

DIMENSIONI LIMITE GARANTITE

DIMENSIONI

DIMENSIONI LIMITE GARANTITE

NOMINALI DOPO SGROSSATURA CON CENTRATURA: PESO NOMINALI DOPO SGROSSATURA CON CENTRATURA: PESO
NOM . SIZE ESTERNA / OUTSIDE | INTERNA / INSIDE WEIGHT NOM . SIZE ESTERNA / OUTSIDE | INTERNA / INSIDE WEIGHT

OGmm | dmm | Omm | dmm | Omm | dmm | kg/m | Omm | dmm | Gmm | dmm | Gmm | dmm | kg/m
32 20 31,0 22,0 30,0 31,0 4,23 90,0 109,5 93,0 108,5 92,0 30,4
25 35,0 27,0 34,0 26,0 4,58 80,0 109,5 83,0 108,0 82,0 40,8

3% 20 35,0 22,0 240 21,0 5,96 H 7,0 109,5 74,0 108,0 12,5 49,2
28 39,0 30,0 38,0 29,0 553 63,0 109,5 66,5 108,0 64,5 56,8

40 25 39,0 27,0 38,0 26,0 6,51 90,0 1155 93,5 114,0 92,0 39,2
20 39,0 225 375 21,0 7,89 80,0 1155 835 114,0 82,0 49,6

32 44,0 34,0 43,0 33,0 6,75 He 7,0 1155 74,5 13,5 72,5 58,0

s 28 44,0 30,5 425 29,0 8,23 63,0 1155 66,5 1135 64,5 74,5
36 49,0 38,0 48,0 37,0 8,08 100,0 122,5 103,5 121,0 102,0 38,4

% 32 49,0 34,5 415 33,0 9,75 90,0 122,5 93,5 121,0 92,0 50,1
50 25 49,0 215 415 26,0 12,2 15 80,0 122,5 83,5 120,5 82,0 60,5
40 54,5 42,0 535 4,0 10,2 7,0 122,5 74,5 120,5 12,5 68,8

56 36 54,5 38,5 535 37,0 12,1 106,0 129,0 109,5 128,0 108,5 42,3
28 65,5 30,5 535 29,0 15,2 90,0 129,0 935 127,5 92,0 61,5

50 61,5 52,0 60,5 51,0 10,0 1 80,0 129,0 835 127,0 82,0 72,0

40 61,5 42,5 60,5 4,0 15,5 7,0 129,0 745 127,0 72,5 80,3

& 36 61,5 38,5 60,0 37,0 17,5 13,0 137,0 115,5 1355 1145 48,2
32 61,5 34,5 60,0 33,0 19,1 100,0 137,0 104,0 1355 102,0 63,8

56 69,5 58,5 68,5 67,5 12,9 e 90,0 137,0 94,0 1350 92,0 754

45 69,5 415 68,0 46,0 19,8 80,0 137,0 84,0 1350 82,0 859

l 40 69,5 425 68,0 41,0 224 125,0 147,0 129,0 145,5 127,5 478
36 69,5 38,5 68,0 37,0 242 106,0 147,0 110,0 145,0 108,5 14,1

75 40 13,5 42,5 72,0 41,0 26,1 10 95,0 147,0 99,0 145,0 97,0 88,3
63 78,0 65,5 87,0 64,5 16,5 80,0 147,0 84,0 1445 82,0 104,0

50 78,0 525 87,0 51,0 255 132,0 156,5 136,0 155,5 1350 56,5

3 45 78,0 475 76,5 46,0 28,5 160 122,0 156,5 126,0 155,0 124,5 72,1
40 78,0 43,0 76,5 4,0 31,0 112,0 156,5 116,0 155,0 114,5 86,5

85 45 83,0 48,0 81,5 46,0 338 140,0 166,5 1445 165,0 143,0 64,3
71 88,0 835 87,0 72,5 20,8 170 130,0 166,5 1345 165,0 133,0 80,8

63 88,0 66,0 86,5 64,5 274 118,0 166,5 122,5 164,5 125,0 99,1

& 56 88,0 58,5 86,5 515 32,5 150,0 176,0 154,5 175,0 153,0 68,9
50 88,0 53,0 86,5 51,0 36,4 175 140,0 176,0 1445 174,5 143,0 86,6

95 50 93,0 53,0 91,0 51,0 42,3 125,0 176,0 129,5 174,5 127,5 11,0
80 98,0 83,0 96,5 82,0 24,6 160,0 186,0 164,5 184,5 163,5 13,5

Al 98,0 74,0 96,5 72,5 329 180 150,0 186,0 155,0 184,0 153,0 92,4

o0 63 98,0 66,0 96,0 64,5 395 132,0 186,0 137,0 184,0 1350 124,0
56 98,0 59,0 96,0 515 44,6 160,0 196,0 165,0 194,0 163,5 98,4

80 103,5 83,0 102,5 82,0 32,5 200 150,0 196,0 155,0 194,0 153,0 17,0

71 103,5 740 102,0 72,5 40,8 140,0 196,0 145,0 194,0 143,0 1350

106 63 1035 66,0 102,0 64,5 474 170,0 207,7 175,0 206,0 1735 110,0
56 103,5 59,0 102,0 515 525 2 130,0 207,5 1350 205,0 132,5 183,0

]
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T.R.V.F.

TUBI ALIMENTARI LUCIDATI INTERNO/ESTERNO INOX

DN D s kg/m s kg/m
25 28 1 0,70 15 0,99
32 34 1 0,86 15 1,28
40 40 1 1,02 15 1,44
50 52 1 127 1,55 1,99
65 70 2 3,57
80 85 2 4,36
100 101,6 2 5,23

DIMENSIONI STANDARD COME PER RACCORDERIA DIN 405

LSS ST I LTSS S AT

B e e A kbt s
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T.R.V.F.

CURVE ISO INOX

DN

TOLLER.

DN 0

TOLLER.

k k
ND | DIA g s r r a/m o DA a s r r g/m
" 15 2,0 2,99
0% 38 72 0 w5 +25
20 25 3,73
) 15 005 | 1500 6" 1683 | 30 | 285  +4 | 456
15 112 N3 ° ns | 25
20 0,06 35 5,19
15 0,05 40 5,90
2 I 69 20 | 380 +25 | 006 20 5,20
25 0,07 25 6,49
15 007 | 2000 8" 291 | 30 | 3050  +4 177
) 20 0,10 35 9,10
2 ! 87 0 25
25 0,12 40 1031
30 0,14 25 1023
15 011 § 3,0 12,14
I 2500 10 273,0 B0 | +4
) 20 0,15 35 1417
N a4 4 +25
25 0,19 40 16,06
30 0,23 20 14,44
15 0,15 § 3,0 17,30
L 000 12 39 572 +4
) 20 0,21 35 19,95
0 T w3 s 3
25 0,26 40 23,00
30 0,31
15 026 | *DATUBO ELETTROUNITO
) 20 035 | *FROM WELDED PIPE
50 2 03 - 762 | +3
25 0,43
30 0,51
15 0,42
" 20 0,56
65 212" 761 960 | +3
25 0,69
30 0,85
15 0,59
. 20 0,78
80 3 889 145 +3
25 0,97
3,0 1.20
20 135
) 25 1,68
00% 4 M43 2 15 +3
30 2,10
40 2,65
20 2,06
" 25 2,57
125% 5 1397 1905 | +4
30 3,07
40 4,00
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T.R.V.F.

RIDUZIONI ISO INOX CONCENTRICHE ED ECCENTRICHE

S S
P d L 1,5 2 25 3 4 P d L 1,5 2 25 3 4
17,2 005 006 008 - - 1397 88,9 055 073 091 1,11 148
33,7 1.3 51 005 0,07 009 - - ' 1143 06 | 081 101 122 162
26,9 006 0,08 010 - - 60,3 - 080 100 120 1,60
nz3 006 008 010 - - 76,1 - 085 107 128 17
424 26,9 51 007 009 011 - - 168,3 88,9 - 088 1,11 1,34 179
33,7 007 o010 012 - - 1143 - 097 1,11 145 195
713 008 o011 014 - - 139,7 - 106 1,31 1,58 2,10
183 26,9 64 009 012 015 - - 88,9 - L1714 1,70 0 229
' 33,7 009 013 016 - - 7091 1143 - 1,36 1,51 1,82 2,45
424 010 o014 018 - - ' 139,7 - 1,35 1,68 200 2,68
26,9 012 016 020 -- - 168,3 - 1,40 1,80 218 1280
603 33,7 7 013 017 022 - - 1143 - 1713215 258 3,38
424 014 019 024 - - 2730 139,7 - 1,83 228 270 3,60
48,3 015 020 028 031 - ! 168,3 - 194 241 290 385
33,7 018 024 030 036 - 19,1 - 198 248 298 396
761 424 89 020 026 033 040 - 1143 - 220 2,75 330 440
' 48,3 021 028 035 042 - 139,7 - 234292 350 4,60
60,3 028 030 037 046 - 3239 | 1683 - 248 1 310 372 490
33,7 021 028 036 042 - N9,1 - 274 342 410 545
424 022 029 037 044 - 273,0 - 300 375 450 595
88,9 48,3 89 023 031 038 046 - 168,3 - 430 540 540 845
60,3 024 032 039 047 - 355 6 19,1 - 477 1590 7,10 9,35
76,1 028 037 046 055 - ' 273,0 - 510 640 765 1020
33,7 028 037 047 056 - 3139 - 640 800 960 11,10
424 030 040 050 060 - 19,1 - 555 695 835 11,10
48,3 032 042 052 062 - 273,0 - 600 750 900 1190
M3 60,3 102 033 045 056 066 - 1064 3239 - 445 8,05 965 1280
76,1 036 048 060 075 - 355,6 - 675 845 1020 1340
88,9 029 052 065 0,78
60,3 048 063 079 095
1991 76,1 127 055 073 091 100 147

7//////7//////////////////////‘
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T.R.V.F.

TEES ISO IN INOX, UGUALI E RIDOTTI

s s
P d L s 2 (25 3 4 P d Lo s 2 25 3
172 -~ 015 019 022 - 88,9
% A 1 T T B B S B VY O B g
26,9 S R A S 60,3 - 272 339 405
2,3 - 025 031 03 - 76,1
#4269 8 - | - -~ -~ - 1683 889 280
337 S S A A 1143
213 - 033 040 048 - 1397 B A S
%3 i:; s -1~ -1-1- 18184,93 - 440 530 650
04 O R e i S L AT PR B
26,9 - 046 058 070 - 168,3 S A A
603 j;: g L= -1- :;33 - 645 805 965
83 L M e
337 - 068 084 100 - 219,] B R A
42,4 S R A A 1143 ~ 895 11,20 1335
L T B B 1397
60,3 - e .- 339 1683 406
337 - 0% 112 134 - 219,]
42,4 S R A A 273,0 B N A
889 | 483 112 - - - o~ - 168,3 ~ 10,90 1348 16,20
60,3 S R N A 219,]
61 N R i e S U L
337 - 135 1700 105 - 3139
42,4 S R R A 219,] B N S
483 S R A A 273,0 ~ 1320 16,50 19,70
B LI e e e e i LU e
76,1 S R A A 355,6
88,9 S
1397 g(ﬁ)? sy 7 196 245 295

T
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T.R.V.F.

FONDELLIISO INOX

P h 1,0 2 2?5 3 4
33,7 14 0,020 0,030 0,035 0,042
424 14 0,029 0,039 0,049 0,060
48,3 14 0,036 0,048 0,060 0,073
60,3 21 0,062 0,083 0,103 0,124
76,1 23 0,092 0,123 0,153 0,184
88,9 25 0,122 0,163 0,204 0,244
1143 30 0,196 0,261 0,327 0,392
139,7 30 0,271 0,361 0,453 0,542
168,3 45 0,428 0,571 0,714 0,857
29,1 60 0,733 0978 1,222 1,467 1,956
2730 65 1,078 1,434 1,793 2,152 2,869
3239 65 1,424 1,899 2,374 2,849 3,801
355,6 80 1,787 2,383 2979 3,574 4,766
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CURVE ANSI INOX

T.R.V.

F.

CURVE A 45° E 90° - 45° AND 90° BENDS

CURVE A 180° - 180° BENDS

DN 0
ND | DIA a r s s ) 4
SCH 55 | SCH 10 | SCH 40S | SCH 80S |SCH 100S  SCH 405 | SCH 805

15 12" 21,3 38,1 1,65 2,11 2,77 3,73 4,75 2,77 3,73 76,20 47,60
20 3/4" 26,7 28,6 1,65 2,11 2,87 391 5,54 2,87 391 57,20 42,90
25 1" 334 38,1 1,65 2,77 3,38 4,55 6,35 3,38 4,55 76,20 55,60
32 11/4" 42,2 47,6 1,65 2,77 3,56 4,85 6,35 3,56 4,85 95,20 69,80
40 11/2" 48,3 57,1 1,65 2,77 3,68 5,08 7,14 3,68 5,08 114,30 | 82,60
50 2" 60,3 76,2 1,65 2,77 391 5,64 8,71 391 5,54 152,40 = 106,40
65 21/2" 73,0 95,2 2,11 3,05 516 7,01 9,52 5,16 7,01 190,50 = 131,80
80 3" 88,9 114,3 2,11 3,05 549 1,62 11,13 549 1,62 228,60 | 158,80
90 312" | 101,6 133,3 2,11 3,05 5,74 8,08 574 8,08 266,70 | 184,20
100 4" 114,3 152,4 2,11 3,05 6,02 8,56 13,49 6,02 8,56 304,80 | 209,60
125 5" 141,3 190,0 2,77 3,40 6,55 9,52 15,87 6,55 9,52 381,00 | 261,90
150 6" 168,3 228,6 2,77 3,40 1,11 10,97 18,24 7,11 10,97 | 457,20 | 312,70
200 8" 219,1 304,8 2,77 3,76 8,18 12,70 22,01 8,18 12,70 | 609,60 = 414,30
250 10" 2730 381,0 3,40 4,19 9,27 12,70 28,57 9,27 12,70 | 762,00 = 517,50
300 12" 3239 457,2 3,96 4,57 9,52 12,70 33,32 9,52 12,70 | 914,40 | 619,10
350 14" 355,6 5335 3,96 4,76 9,52 12,70 3571 9,52 12,70 | 1066,80 | 711,20
400 16" 406,4 609,6 4,19 4,76 9,52 12,70 40,46 9,52 12,70 | 1219,20 = 812,80
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T.R.V.

F.

RIDUZIONI ANSI INOX CONCENTRICHE ED ECCENTRICHE

S S
P d . SCH 55 | SCH 10S SCH 40S SCH 80S P d . SCH 5S | SCH 10S SCH 40S SCH 80S
34" 3/8" 51 1,65 2,11 2,87 391 2" 2,17 3,40 6,55 9,52
1/2" 1,65 2,11 287 391 212" 2,17 3,40 6,55 9,52
3/8" 1,65 2,17 3,38 4,55 5" 3" 127 | 2,717 3,40 6,55 9,52
1" 1/2" 51 1,65 2,17 3,38 4,55 312" 2,17 3,40 6,55 9,52
3/4" 1,65 2,17 3,38 4,55 4" 2,17 3,40 6,55 9,52
11" 3/4" 5 1,65 2,17 3,56 4,85 212" 2,17 3,40 71 10,97
1" 1,65 2,17 3,56 4,85 3" 2,17 3,40 711 10,97
3/4" 1,65 2,17 3,68 5,08 6" 312" 140 | 277 3,40 71 10,97
11/2" 1" 64 1,65 2,17 3,68 5,08 4" 2,17 3,40 IAN 10,97
11/4" 1,65 2,17 3,68 5,08 5" 2,17 3,40 IAN 10,97
3/4" 1,65 2,17 391 5,54 4" 2,17 3,76 8,18 12,70
g 1" 7 1,65 2,17 391 5,54 8" 5" 152 | 2,717 3,76 8,18 12,70
11/4" 1,65 2,17 391 5,54 6" 2,17 3,76 8,18 12,70
11/2" 1,65 2,17 391 5,54 5" 3,40 4,19 9,27 12,70
11/4" 211 3,05 516 7,01 10" 6" 178 | 3,40 4,19 9,27 12,70
212" 12" 89 211 3,05 5,16 7,01 8" 3,40 4,19 9,27 12,70
7" 211 3,05 516 7,01 6" 3,96 4,57 10,31 12,70
11/4" 211 3,05 549 1,62 12" 8" 203 | 396 4,57 10,31 12,70
g 11/2" 89 211 3,05 549 1,62 10" 3,96 4,57 10,31 12,70
2" 211 3,05 549 1,62 6" 3,96 4,76 10,31 12,70
212" 211 3,05 549 1,62 " 8" 330 3,96 4,76 10,31 12,70
11/2" 211 3,05 574 8,08 10" 3,96 4,76 10,31 12,70
312" 2" 89 211 3,05 574 8,08 12" 3,96 4,76 10,31 12,70
212" 211 3,05 5714 8,08 8" 4,19 4,76 10,31 12,70
3" 102 211 3,05 5714 8,08 16" 10" 345 4,19 4,76 10,31 12,70
11/2" 211 3,05 6,02 8,56 12" 4,19 4,76 10,31 12,70
2" 211 3,05 6,02 8,56 14" 4,19 4,76 10,31 12,70
4" 21/2" | 102 211 3,05 6,02 8,56
3" 211 3,05 6,02 8,56
312" 211 3,05 6,02 8,56
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T.R.V.F.

TEES ANSI IN INOX, UGUALI E RIDOTTI

S S
P d . SCH 5S | SCH 10S SCH 40S SCH 80S P d . SCH 5S | SCH 10S SCH 40S SCH 80S
1/2" 3/8" | 50,8 1,65 2,11 2,17 3,73 2" 2,17 3,40 6,35 9,52
3" 3/8" 579 1,65 2,11 2,87 391 212" 2,17 3,40 6,55 9,52
1/2" ' 1,65 2,11 2,87 391 5" 3" u16 211 3,40 6,55 9,52
3/8" 1,65 2,17 3,38 4,55 312" 2,17 3,40 6,55 9,52
1" 12" | 76,2 1,65 2,17 3,38 4,55 4" 2,17 3,40 6,55 9,52
34" 1,65 2,77 3,38 4,55 212" 2,77 3,40 711 10,97
11" 3/4" 95 1,65 2,77 3,56 4,85 3" 2,77 3,40 711 10,97
" ! 1,65 2,77 3,56 4,85 6" 312" 2858 2,77 3,40 711 10,97
3/4" 1,65 2,77 3,68 508 4" 2,77 3,40 711 10,97
11/2" " 114,4 1,65 2,77 3,68 508 5" 2,77 3,40 711 10,97
11/4" 1,65 2,77 3,68 5,08 4" 2,17 3,76 8,18 12,70
34" 1,65 2,17 391 5,54 8" 5" 3556 2,77 3,76 8,18 12,70
g 1" 1270 1,65 2,17 391 5,54 6" 2,17 3,76 8,18 12,70
11/4" ' 1,65 2,17 391 5,54 5" 3,40 419 9,27 12,70
11/2" 1,65 2,17 391 5,54 10" 6" 4318 340 419 9,27 12,70
11/4" 211 3,05 5,16 7,01 8" 3,40 419 9,27 12,70
21/2" | 112" | 1524 211 3,05 5,16 7,01 6" 3,96 4,57 9,52 12,70
2" 211 3,05 5,16 7,01 12" 8" | 5080 3,96 4,57 9,52 12,70
11/4" 211 3,05 549 1,62 10" 3,96 4,57 9,52 12,70
3 11/2" 1714 211 3,05 549 1,62 6" 3,96 4,76
2" ' 211 3,05 549 1,62 " 8" 5588 3,96 4,76
212" 2,11 3,05 549 1,62 10" ' 3,96 4,76
11/2" 211 3,05 5714 8,08 12" 3,96 4,76
312" 2 1906 211 3,05 5714 8,08 B" 4,19 4,76
212 211 3,05 5714 8,08 16" 10 6096 4,19 4,76
3" 211 3,05 5714 8,08 12" ' 4,19 4,76
11/2" 2,17 3,05 6,02 8,56 14" 4,19 4,76
2" 2,17 3,05 6,02 8,56
4" 21/2" | 209,6 2,17 3,05 6,02 8,56
3" 2,17 3,05 6,02 8,56
312" 2,17 3,05 6,02 8,56

LU A2 L s

| A
—
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T.R.V.F.

FONDELLI ANSI INOX

dli)u D h SCH 58 SCH 108 SCH 408 SCH 80S
/2" n3 254 1,65 21 2,17 373
3/4" 26,67 254 1,65 21 2,87 391
1" 334 38,1 1,65 21 3,38 4,55
11/4" 42,2 38,1 1,65 2,71 3,38 4,85
11/2" 48,3 38,1 1,65 2,71 3,38 5,08
7" 60,3 38,1 1,65 2,71 391 5,54
217" 73,0 38,1 211 3,05 516 1,01
3" 88,9 50,8 211 3,05 549 1,62
317" 101,6 63,5 21 3,05 574 8,08
4" 114,3 63,5 211 3,05 6,02 8,56
5" 1413 76,2 2,11 3,40 6,55 9,52
6" 168,3 88,9 2,11 3,40 7 10,97
8" 19,1 101,6 2,11 3,76 8,18 12,70
10" 273,0 127,0 3,40 419 9.27 12,70
17" 3239 1524 3,96 4,57 9,52 12,70
14" 355,6 165,1 3,96 4,76 9,52 12,70
16" 406,4 1778 419 4,76 9,52 12,70
Sy
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T.R.V.F.

CARTELLE DI APPOGGIO INOX

ND | dia d S D H r kg ND | dia d S D H r kg
1,5 0,020 2,5 0,310
15 12" 113 20 45 6 3,0 0,025 125 5" 11397 3,0 188 12 55 0,370
2,5 0,030 4,0 0,500
1,5 0,028 2,5 0,300
20 | 34" 26,7 | 20 56 6 35 0,038 125 5" 11413 3,0 188 12 55 0,360
2,5 0,048 4,0 0,470
1,5 0,045 2,5 0,350
25 " 1334 20 68 8 35 0,055 150 6" 168,3 30 212 12 55 0,420
2,5 0,065 4,0 0,570
1,5 0,052 2,5 0,500
. 20 0,068 . 3,0 0,600
32 114" 424 25 78 10 35 0,085 200 8 219,1 10 268 12 7,0 0,900
3,0 0,115 5,0 1,000
1,5 0,065 3,0 0,720
" 2,0 0,085 250 10" | 2730 40 @ 320 12 7,0 0,950
40 11/2" 483 25 88 10 35 0,105 50 1160
3,0 0,125 3,0 0,900
20 0,115 . 40 1,180
50 2" 60,3 25 102 12 35 0,140 3001273039 5,0 3 15 70 1,500
3,0 0,220 6,0 1,800
2,0 0,150 3,0 1,400
65 121/2" 76,1 | 25 122 12 35 0,180 " 4,0 1,850
30 0,220 350 | 147 | 355,6 50 430 18 7,0 2300
2,0 0,180 6,0 2,750
80 3" 889 ;'(5] 138 12 4,0 g';gg 3'3 ;'?gg
40 0315 400 | 16" | 4064 50 482 20 8,0 2700
2,0 0,200 6,0 3,200
. 25 0,250
100 4 114,3 30 158 12 4,0 0,300
4,0 0,350
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T.R.V.F.

STUB ENDS INOX

SPESSORE STD - STD WALL

SPESSORE STD - STD WALL

dia ND P° s scH L r kg S SCH L r ke
" 334 51 338 40 102 32 030 455 80 102 32 039
114" 422 64 356 40 102 48 041 485 80 102 48 055
112" 483 73 368 40 102 64 056 508 80 102 64 068
" 603 92 391 40 152 79 099 554 80 152 79 137
202" 730 105 506 40 152 79 15 701 80 152 79 2,08
3889 127 549 40 152 95 214 762 80 152 95 284
312 1016 140 574 40 152 95 251 808 80 152 95 298
& 143 157 602 40 152 11,0 304 85 80 152 1,1 423
S 1413 186 655 40 203 11,0 531 952 80 203 1,1 753
6" 1683 216 711 40 20 127 689 1097 80 203 12,7 1040
" 2191 270 818 40 203 127 1040 127 80 203 12,7 1590
10" 2730 224 927 40 254 127 1810 127 80 254 12,7 2430
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T.R.V.F.

LAMIERE

Caratteristiche principali

e Materiali disponibili: Fe 33 ,Fe 37, Fe 360, Fe 410, Fe 510
e Dimensioni: Fogli 2000x1000 o nastri

Lamiere a caldo da treno o da coils

SPESSORE PESO SPESSORE PESO SPESSORE PESO SPESSORE PESO
mm kg/m’ mm kg/m’ mm kg/m’ mm kg/m’
15 18 17 133 35 275 75 589
2 157 18 141 36 283 80 628
25 19,6 19 149 37 290 85 667
3 25 20 157 38 298 90 707
35 274 210 165 39 306 95 746
4 314 n 173 40 314 100 785
5 39 3 181 42 330 105 824
6 47 Yz 188 4 345 10 864
7 55 25 196 56 361 115 903
8 63 26 204 48 271 120 942
9 n 27 213 50 393 130 1021
10 79 28 220 52 408 140 1099
1 86 29 228 54 424 150 1178
12 94 30 236 56 440 160 1256
13 102 31 M43 58 455 170 1335
14 10 32 251 60 4an 180 1413
15 18 33 259 65 510 190 1492
16 126 34 267 70 550 200 1670

Lamiere decapate Lamiere striate
SPESSORE PESO SPESSORE
PESO

mm kg/m2 FUOR STRIA

15 11,80 mm kg/m’

18 14,20 25 24,60

2 15,70 3 28,60

25 19,60 4 36,50

3 23,50 5 44,30

35 2740 ] 52,10

4 31,40 7 60,00

5 39,00 8 67,80

6 47,00 10 83,60

12 99,30
14 115,00

Lamiere a freddo

SPESSORE PESO SPESSORE PESO QUALITA IMPIEGH
mm kg/m’ mm kg/m’
04 315 15 11,75 Fe POl OPERAZIONI DI FORMATURA E DI PIEGA
0,45 3,52 18 14,15 Fe P02 STAMPAGGI DI NORMALE DIFFICOLTA
05 3,90 2 15,70 Fe P04 ANTINVECCHIANTE, STAMPAGGI MOLTO DIFFICIL
0,6 470 25 19,60 TIPO
07 5,50 3 23,55 UNISMALT PER SMALTATURA DIRETTA
08 6,30 TIPOS ADATTO ALLA SMALTATURA A DUE MANI
09 1,05 TIPO M1 PER ELEMENTI LAMELLARI DI MOTORI ELETTRIC
1 780
12 9,35
Lamiere zincate
TIPO SENDZIMIR TIPO LAVEGAL
SPESSORE
NUMERI PESO N PESO N IMPIEGHI
QUALITA QUALITA
mm kg/m2 kg/m2
30 03 274 fe P01 G fe POT 6L NORMALI OPERAZIONI DI PIEGATURA E FORMATURA
29 0,35 313
28 04 3,52 315
27 0,45 in 354
26 05 4,30 fe P02 6 393 fe P02 6L OPERAZIONI DI PROFILATURA NON IMPEGNATVE
25 9,55 4,70 433 E DI PIEGATURA PIU IMPEGNATIVE
24 0,6 510 477
3 07 590 55
22 08 6,65 6,28
20 1 8,25 785
18 1,25 9,90 9,7
16 15 12,15 1,75
14 2 16,10 fe P04 G 15,67 fe P04 6L STAMPAGGI PROFONDI
12 25 20,05
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Caratteristiche principali

T.R.V.F.

e Materiali disponibili: Fe 37, Fe 360, Fe 42
e Dimensioni: Verghe L= 6 MT

PIATTI

DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE
PROFILO PESO PROFILO PESO PROFILO PESO PROFILO PESO
Ixs Ixs Ixs Ixs

mm mm | kg/m | mm mm | kg/m | mm mm | kg/m | mm mm | kg/m
10 x 2 0157 20 x 15 2360 40 x 2 0628 50 x 3513700
10 x 3 0235 22 x 2 0315 40 x 3 0912 50 x 4015700
100 x 4 0314 22 x 303184 x 4 120 60 x 2 0942
100 x 5 0392 22 x 4069 |40 x 5150 60 x 3 1413
10 x 6 0471 22 x 5| 0864|40 x 6 | 188060 x 4 1880
100 x 7 0550 22 x 6 1040 40 x 7 2200 60 x 5 2360
12 x 2 018 22 x 7 12104 x 8 251060 x 6 2830
12 x 3 0283 22 x 8 1380 |40 x 9 | 283060 x 7 3300
12 x 4 0377 22 x 9 1550 4 x 10| 3140 60 x 8 3770
12 x 5 0471 22 x 101,730 40 x 113770 60 x 9 | 425
12 x 6 055 22 x 122070 | 40 x 12| 4400 60 x 10 4710
12 x 7 0659 22 x 14| 2420 40 x 15 4710| 60 x 11| 5650
14 x 2 0220 22 x 15| 259 40 x 16 6,020 60 x 12 6590
14 x 3 0330 25 x 2039240 x 18| 5650 60 x 15 7,060
14 x 4 0440 25 x 3 /0589 |40 x 20| 6280 60 x 16 7,540
14 x 5 0550 25 x 4078 |40 x 226910 60 x 18 8,480
14 x 6 0659 25 x 50981 |40 x 25| 785 /|60 x 20 9420
14 x 7 0769 25 x 6 1,80 40 x 27 8480 60 x 22 10400
14 x 8 0879 25 x 7 1370 40 x 30 8420 60 x 25| 11,800
14 x 9 099 25 x 8 1570 45 x 2 0706 60 x 27 12,700
15 x 20235 25 x 9 1,770 45 x 3 | 1959 60 x 30| 14,100
15 x 3 0353 25 x 10 1950 45 x 4 1410 60 x 3516500
15 x 4 0471 25 x 12 2360 45 x 5 1,770 | 60 x 40 | 18,800
15 x 5 0589 25 x 14 2750 45 x 6 2120 60 x 45| 21,200
15 x 6 0706 25 x 15 2910 45 x 7 | 2470 60 x 50 | 23,600
15 x 7 0824 30 x 2047145 x 8 280 70 x 2 1,09
15 x 8 0942 30 x 3070645 x 9 3180 70 x 3 1,648
15 x 9 1060 30 x 4091245 x 100|350 70 x 4 2200
16 x 2 025 30 x 5| 1,080 45 x 114240 70 x 5 2750
16 x 3 0377 30 x 6| 141045 x 12490 70 x 6 3,300
16 x 4 0502 30 x 7 | 1654 x 15530 70 x 7 3,850
16 x 5 0628 30 x 8 | 1880 |45 x 16| 5650 70 x 8 4,400
16 x 6 075430 x 9| 212045 x 186360 70 x 9 4950
16 x 7 0879 30 x 10| 2360 |45 x 20| 709 70 x 10 5500
16 x 8 1000 30 x 12| 2830 |4 x 227770 70 x 12 6,590
16 x 9 1,30 30 x 14|3300| 45 x 25880 70 x 14 7,600
16 x 10 1260 30 x 15| 353045 x 27950 70 x 15 8240
18 x 2 0283 30 x 16| 3770 | 45 x 3010600 70 x 16 8,790
18 x 3 0424 30 x 18| 424050 x 2 078 |70 x 18 9890
18 x 4 055 30 x 20 4710 50 x 3 1,177 70 x 20 | 11,000
18 x 5 0706 35 x 2 0549 50 x 4 150 70 x 22 12,100
18 x 6 0848 35 x 3 0824 5 x 5 190 70 x 2513700
18 x 7 0989 35 x 4 1,00 5 x 6 2360 70 x 2714800
18 x 8 1,030 35 x 5 1370 5 x 7 2750 70 x 3016500
18 x 9 1270 35 x 6 1650 5 x 8 3140 70 x 3519200
18 x 10 140 35 x 7 1820 5 x 9 3530 70 x 40| 22,000
20 x 2 03143 x 8 220 5 x 10 3920 70 x 45 23,700
20 x 3 047135 x 9 2470 50 x 11 4710 70 x 50 | 27500
20 x 4 06283 x 10 275 5 x 125500 70 x 60 | 33,000
20 x 5 07853 x 123300 5 x 15589 8 x 2 | 1125
20 x 6 092 35 x 14380 5 x 16 6280 80 x 3 | 10884
20 x 7 1,000 35 x 15] 4120 5 x 18 7060 80 x 4 | 2510
20 x 8 1,260 35 x 164400 50 x 20 785 80 x 5 | 3140
20 x 9 1410 35 x 18495 50 x 22 8640 80 x 6 | 3770
20 x 10 1570 35 x 20| 5500 50 x 259810 80 x 7 | 4400
20 x 12 1880 35 x 226040 50 x 27 10600 80 x 8 | 5020
20 x 142200 35 x 256870 5 x 30 11800 80 x 9 | 5650
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DESIGNAZIONE

DESIGNAZIONE

DESIGNAZIONE

DESIGNAZIONE

PROFILO PESO PROFILO PESO PROFILO PESO PROFILO PESO

Ixs Ixs Ixs Ixs
mm mm | kg/m | mm mm | kg/m | mm mm | kg/m | mm mm | kg/m
80 x 10 6,280 100 x 7 | 5500 120 x 6 | 5650 140 x 5 | 5500
80 x 127540 100 x 8 | 6280 120 x 7 6590 140 x 6 6590
80 x 14 8790 100 x 9 | 7050 120 x 8 | 7540 140 x 7 | 7,690
80 x 15 9420 100 x 10| 785 120 x 9 | 8480 140 x 8 8790
80 x 16 10,000 100 x 12 9420 120 x 10 9420 140 x 9 9,89
80 x 18 11,300 100 x 14 | 11,000 120 x 12 11,300 140 x 10 | 11,000
80 x 20 12,600 100 x 15 11,800 120 x 14 /13,200 140 x 12 | 13200
80 x 22 13,800 100 x 16 12,600 120 x 15 14,100 140 x 14 | 15400
80 x 2515700100 x 18 | 14,100 120 x 16 15100 140 x 15 16,500
80 x 27 17,000 100 x 20 15700 120 x 18 17,000 140 x 16 17,700
80 x 30 18800 100 x 22 17,300 120 x 20 18,800 140 x 18 | 19,800
80 x 3522000 100 x 25 19,600 120 x 22 20,700 140 x 20 | 22,000
80 x 40 25100100 x 27 21,200 120 x 25 23,600 140 x 22 | 24,200
80 x 4528300100 x 30 23,600 120 x 17 25400 140 x 25 27,500
80 x 50 31,400 100 x 35 27500 120 x 30 28300 140 x 27 | 29,700
80 x 60 37,700 100 x 40 31,400 120 x 35 33000 140 x 30 33,000
90 x 2 1413100 x 4535300 120 x 40 37,700 140 x 35 38500
90 x 3 2119100 x 50 39,200 120 x 45 42,400 140 x 40 | 44,000
90 x 4 | 2,830 100 x 60 47,000 120 x 50 37,100 140 x 45 | 49,500
90 x 5 3530 110 x 3 | 259 120 x 60 56500 140 x 50 | 55000
90 x 6 4240 110 x 4 | 3450 130 x 3 | 3,061 140 x 60 | 65900
90 x 7 495 110 x 5 | 4320 130 x 4 | 4080 150 x 3 | 8532
90 x 8 | 5650 110 x 6 | 5180 130 x 5 | 5100 150 x 4 | 4710
99 x 9 6360 110 x 7 | 6040 130 x 6 6120 150 x 5 5890
90 x 10 7,060 110 x 8 | 6910 130 x 7 | 7,040 150 x 6 | 7,060
90 x 128480 110 x 9 | 7,770 130 x 8 | 8160 150 x 7 | 8240
90 x 14989 110 x 10| 8640 130 x 9 | 9,180 150 x 8 | 9420
90 x 15 /10,600 110 x 12 | 10,400 130 x 10 10,200 150 x 9 | 10,600
90 x 16 11,300 110 x 14 | 12,100 130 x 12 12,200 150 x 10 | 11,800
90 x 18 12,700 110 x 15 | 13,000 130 x 14 14300 150 x 12 14,100
90 x 20 14,700 110 x 16 13,800 130 x 15 15300 150 x 14 16,500
90 x 22 15500110 x 18 | 15500 130 x 16 16,300 150 x 15 17,700
90 x 25 17,700 110 x 20 17,300 130 x 18 18,400 150 x 16 18,800
90 x 17 18,700 110 x 22 | 19,000 130 x 20 20,400 150 x 18 | 21,200
90 x 30 21,200 110 x 25 21,600 130 x 22 | 22500 150 x 20 | 0,963
90 x 35 24700 110 x 27 23300 130 x 25 2550 150 x 22 | 25900
90 x 40 28,300 110 x 30 25900 130 x 27 27,600 150 x 25 | 29,400
90 x 4531800 110 x 3530200 130 x 30 30600 150 x 27 31,800
90 x 50 35300 110 x 40 34500 130 x 35 35700 150 x 30 | 35300
90 x 60 42,400 110 x 45 38900 130 x 40 400800 150 x 35 41,200
100 x 2 1,570 110 x 50 43200 130 x 45 45900 150 x 40 | 47,100
100 x 3 235 110 x 60 51,800 130 x 50 51,000 150 x 45 | 53,000
100 x 4 3140 120 x 3 2826 130 x 60 61,200 150 x 50 | 58900
100 x 5 3920 120 x 4 3770 140 x 3 | 3297 150 x 60 | 70,600
100 x 6 4710 120 x 5 4710 140 x 4 4400
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Caratteristiche principali

e Materiali disponibili: Fe 360

e Dimensioni: Verghe L= 6 mt

Angolari a lati uguali ed a spigoli vivi

T.R.V.F.

PROFILI

DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE
PROFILO PESO PROFILO PESO PROFILO PESO PROFILO PESO
I'xs I'xs I'xs I'xs
mm mm | kg/m | mm mm | kg/m | mm mm | kg/m | mm mm | kg/m
15 x 3 0,44 50  «x 5 377 | 80 «x 10 11,9 | 130 «x 12 236
20 x 3 0,88 50  «x 6 447 | 80 «x 12 141 | 130 «x 14 | 272
20 x 4 1,14 50  «x 7 515 90 x 8 109 | 130 «x 16 | 309
25 x 3 1,11 50  «x 9 647 | 90 x 9 122 | 140 «x 13 215
25 x 3 1,45 5  x 5 4,18 90 x 11 147 | 140 «x 15 | 314
25 x 5 1,77 | 55 «x 6 495 90 x 13 17,1 | 140 «x 17 353
0 x 3 1,36 5  x 8 6,16 90 x 15 195 | 150 «x 14 316
0 x 4 1,78 60 x 6 552 | 100 «x 10 151 | 150  «x 16 359
0 x 5 2,18 60 x 8 709 0 100 «x 12 178 | 150 «x 18 | 40,
0 x 6 2,56 60 x 10 869 100 «x 14 206 160 x 15 302
3B x 4 2,09 65 x 7 083 | 100 «x 16 232 160 «x 17 | 40,7
B x 5 257 | 65 «x 9 862 | 110 «x 10 166 | 160 «x 19 | 451
B x 6 3,04 0 X 7 738 | 110 «x 12 197 | 180 «x 16 | 435
40 x 4 242 0 x 9 934 | 120 «x 14 228 180 «x 18 48,6
40 x 5 297 0 x 11 11,2 | 120 «x 11 199 180 x 20 | 537
40  x 6 3,52 5 x 8 903 | 120 «x 13 702 | 200 «x 16 485
45 x 5 3,38 5 x 10 11,10 120 «x 15 | 266 200 «x 18 513
45 x 6 4,00 5 x 12 1310 120 «x 18 315 200 «x 20 599
45 X 7 460 | 80 X 8 9,66
Angolari a lati disuguali ed a spigoli tondi
DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE
PROFILO PESO PROFILO PESO PROFILO PESO PROFILO PESO
Ixlxs Ixlxs Ixlxs Ixlxs
mm mm mm| kg/m mm mm mm| k¢g/m mm mm mm| kg/m mm mm mm kg/m
20 x 30 x 4| 14530 x 60 x 7 | 459 60 x 120 x 10 1340 90 x 200 x 9 202
20 x 30 x 5 1,77 |40 x 60 x 5 | 3,76 | 65 x 100 x 7 | 877 | 90 x 200 x 10| 222
20 x 35 x 4 161 | 40 x 60 x 6 | 446 | 65 x 100 x 9 11,10 90 x 200 x 11| 24,6
20 x 35 x 5] 197 |40 x 60 x 7 | 514 65 x 100 x 11 1340 90 x 200 x 12 263
20 x 40 x 4| 1,77 |40 x 8 x 6 | 541 65 x 130 x 8 1190 90 x 200 x 15 325
20 x 40 x 5| 217 | 40 x 8 x 8 | 707 65 x 130 x 10 14,60 100 x 150 x 10 193
25 x 40 x 4 | 192 |5 x 75 x 6 | 565 | 65 x 130 x 12 17,30 ' 100 x 150 x 12 | 22,6
25 x 40 x 5 236 |5 x 75 x 7 | 653 |75 x 100 x 8 | 11,20 100 x 150 x 14 | 26,1
30 x 45 x 4 225 |50 x 75 x 9822 76 x 100 x 10 1380 100 x 200 x 10 23,0
30 x 45 x 5| 277 |50 x 100 x 8 899 80 x 120 x 8 1220 100 x 200 x 12 273
30 x 45 x 6| 327 | 50 x 100 x 10 11,10 8 x 120 x 10 1500 100 x 200 x 14 31,6
30 x 50 x 5] 29 |60 x 8 x 7 | 735 80 x 120 x 12 1780 100 x 200 x 15 359
30 x 50 x 6| 351 |60 x 80 x 8 833 80 x 120 x 14| 2050
30 x 60 x 5| 337 | 60 x 80 x 10 1020
30 x 60 x 6| 399 | 60 x 120 x 8 1090
Profilati a T a spigoli vivi Profilati a T a spigoli tondi
DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE
PROFILO h s PESO PROFILO h s PESO
b b
mm mm | mm | kg/m mm mm | mm | kg/m
20 20 4 1,13 60 30 55 | 3,65
25 25 45 | 1,61 60 60 7 6,23
30 30 5 215 70 70 8 8,32
35 35 55 | 2,78 80 80 9 10,70
40 40 6 349 100 100 11 | 16,40
45 45 65 | 426
50 50 7 511
60 60 8 7,03
70 70 9 9,26
80 80 10 | 11,80
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Profilati a U serie normale

T.R.V.F.

Profilati a U serie speciale

DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE
PROFILO b s PESO PROFILO b s PESO
h h
mm mm | mm | kg/m mm mm | mm | kg/m
30 33 50 | 427 d, 25 12 40 | 1,30
40 35 50 | 488 30 15 50 | 198
50 38 50 | 559 35 17 55 | 252
65 42 55 | 109 &% 40 20 60 | 323
ot 50 5 60 | 415
60 30 65 | 545
Tondi
DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE
PROFILO PESO PROFILO PESO PROFILO PESO PROFILO PESO
d d d d
mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m
6 0,22 27 4,49 55 18,70 105 68,00
1 0,30 28 4,83 58 20,70 110 74,60
8 0,40 29 519 60 22,20 115 81,50
9 0,49 30 555 63 21,50 120 88,80
10 0,62 31 592 65 26,00 125 96,30
1 0,74 3? 6,31 68 28,50 130 104,00
12 0,89 3 6,71 70 30,20 140 121,00
13 1,04 34 7,13 73 32,90 150 130,00
14 1,21 35 155 75 34,70 160 158,00
15 1,39 36 7,99 78 315 170 178,00
16 1,58 37 8,44 80 39,50 180 200,00
17 1,78 38 8,90 83 42,50 190 222,85
18 2,00 39 9,38 85 41,50 200 246,64
19 2,23 40 9,86 88 47,70 210 271,92
20 247 42 10,90 90 49,90 220 298,44
Al 2,72 43 11,40 93 53,30 230 326,19
22 2,98 45 12,50 95 55,60 240 355,16
23 3,26 47 0,55 100 61,70 250 386,38
24 3,55 48 0,58
25 3,85 50 15,40
26 417 53 17,30

Travi IPN serie normale

DESIGNAZIONE
PROFILO b s PESO
h

mm mm | mm | kg/m
80 42 39 | 5%
100 50 45 | 834
120 58 51 [ 11,00
140 66 57 | 1430
160 74 63 | 1790
180 82 69 | 219
200 90 15 2620
220 98 81 | 31,00
240 106 | 87 | 3620
260 13 | 94 419
280 19 | 10,1 | 4790
300 125 | 108 | 5420
320 131 | 11,5 | 61,00
340 137 | 122 | 68,14
360 143 | 13,0 | 76,10
380 149 | 13,7 | 84,00
400 155 | 14,4 | 92,50
450 170 | 16,2 | 115,00
500 185 | 18,0 | 141,00
550 200 | 19,0 | 166,00
600 215 | 21,6 | 199,00

Profilati UPN serie normale

DESIGNAZIONE
PROFILO b s PESO
h
mm mm | mm | kg/m
80 45 6 8,65
100 50 6 | 10,60
120 55 7 11330
140 60 7 | 16,00
160 65 75 18,90
180 70 8 | 22,00
200 75 85 | 2530
220 80 9 | 1940
240 85 95 | 3320
260 90 10 | 37,9
280 95 10 | 41,9
300 100 10 | 46,10
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Travi IPE
DESIGNAZIONE
PROFILO b a e | PESO
h
mm mm | mm | mm | kg/m
IPE 80 46 | 38 | 52 60
IPE 100 55 | 41 57 | 8l
IPE 170 64 | 44 | 63 | 104
IPE 140 73 47 | 69 | 129
IPE 160 82 | 50 74 | 158
L 180 91 | 63 80 | 188
IRE 200 100 | 56 | 85 224 ‘
IPE 720 1m0 | 59 | 92 | 262
IPE 740 120 | 62 | 98 | 307
IPE 270 135 | 66 102 | 361 - *
IPE 300 15 | 7,0 197 | 422
IPE 330 169 | 75 115 | 49,
IPE 360 170 | 80 127 | 571
IPE 400 180 | 86 @ 135 | 663
IPE 450 190 | 94 146 | 716
PE 500 200 | 102 160 | 90,7
IPE 550 210 | 11,1 | 172 | 1060
PE 600 220 | 120 | 190 | 1220

Travi HE ad ali larghe e parallele

DIMENSIONI

DIMENSIONI

DESIGNAZIONE b b p . PESO DESIGNAZIONE b b p . PESO
ABBREVIATA mm | mm | mm  mm  kg/m ABBREVIATA mm | mm | mm  mm  kg/m
HE 100 A 9% 100 5 8 16,7 | HE 300 Al 290 | 300 8 14 | 883
B | 100 | 100 6 10 | 204 B | 300 | 300 11 19 17
M| 120 | 106 12 20 48 M| 340 | 310 2 39 238
HE 120 A 114 120 5 8 199 | HE 320 A 310 | 300 9 155 | 976
B | 120 | 120 | 65 11 26,7 B | 320 | 300 | 11,5 205 | 127
M| 140 | 126 | 125 | N 52,1 M| 359 | 309 2 40 345
HE 140 Al 133 ) 140 | 55 85 | 247 HE 340 A 33 | 300 95 | 165 105
B | 140 | 140 7 12 | 337 B | 340 | 300 12 215 134
M| 160 | 146 13 22 | 632 M| 377 | 309 2 40 248
HE 160 A | 152 | 160 6 9 304 | HE 360 A | 350 | 300 10 175 | 112
B | 160 | 160 8 13 426 B | 360 300 125 | 225 142
M| 180 | 166 14 23 76,2 M| 395 | 308 Al 40 250
HE 180 AN 180 6 95 | 355 HE 400 A3 300 11 19 125
B | 180 | 180 | 85 14 512 B | 400 300 135 Al 155
M| 200 | 186 | 145 24 | 889 M| 432 307 Al 40 256
HE 200 Al 290 | 200 @ 65 10 423 HE 450 A | 440 | 300 115 Al 140
B | 200 | 200 9 15 613 B | 450 | 300 14 26 17
M| 220 | 206 15 25 103 M| 478 | 307 2 40 263
HE 220 A 210 | 220 7 11 50,5 | HE 500 A | 490 | 300 12 23 155
B | 220 | 220 | 95 16 7,5 B | 500 300 145 28 187
M| 240 | 226 | 155 26 17 M| 524 | 306 2 40 270
HE 240 Al 230 | 240 15 12 603  HE 550 A | 540 | 300 125 24 166
B | 240 | 240 10 17 | 832 B | 550 | 300 15 29 199
M| 270 | 248 18 32 157 M | 572 | 306 2 40 278
HE 260 A | 250 | 260 75 | 125 | 682 | HE 600 A | 590 | 300 13 25 178
B | 260 | 260 10 17,5 93 B | 600 300 155 30 212
M| 290 | 268 18 325 112 M | 620 | 305 2 40 285
HE 280 A 270 | 280 8 13 76,4
B 280 280 105 18 103
M| 310 | 288 | 185 33 189
Quadri
DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE DESIGNAZIONE
PROFILO PESO PROFILO PESO PROFILO PESO PROFILO PESO
S S S S
mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m
6 0,280 20 3,14 42 13,80 73 41,80
8 0,498 22 3,80 45 15,90 75 44,20
10 0,785 24 4,52 48 18,10 78 47,80
11 0,950 25 491 50 19,60 80 50,20
12 1,130 26 531 53 22,10 85 56,70
13 1,330 27 572 55 23,70 90 63,60
14 1,540 28 6,15 58 26,40 100 78,50 P
15 1,770 30 7,07 60 28,30 110 95,00
16 2,010 32 8,04 63 31,20 120 113,00
17 2,270 35 9,62 65 33,20 130 133,00
18 2,560 38 11,30 68 36,30 140 154,00
19 2,830 40 12,60 70 38,50 150 177,00




Profilati cavi quadrati formati a caldo

T.R.V.F.

DIMENSIONI ~ |SPESSORE PESO ~ DIMENSIONI  'SPESSORE PESO |  DIMENSIONI  [SPESSORE PESQ
AxA S AxA S AxA S
mm mm | mm | kg/m | mm mm | mm | kg/m | mm mm | mm | kg/m
20 x 20 20 1,12 80 x 80 30 720 | 180 x 180 63 | 3420
X 25 1,35 X 36 | 859 X 8,0 | 43,00
25 x B 20 1,43 X 50 | 11,70 X 10,0 | 53,00
X 25 1,74 X 63 | 14,40 X 125 | 520
X 30 | 2,04 X 80 | 17,80 X 16,0 | 81,40
X 32 | 215 9 x 90 36 | 972 200 x| 200 63 | 3820
30 x 30 25 2,14 X 50 | 13,30 X 8,0 | 48,00
X 30 | 251 X 63 | 16,40 X 10,0 | 59,30
X 32 | 2,65 X 80 | 20,40 X 12,5 | 73,00
40 x 40 25 292 | 100 |x 100 40 | 12,00 X 16,0 | 91,50
X 30 | 345 X 50 | 14,80 250 x| 250 63 | 48,10
X 32 | 3,66 X 63 | 18,40 X 80 | 60,50
X 40 | 446 X 80 | 2290 X 10,0 | 75,00
X 50 | 540 X 10,0 | 27,90 X 12,5 | 92,60
50 x50 25 371 120 | x| 120 50 | 18,00 X 16,0 | 117,00
X 30 | 439 X 63 | 22,30 300 |x 300 | 100 9,70
X 32 4,66 X 80 | 27,90 X 12,5 | 112,00
X 4,0 511 X 10,0 | 3420 X 16,0 | 142,00
X 50 497 X 125 | 41,60 | 350 ' x 350 | 10,0 | 106,00
X 63 | 849 140 x| 140 50 | 21,10 X 12,5 | 132,00
60 'x 60 30 | 534 X 56 | 23,50 X 16,0 | 167,00
X 0,1 5,67 X 63 | 2630 400 x| 400 | 10,0 122,00
X 40 | 697 X 71 | 2940 X 12,5 | 152,00
X 50 | 854 X 80 | 329 X 16,0 | 192,00
X 63 | 10,50 X 10,0 | 40,40
X 80 | 1280 150 x| 150 50 | 22,70
70 |x| 70 30 | 628 X 63 | 28,30
X 36 7,46 X 80 | 3540
X 50 | 10,10 X 10,0 | 43,60
X 63 | 12,50 X 12,5 | 53,40
X 80 | 1530 X 16,0 | 66,40
Profilati cavi rettangolari formati a caldo
DIMENSIONI ~ SPESSORE PESO DIMENSIONI  SPESSORE PESO DIMENSIONI  [sPESSORE PESO
AxA S AxA S AxA S
mm mm | mm | kg/m mm mm | mm | kg/m mm mm | mm | kg/m
50 x 25 2,5 2,72 1 100 [x 50 30 | 675 | 160 |x 80 50 | 18,00
X 30 | 322 X 32 718 X 63 | 22,30
X 37 | 341 X 40 | 8,86 X 80 | 27,90
50 x 30 25 292 X 50 | 10,90 X 10,0 | 3420
X 30 | 345 X 63 | 13,40 X 12,5 | 41,60
X 32 | 3,66 X 80 | 16,60 200 x| 100 50 | 22,70 A
X 40 | 446 | 100 |x 60 3,0 1,22 X 63 | 3820 )
X 50 | 540 X 36 | 859 X 80 | 3540 =
60 x40 25 | 31 X 50 | 11,70 X 10,0 | 43,60 {(
X 30 | 439 X 63 | 14,40 X 12,5 | 53,40 Ny S
X 32 | 4,66 X 60 | 17,80 X 16,0 | 66,40
X 40 | 572 | 120 | x| 60 36 | 972 | 250 x| 150 63 | 36,20 I
X 50 | 697 X 50 | 13,30 X 8,0 | 48,00 . o
X 63 | 849 X 63 | 18,40 X 10,0 | 59,30 ) )
80 x40 30 | 534 X 6,0 | 20,40 X 12,5 | 73,00
X 32 | 567 | 120 |x| 80 50 | 14,80 X 16,0 | 91,50
X 40 | 697 X 63 | 18,40 300 x| 200 63 | 48,10
X 50 | 854 X 80 | 22,90 X 80 | 60,50
X 63 | 10,50 X 10,0 | 27,90 X 100 | 48,10
X 80 | 1280 150 x| 100 50 | 18,70 X 12,5 | 92,60
90 x50 30 | 628 X 63 | 23,30 X 16,0 | 117,00
X 36 1,46 X 80 | 2910 400 |x 200 | 10,0 90,70
X 50 | 10,10 X 100 | 3570 X 12,5 | 112,00
X 63 | 1250 X 12,5 | 43,60 X 16,0 | 142,00
X 80 | 1530 450 | x| 250 | 10,0 | 106,00
X 12,5 | 132,00
X 16,0 | 167,00
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Tubi quadri da nastro a caldo o a freddo

T.R.V.F.

DIMENSIONE SPESSORE  mm
AxA 08 | 1 [ 12 [ 15] 2 | 3 | 4

mm mm PESO kg/m
12 X 12 031 | 035 | 041 | 050 -
13 X 13 032 | 037 | 044 | 054
14 X 14 034 041 | 048 | 059 -
15 X 15 036 | 044 | 052 | 064 082
16 X 16 040 | 047 | 056 | 068 @ 088
18 X 18 | 4400 053 | 0,63 | 078 | 1,00 -
20 X 20 051 | 060 | 071 | 087 | 113 | 1,0 A
22 X 22 - 066 | 078 | 097 | 126 179
24 X 24 072 | 085 | 105 | 1,38 198
25 X 25 075 | 090 | 111 | 1,44 207
30 X 30 091 | 1,08 | 134 | 1,76 @ 250 A
35 X 35 1,07 | 1,20 | 158 | 207 | 3,01
40 X 40 1,22 | 146 | 1,81 | 239 | 348
45 X 45 1,65 | 205 | 2,70 | 396 -
50 X 50 1,84 | 228 | 3,01 | 443 | 577
60 X 60 - 2,75 | 3,64 | 537 | 7,03
70 X 70 323 | 427 | 631 | 829
80 X 80 - 490 7,25 | 9,55
100 x 100 - 9,14 | 12,06
120 x 120 11,00 | 14,57
130 x 130 11,90 | 15,82

Tubi rettangolari da nastro a caldo o a freddo
DIMENSIONE SPESSORE  mm DIMENSIONE SPESSORE  mm
AxA 08 | 1 [ 1215 2 3 AxA 12115 2 3 ] 4

mm mm PESO kg/m mm mm PESO kg/m
15 X 10 029 038 | 043 | 052 - 60 X 30 1,65 | 203 | 2,70 | 395
20 X 10 036 | 044 | 052 | 061 082 60 X 34 1,72 | 215 | 2,64 | 414
20 X 15 042 | 052 | 061 | 075 097 60 X 35 1,74 | 217 | 286 | 415 -
25 X 10 042 | 052 | 061 | 075 097 60 X 40 1,84 1 228 333 480 641
25 X 15 048 | 060 071 | 087 113 60 X 50 202 | 252 | 301 | 443 578
30 X 10 048 | 060 071 | 087 113 - 65 X 10 1,37 | 169 | 223 | 325 | 4121
30 X 15 055 | 067 | 080 | 089 129 | 1482 65 X 25 1,65 | 205 | 2,70 @ 395 | 515
30 X 20 - 075 | 090 | 111 | 144 207 65 X 30 1,74 | 217 | 2,68 419 | 546
30 X 25 083 099 122 1,60 | 231 65 X 35 1,84 | 228 | 3,01 @ 443 | 578
35 X 10 067 | 080 | 099 | 199 - 70 X 20 1,65 | 205 | 2,70 = 385 | 515
35 X 15 075 | 0,80 | 1,11 1,44 | 207 70 X 25 171 | 217 | 286 @ 419 | 546
35 X 20 083 099 122 1,60 | 231 70 X 30 1,81 | 228 | 3,01 @ 443 | 578
35 X 25 091 | 1,08 | 134 | 1,70 @ 254 70 X 40 202 252 | 333 490 | 641
35 X 30 099 | 1,08 | 148 | 191 @ 278 70 X 50 222 | 2,76 | 364 | 537 | 103
40 X 10 075 | 090 | 1,11 | 1,44 - 80 X 20 1,84 | 228 | 3,01 @ 443 | 578
40 X 15 083 099 122 1,60 | 231 80 X 30 202 252 | 333 490 | 641
40 X 20 091 | 1,08 | 134 | 1,76 @ 254 80 X 40 - 2,76 | 3,64 | 537 | 7,03
40 X 25 099 | 1,08 | 146 | 191 @ 278 80 X 60 323 | 427 | 631 | 829
40 X 30 1,07 | 127 | 158 | 207 | 2,01 90 X 30 2,76 | 3,64 | 537 | 7,03
40 X 35 115 0 1,37 | 1,69 | 223 | 325 100 «x 20 2,76 | 3,64 | 537 | 7,03
45 X 10 083 099 | 122 1,60 | 231 100 x 30 300 | 395 | 584 | 7,66
45 X 15 091 | 1,08 134 | 1,78 | 254 | 100 x 40 - 427 | 631 | 829
45 X 20 099 | 1,08 | 146 | 191 | 278 | 100 x 50 458 678 | 892
45 X 25 107 | 127 | 158 | 207 | 3,01 100 «x 60 490 7,25 | 9,55
45 X 30 105 0 137 | 1,69 | 223 | 325 120 «x 40 490 7,25 | 9,55
50 X 10 091 | 1,08 | 134 | 1,76 | 254 | 120 «x 50 553 | 819 | 1080
50 X 15 099 | 1,08 | 146 | 191 @ 278 120 «x 60 6,15 | 9,14 | 12,06
50 X 20 107 | 127 | 158 | 207 | 3,01 125  «x 35 490 7,25 | 9,55
50 X 25 105 0 137 | 1,69 | 223 | 325 130 «x 60 584 | 8,67 | 1143
50 X 30 122 | 146 | 181 | 239 | 348 125 «x 35 490 | 7,25 | 9,55
50 X 40 - 1,65 | 205 | 2,70 ' 395 | 140 «x 50 584 | 8,67 | 1143
50 X 45 - 1,74 | 217 | 286 | 419 140 «x 60 6,15 | 9,14 | 12,06
55 X 10 099 | 1,08 | 146 | 191 | 278 | 150 «x 40 584 | 8,67 | 1143
55 X 15 107 | 127 | 158 | 207 | 3,01 150 «x 50 6,15 | 9,14 | 12,06
55 X 20 - 1,37 | 169 | 223 | 325 | 150 «x 80 10,55 | 1394
55 X 25 146 | 181 | 239 348 | 200 «x 50 11,80 | 15,20
55 X 30 1,63 | 202 | 267 | 390
55 X 35 1,85 | 205 | 2,70 | 395
55 X 40 1,74 | 217 | 286 | 419 sl A
60 X 45 - 1,81 | 228 | 301 | 443
60 X 10 1, 1,27 | 158 | 3,07 | 3,01
60 X 15 1,1 1,37 | 169 | 223 | 325 8
60 X 20 1, 146 | 181 | 239 | 348
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MATERIALI CHIMICI E INSTALLATORI

SILIC MASTER

Descrizione: Mastice in pasta per la perfetta tenuta di giunti e raccordi filettati di
condutture d acqua, gas, aria, metano, liquidi alimentari, vapore a bassa e media
pressione. Silic Mastic non & tossico, non corode, a inodore. Ideale per impianti civili e
undustriali. Mantiene sempre inalterata la sua plasticita e viscosia nel tempo
consentendo un facile smontaggio anche a distanza di anni.

° Composizione: Miscela di grassi speciali con cariche di silicati

° Colore: Grigio

° Tempertura di utilizzo: Da -20 °C a + 130 °C

i Pressione di esercizio: 5 kg/cm2 (senza impiego di sfilacciature di canapa e acriliche)

° Modalita di applicazione: A mano o con pennello, a freddo con sfilacciature di canapa o
acriliche

CONFEZIONI IMBALLO

kg 0,46 netto n 60

kg 0,15 netto n 40

kg 6 netto n 4

EXTRA GAS

. Descrizione: Mastice in pasta di alta qualita ed elevate prestazioni. Particolarmente
indicate per gas metano, butano e propano e negli impianti a vapore fino a 6 atm. Non &
tossico, non corrode € inodore e mantiene inalterate nel tempole sue caratteristiche di
plastica viscosita.

CONFEZIONI IMBALLO

kg 0,46 netto n 60

kg 0,15 netto n 40

kg 6 netto n 4

CANAPA

° Descrizione: Lavorazione di lino di prima qualita di produzopne egiziana pettinato
meccanicamente in modo da renderla fine e idonea a guarnire tutti i tipi di filettature.

CONFEZIONI IMBALLO

matassine kg 12,5

4 corde kg 25
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SPOLETTA DI CANAPA

° Descrizione: Canapa pettinata avvolta in bobina pronta per esser utilizzata nell'apposito
contenitore. Estremamente pratica, dosata secondo la quantita necessaria, facilmente
sostituibile con una nuova confezione.

IMBALLO
50 pezzi

GUARNITE BIANCA

° Descrizione: Applicata con canape, particolarmente adatta per guarnizioni di giunti a
vite negli impianti a vapore, acqua, gas, nonché per le condotte di di riscaldamento,
ecc. Si adopera sia per le altre pressioni che per le alte temperature assicurando la
perfetta tenuta e la durata nel tempo.

Tempertura di utilizzo: Max 400 °C
Pressione di esercizio: Max 40 - 50 atm

CONFEZIONI IMBALLO
kg 0,46 netto n 60

GUARNITE NERA

° Descrizione: Stessa caratterstiche della Guarnite Bianca, adatta particolarmente per le
alte temperature, penetra nei filetti, assicurandone perfetta tenuta e bloccaggio.
Impiegata con sfilacciature di canapa.

CONFEZIONI IMBALLO

kg 0,46 netto n 60

ERMETIC PAST

° Descrizione: Pasta verde inodore per la perfetta tenuta di giunti e raccordi filettati di tutti
gli impianti civili e industriali. Impiegata con canapa.

CONFEZIONI IMBALLO
kg 0,46 netto n 60
kg 0,15 netto n 40
kg 6 netto n 4
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NASTRO TEFLON

° Descrizione: Il Teflon € un nastro in resina P.T.F.E. che risolve il problema di tenuta di
accoppiamenti filettati di qualsiasi tipo. Non & tossico, & ideale nelle condotte di gas,
benzina, olii, acidi, solventi e vapore. E ininfiammabile, inodore, insolubile. Adatto per
impianti alimentari, chimici, a vapore e a pressione.

Tempertura di utilizzo: Da - 200°C a + 260 °C.
Spessore: mm 0,08

CONFEZIONI IMBALLO
mm 12 x mt 10 n 250
mm 12 x mt 12 n 250
mm 18 x mt 12 n 150
mm 24 x mt 12 n 125
mm 12 x mt 50 n 80
mm 18 x mt 50 n 80
mm 24 x mt 50 n 80
ISOL LASTRE

° Descrizione: Rotoli di polietilene espanso reticolato a cellule chiuse. Ritardante di
fiamma secondo ASTM 1692 - DI, Colore grigio antracite. Disponibile anche con una
pellicola protettiva antigraffio metalilizzata. A richiesta pud essere fornito adesivizzato.

° Spessori: MM 3-6-8-12

ISOLTUBO ANTIGRAFFIO NERO

° Descrizione: E una guaina isolante a base di polietilene espanso a cellule chiuse
reticolato chimicamente. Il particolare processo di reticolazione rende il prodotto
omogeneo e resistente all'invecchiamento ottimizza il rapporto cellule densita,
assicurando cosi il migliore coefficiente termico possibile. Ottima resistenza agli agenti
chimici. Imputrescibile, dielettrico.

Tempertura di utilizzo: Da - 50 °C a + 105 °C.
Coefficiente conducibilita termica a 50 °C: 0,029 kcal/mh °C.

ISOLGOMMA

. Descrizione: E un isolante termico flessibile di natura elastometrica, ottenuto estrusione
in forma tubolare e vulcanizzata ad alta temperatura. Di colore nero, ha una struttura a
cellule chiuse che conferisce al materiale una impermeabilita pressoché assoluta che
controlla la formazione di condense sulle tubazioni. Trova applicazione nell'isolamento
delle tubazioni per riscaldamento sanitarie, di climatizzazione e frigorifere.
Autoestinguente, posizione verticale e orizzontale. Resistenza all'ozono, funghi,
parassiti e agenti atmosferici.

° Tempertura di utilizzo: Da - 800 °C a + 115 °C.
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BITUME SOLIDO

° Descrizione: Composto bituminoso da sciogliere per limpregnazione di bende
VETROVELO e VETROFLEX.
° Caratteristiche tecniche:
- Punto di rammollimento P.A. 80/90 °C
- Punto di goccia UBBE LHDE 95/105 °C
- Punto di infiammabilita V.A. CLEVELAND min. 275 °C
- Peso specificoa 25 °C 1,01/1,13

CONFEZIONI IMBALLO
sacchi di plastica palette
kg 28 kg 1160

BITUSOL (catramina)

° Descrizione: E un liquido bituminoso protettivo di colore nero, per tubazioni interrate,
ponteggi, serbatoi e per l'impregnazionendi bende, composto da bitume ossidato ed
opportuna miscela di solventi, con speciale riferimento alla legge sulla
limitazionendell'uso del toluolo.

° Caratteristiche tecniche:

- Peso specifico 1,04 + 1,05
- Percentuale di secco 48 + 52
- Viscosita Forda25°Cin22+24 m'
- Essicamento iniziale (appassim.) 15+ 20 m'
- Essicamento finale (essicaz.) 25 + 35 m'
- Resa media per kg 10: 12 m?
° Caratteristiche del secco (bitume ossidato):
- Punto di rammollimento P.A. 85/90 °C
- Penetrazione Dow a 23 °C: 25/ 15 dmm

CONFEZIONI IMBALLO
lattadalt. 3 ng8
lattadalt. 5 n4
latta da It. 10 n1
latta da It. 20 n1
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TERMORES

° Descrizione: Guaine termorestringenti costituite da un materiale a base di poliolefina
irradiata. Di alta qualita con ottima resistenza all'attacco chimico. Queste guaine sono
particolarmente adatte a garantire I'isolamento elettrico e la protezione dalla corrosione.
Impermeabili, evitano il pericolo di infiltrazioni d umidita. La presenza di mastice che
riveste tutta la parete interna del prodotto assicura una perfetta adesione dello stesso
alla tubazione.

Termores viene correlato, su richiesta,dell'attrezzatura occorrente per la retrazione
Tempertura di utilizzo: Da - 40°C a + 135 °C.

Tempertura di retrazione: + 135 °C.

Rapporto di retrazione: 3 /1

CONFEZIONI IMBALLO
g 56+18xml1 10 ml
g 70+23xml1 10 ml
g 90+29xml1 10 ml
@120 +50xml1 5 ml
150 +00xml1 5 ml
@200+60xml1 5 ml

ACCESSORI PER TERMORES

° Descrizione:
- Kit comleto per Termores
- Bombola da kg 3 con collare vuota
- Bombola da kg 3 con collare piena
- Impugnatura con regolazione a spillo
- Beccuccio H50F con prolunga per riscaldo
- Beccuccio H75F per riscaldo
- Tubo sintetico ml 3 completo di raccordi
- Valvola antiscoppio con pulsante azzeramento
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BITUFLEX H.D.

° Descrizione: E una membrana bituminosa modificata con gomma sintetica e resine
tekizanti, autoadesiva, rinforzata con rete di polipropilene che gli conferisce stabilita di
forma ed eccezionale resistenza meccanica.

° Caratteristiche tecniche:

- Spessore mm 2 + 5%

- Resistenza U.V.: ottima

- Temperatura di applicazione standard da+ 5a + 35 °C
- Allungamento: dato relativo alla mescola 2700 %

- Rigidita dielettrica: > 40 kvolt

- Temperatura limite: da-40 a + 140 °C

CONFEZIONI IMBALLO
mm 50 x ml 12 n 12

mm 100 x ml 12 n 12
FASCIA GOMMA ADESIVA

° Descrizione: E un nastro in elastomero espanso, flessibile utilizzato per Iisolamento
delle tubazioni fredde e/o calde negli impianti di riscaldamento, refrigerazione,
condizionamento e congelazione.

Tempertura di utilizzo: da - 45 a+ 125 °C
Stabilita dimensionale: + 100 °C ritiro 0,03 %; - 40 °C ritiro 0,3%
Conducibilita termica: DIN 53613 kcal/m h

CONFEZIONI (rotoli) IMBALLO
mm 50 xml 10 spmm 3 n 96
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INDICE ALFABETICO

Bulloni per flange PN 6 + 40 pag 49
Cartelle di appoggio in acc. Inox (AISI) pag 104
Cavallotti fermatubo pag 54
Collari fermatubo pag 53
Comandi automatici pag 78
Comandi manuali pag 77
Comparazione acciai Inox pag 91
Compensatori di dilatazione pag 40
Curve ANSI in acc. Inox (AISI) pag 100
Curve ISO in acc. Inox (AlSI) pag 96
Elasomeri per guarnizioni pag 89
Filettature pag 86
Flange di acciaio forgiato ANSI 150 - 300 - 600 pag 45
Flange UNI PN 2,5 + 40 pag 42
Fondelli ANSI in acc. Inox (AlSI) pag 103
Fondelli ISO in acc. Inox (AISI) pag 99
Giunti flessibili Quikcoup pag 33
Giunzioni ad ogiva DIN 2353 pag 30
Guarnizioni per flange UNI - ANSI pag 50
Guarnizioni spiralizzate pag 51
Indicatori di livello pag 58
Indice alfabetico prodotti pag 120
Lamiere in Ferro pag 106
Manometri, rubinetti portamanometro, serpentine, sifoni pag 55
Materiali chimici e installatori pag 114
Note pag 122
Piatti in Ferro pag 107
Profili in Ferro pag 109
Raccordi di acciaio da saldare ISO-DIN pag 16
Raccordi ANSI pag 19
Raccordi di acciaio stampato, serie 1500, 3000, 6000 pag 24
Raccordi di ghisa malleabile pag 21
Raccordi di ottone pag 23
Riduzioni ANSI in acc. Inox (AISI) pag 101
Riduzioni ISO in acc. Inox (AISI) pag 97
Rubinetti a sfera portagomma comando a leva pag 62
Saracinesche API 600 - 800 - 1500 pag 83
Saracinesche in acciaio pag 82
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Saracinesche in bronzo

Saracinesche in ghisa a corpo ovale e piatto
Staffe fermatubo

Staffe in ferro piatto a pendolino (pera)
Stub-ends in acc. Inox (AlSI)

Tabelle di comparazione pressione

Tees ANSI uguali e a riduzione in acc. Inox (AlSI)
Tees ISO uguali e a riduzione in acc. Inox (AISI)
Tiranti di acciaio ASA B 16.5

Tubi alimentari lucidati int./est.in acc. Inox (AISI)
Tubi commerciali saldati UNI 7091 - UNI 7288
Tubi commerciali senza saldatura UNI 7287
Tubi di acciaio inox per strumentazione

Tubi di rame per strumentazione

Tubi flessibili in gomma

Tubi meccanici di grosso spessore in acc. Inox (AISI)

Tubi metallici flessibili flangiati e a saldare

Tubi per condotte d'acqua UNI 5363; e per metano UNI 8848; senza saldatura e saldati

Tubi per scambiatori di calore

Tubi portacavi saldati UNI 7787

Tubi quadri in Ferro

Tubi secondo norme B 36.10 - API 5L - API 5LX
Tubi serie ANSI in acc. Inox (AISI)

Tubi serie gas saldati e senza saldatura
Tubi serie ISO in acc. Inox (AISI)
Valvole a disco API 600 - 800 - 1500
Valvole a farfalla tipo LUG

Valvole a farfalla tipo wafer

Valvole a globo

Valvole a sfera

Valvole di non ritorno a clapet tipo wafer
Valvole di non ritorno tipo Europa
Valvole di ritegno

Valvole di ritegno API 600 - 800 - 1500

Valvole di sicurezza
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